MANUAL DEL OPERADOR

©
RMO072S-XXX-XX

INCLUYENDO: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.
INCLUYE MANUALES: Informacién general S-635 (n.° de parte 97999-635).

PUBLICADO: 12-14-12
(REV. A)

) RM0725-XXX-XX
PISTON/ELEVADOR DE DOS POSTES

Para uso con tambores de 15 galones/60 litros (conicos o rectos)

LEA ESTE MANUAL CON ATENCION ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.
El idioma original de este manual es el inglés.

KITS DE REPARACION

¢ Utilice solo partes auténticas de recambio ARO® para asegurar
los valores nominales de presion compatibles y una vida util
mas larga.

® 104302 para la reparacion del filtro/regulador P39124-100.

® 104453 para la reparacion del filtro/regulador P39344-100.

® 637466 para la reparacion de los sellos del piston/elevador.

ESPECIFICACIONES
Modelo Serie........................... RMO072S5-XXX-XX
Presion maxima de trabajo.............. 125 p.s.i. (8,6 bar)
Limites maximos de temperatura... 10°Fa 180°F (-12°Ca82°C)
Dimensiones basicas. ...... 19-3/4" x 24" (501,7 mm x 609,6 mm)
Altura (@bajo) ... 43-37/64" (1106,6 mm)
(arriba) ... 73-27/64" (1864,8 mm)

Carrera........coovvveeiie i 29-55/64" (758,2 mm)
PESO ... 160 Ib (71,5 kg)
Nivel de ruido a 125 p.s.i.

(funcionamiento continuo) .............. 82,4 dB(A) ©®

@ Los niveles de presion del sonido de la bomba publicados en este
documento han sido actualizados a un Nivel de Sonido Continuo
Equivalente (L) para cumplir con las indicaciones de ANSI 51.13-

1971, CAGI-PNEUROP $5.1 con cuatro ubicaciones de micréfonos.

DESCRIPCION GENERAL

El modelo ARO RM072S-XXX-XX de pistdn/elevador de dos
postes usa dos cilindros neumaticos de 3-1/4” conectados por

un travesafo de acero y soldado a una placa de asiento de alto
calibre. Se utiliza normalmente para elevar y hacer descender una
bomba de fluido y su empujador dentro y fuera de un tambor de
15 galones/60 litros estandar, o si se utiliza como pistdn, puede
forzar el ingreso de material liquido de alta viscosidad en la
entrada de la bomba.

Si se ajusta bien (ver “Informacién general: elevadores y pistones
de aire”), esta unidad tiene la capacidad de elevar una bomba para
liberar un tambor estandar de 15 galones/60 litros. El operario
puede entonces retirar con facilidad la bomba del tambor.

Este elevador/pistdn utiliza una vélvula de control rotativa de
tres recorridos que controla el aire necesario para elevar y hacer
descender el elevador/pistén. Esta unidad incluye una vélvula de
aire manual auxiliar que se utiliza para suministrar una cantidad
controlada de presién de aire a la parte inferior de la placa de
empuje. Cuando la vélvula de control esté en la posicion "arriba”,
se aplica una pequena cantidad de presion de aire bajo la placa de
empuje para elevar la placa de empuje, la bomba y el elevador/
piston al liberar el vacio (ver pagina 3).

INGERSOLL RAND COMPANY LTD

209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
D (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2012
www.ingersollrandproducts.com

CCN 46763850

IMPORTANTE

Este es uno de los cuatro documentos que brindan soporte

para el sistema. Hay copias de reemplazo de estos formularios

a su disposicion previa solicitud.

Manual del operador modelo RM072S-XXX-XX (n.° de parte
97999-1707)

O Informacion general S-635 - Elevadores y pistones de aire
(n.o de parte 97999-635)

O Filtro Piggyback P391XX-XXX / Manual del operario del
regulador (n.° de parte 100400-59)

O Filtro Piggyback P393XX-XXX / Manual del operario del
regulador (n.° de parte 100400-69)

RM072S-XXX-XX elevador/piston de dos postes

Figura1
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TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

RM072S-XX

X-X

Tamaiio del contenedor
07 - 15 galones

Estilo del piston
2 - Dos postes

Tipo de piston
S - Uso estandar

Estilo del control del pistén
B - Basico
C - Controles avanzados

Opcidn de montaje de la bomba
En blanco - Sin empujador

A - Contenedor de 15 galones, varilla de acoplamiento 4,500
A - Contenedor de 15 galones, varilla de acoplamiento 14.257
C - Contenedor de 15 galones, varilla de acoplamiento 15.757
D - Contenedor de 15 galones, varilla de acoplamiento 18.507
E - Contenedor de 15 galones, varilla de acoplamiento 8.007

Estilo del empujador del pistén
En blanco - Sin empujador

A - Tamafio estandar
B -Tamafio grande

C -Deslizable

D - Rosca para tubos

Material de la placa de empuje

En blanco - Sin empujador

A - Aluminio

E - Acero al carbono, recubrimiento niquelado por via quimica
C - Acero inoxidable

D - Aluminio con recubrimiento de PTFE

Tipo y material del sello del empujador
En blanco - Sin empujador

- Pestafa unica, nitrilo

- Pestafia unica, polietileno/uretano

- Pestafa unica, nitrilo/polietileno

- Pestafa unica, EPR

- Pestafna unica, nitrilo

- Pestaia Unica, nitrilo, diametro externo reducido
- Pestaia doble, poliuretano

- Pestaia doble, EPR

- Pestana doble, nitrilo

MO >0V NUTw—=
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PRECAUCIONES DE USO Y SEGURIDAD

ZSADVERTENGIA] = Las practicas de riesgo o no seguras que
pueden resultar en lesiones personales

graves, muerte o dafos importantes a la
propiedad.

= Las practicas de riesgo o no seguras que
pueden resultar en lesiones personales
menores, daiios al producto o a la propiedad.

AVISO | = Informacién importante de instalacion,

funcionamiento o mantenimiento.

Mantenga las manos libres en la alineacion con el
contenedor. En la funcién de elevacion y descenso, el
elevador puede quedarse arriba o el descenso puede
estar temporalmente restringido. El elevador podria, en
determinadas situaciones, caer repentinamente y ser
peligroso. Si la placa de empuje no entra correctamente en
el tambor, NO INTENTE CAMBIARLA DE POSICION CON LAS
MANOS. Suelte la presion hacia abajo, eleve el elevador,
realinee el tambor y vuelva a empezar.

[AADVERTENGIA| PIE LIBRE. Al elevar o bajar el elevador, manténgalo

o Leaysiga todos los avisos, precauciones e instrucciones de
seguridad antes del uso.

[AADVERTENGIAILEA EL MANUAL DE INFORMACION GENERAL
INCLUIDO PARA CONOCER LAS PRECAUCIONES DE UTILIZACION
Y SEGURIDAD Y OTRA INFORMACION IMPORTANTE.

Almacene y opere el elevador en una superficie
plana.

ANCLE LA BASE DEL ELEVADOR DE UNIDADES
ESTACIONARIAS FIRMEMENTE AL SUELO DE CONCRETO. Un
elevador asegurado incorrectamente puede ser inseguro.
No trate de utilizar el elevador hasta que haya tomado
todas las medidas posibles para asegurar que el elevador
se haya instalado correctamente y que la base esté bien
segura. Es tarea del instalador tener pernos o aretes de
fijacion (no incluidos) y fijarlos en un suelo de concreto que
tenga mas de 2” (50,8 mm) de grosor.

Riesgo de cortocircuito. Mantenga el rea

Los dispositivos elevada libre
eléctricos pueden de dispositivos
causar lesiones. eléctricos.

libre y opérelo desde una posicion de seguridad.

Presion de riesgo.
Puede resultar en
lesiones o dafio a
la propiedad.

No exceda la presion
maxima de entrada
de aire.

PRESION DE RIESGO. No exceda la presién
maxima de entrada de aire de 105 p.s.i. (8.6 bar). El uso del
elevador a una presion superior puede causar daios en el
elevador y/o lesiones personales y/o dafios a la propiedad.
No repare ni limpie la bomba, los manguitos ni la valvula
de dispensacion mientras el sistema esté presurizado.

NO EXCEDA LOS LIMITES DE PRESION DEL
TAMBOR. Conozca las limitaciones de presion del tambor y
regule la presion de aire dentro de los limites de seguridad
al suministrar aire a la placa de empuje.

Coloque la vélvula principal en la posicién
"neutral" (centro) antes de conectar o encender la presion
de aire directamente en el sistema.

[SADVERTENCIA| Despresurice el elevador/piston antes de realizar

EVITE CORTOCIRCUITOS ELECTRICOS. Asegurese
de que el area sobre el elevador esté libre de dispositivos y
accesorios eléctricos y de cables. Examine la zona de trabajo
y tome las acciones necesarias a fin de asegurar el espacio
libre adecuado para que el conjunto del elevador y la bomba
pueda elevarse al maximo y que funcione correctamente.

=

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. El empujador
puede descender rapidamente, causando lesiones.

Peligro de quedar
atrapado.

El empujador puede
descender rapidamente,
causando lesiones.

Mantenga las manos
libres en la alineacion
con el contenedor.

tareas de mantenimiento desconectando la linea de aire
principal y girando la valvula principal para aliviar la presion.
La etiqueta de advertencia de reemplazo (“Despresurizar”/
n.° de parte 97165) esta disponible bajo solicitud.

Aseglirese de que todos los operarios de este
equipo hayan sido capacitados sobre las practicas de
trabajo seguras, comprendan sus limitaciones y lleven
puestos sus equipos/gafas de seguridad cuando sea
necesario.

Para extender la vida del sello, lubrique los sellos
con grasa Gadus® S2 U1000 en el momento del montaje de
servicio.

Para evitar el fallo prematuro de la varilla del
piston y/o de los sellos, conviene mantener la varilla
del piston limpia y libre de restos y de todo otro tipo de
contaminacion.

INSTALACION DEL ELEVADOR/PISTON

El fallo en la correcta instalacion del conjunto del
elevador puede resultar en lesiones personales y dafios a la
propiedad graves. Lea las advertencias incluidas arriba.

1. Este conjunto de elevador/piston viene completamente montado.

2. Establezca la ubicacién deseada para el elevador/piston y
preste especial atencion a la zona de trabajo arriba de este. Esta
area encima del elevador debe ser abierta, sin obstrucciones y
segura, lejos de dispositivos eléctricos.

3. LA PLACA DE LA BASE DE MONTAJE DEL ELEVADOR DEBE
ASEGURARSE Y FIJARSE EN SUELO DE CONCRETO. La propia
placa de montaje puede ser utilizada como referencia para
establecer los puntos de fijacién correctos.

4. Ensamble la bomba en la placa de montaje. NOTA:EI peso
combinado de la bomba de piston y los accesorios (placa de
empuje, etc.) no debe exceder las 250 Ib (113,4 kg).

5. Instale el manguito de aire de la bomba y el de la placa de
empuje desde la vélvula de control.

6. Monte la toma de ventilacion en la placa de empuje.

NOTA: Cuando monte la linea de aire en la entrada de aire del
elevador/pistdn, mantenga el puerto de entrada de aire con una llave
para eliminar los posibles dafios a las conexiones del filtro-regulador.

NOTA: El piston ha sido puesto a prueba en fabrica. La unidad debe
ser revisada de una manera general para comprobar la ausencia de
fugas, porque las piezas de ajuste en el sistema pueden haberse
soltado durante el transporte.

NOTA: Vuelva a ajustar todas las sujeciones antes de la utilizacion.

NOTA: Si hubiera fugas de material alrededor de la placa de
empuje, compruebe la presion de aire del elevador/piston y
compruebe todas las sujeciones y piezas de ajuste para comprobar
que estén bien firmes.

RM072S-XXX-XX (es)
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INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

INSTRUCCIONES DE UTILIZACION/PROCEDIMIENTO INICIAL DE
INSTALACION.

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS AL ELEVAR O
DESCENDER EL ELEVADOR. Lea los avisos de la pagina 2.

MANDOS DE CONTROL DE AIRE DEL ELEVADOR/PISTON, BOMBA Y PLACA DE EMPUJE

Modelos RM072S-BXX-XX

E D B C A

B - Indicador de presion del elevador/
piston

de empuje

Figura 2

Etiqueta 97102

A - Entrada de aire (RM0725-Bxx-xx-1/4-18NPT) B - Filtro/regulador de aire del elevador/piston
(RM0725-CXX-XX-1/2-14NPT) D - Valvula de suministro de aire de la placa

E - Palanca de mando del elevador/piston

F - Filtro/regulador de aire de la bomba

G - Valvula de suministro de aire de la bomba
H - Calibre de presion de labomba

Modelos RM072S-CXX-XX

E D A B C F H G

Valvula de suministro de
aire de la placa de empuje

s b

PARA SUBIR EL ELEVADOR (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/tambor
arriba de ellos. Asegurese de que el elevador/piston esté libre
de objetos sobre él. Consulte también las “Precauciones de uso
y seguridad” en la pagina 2.

2. Conecte el suministro de aire (125 p.s.i. / 8,6 bar maximo) a la

entrada de aire. Ajuste la presion de aire en el regulador de

presion del elevador/pistén (gire el botdn en el sentido de las
agujas del reloj) a 20 p.s.i. (1,4 bar).

Gire la palanca de la valvula de control a la posicion "arriba".

4. Suba el elevador/piston a una altura suficiente para liberar el
espacio equivalente a la altura del tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
vélvula de control a la posicién “neutral” (centro).

5. Una vez que el conjunto del elevador/pistén y la bomba estén
en la posicion "arriba", coloque y centro un tambor abierto de
cinco galones en la base del elevador/piston.

6. Lubrique el sello de la placa de empuje de limpieza inferior
con grasa. NOTA:Asegurese de que la grasa sea compatible
con el material dispensado. Esta accion garantiza un encaje sin
dificultades en el tambor y evita que los compuestos del tipo
cura se peguen al sello.

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de empuje para
asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con facilidad.
Se recomienda lubricar las roscas de la toma para evitar la
posible formacion de compuesto en este punto.

w

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. El empujador
puede descender rapidamente, causando lesiones. Mantenga
las manos libres en la alineacion con el contenedor. Lea los
avisos de la pagina 2.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacion de la placa de
empuje haya sido retirada para que el aire atrapado entre el
empujador y el material pueda escapar de esta ventilacion.

NOTA: El elevador/piston puede vacilar momentaneamente antes
de comenzar a ir hacia abajo. La presion de aire dentro de la cdmara
de aire post debe disminuir antes de comenzar a descender.

1. Gire la palanca de la vélvula de control a la posicién "abajo" y
proceda con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacién una vez que el material
comience a salir por la abertura de ventilacion.

3. Modelos RM072S-CXX-XX: La unidad ahora esté preparada para
el funcionamiento. Abra la valvula de suministro de aire de la
bomba. Ajuste la presién de aire en el filtro/regulador de la
bomba (gire la perilla del regulador de la bomba en el sentido de
las agujas del reloj) hasta que la bomba comience a funcionar.

4. Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR (FUNCIONAMIENTO NORMAL):

1. Modelos RM072S-CXX-XX: Cierre la vélvula de suministro de
aire de la bomba.

2. Gire la palanca de la vélvula de control a la posicién "arriba".

3. Suba el elevador/pistén a una altura suficiente para liberar el
espacio equivalente a la altura del tambor. Detenga el elevador
en su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
vélvula de control a la posicién “neutral” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la posicion

“neutral” y la vélvula de suministro de aire de la bomba debe estar

cerrada.

1. Para evitar dafios, NO SOMETA EL TAMBOR A SOBREPRESURIZACION.

2. Abra la vélvula de suministro de aire de la placa de empuje
para permitir el ingreso de aire bajo la placa de empuje.

3. Gire la palanca de la vélvula de control a la posicion "arriba".

4. Coloquey centre un nuevo tambor en su posicién. Quite la tapa.

* ARO® es una marca registrada de Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® es una marca registrada de Shell Oil Company ¢
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LISTA DE PARTES/RM072S-XXX-XX

Ele- | Descripcion (tamaro) c?i?- N.c de parte Ele- | Descripcion (tamano) c?i[‘- N.° de parte
mento P dad| - 9€P mento 5 dad| "
1 | Tuerca (M24x3-6h) (4) 196693 33 | Indicador (0-160 p.s.i./0-11 bar) (1) | 29850
Ar?ndela fle bloqueo (24.5 mm 34 | Filtro/regulador Piggyback (1/4-18np1)| (1) | P39124-100
2 gﬁme:ro |ntterno ;( 40 mm (4) | 94036746 35 | Adhesivo (advertencia)(no se muestra) (1) (93922
iametro externo —
3 ?yandela (25 mm diametro interno x 44 mm 2) | 96705611 36 | Silenciador (1/4-18NPT) (1) | 20313-2
iametro externo)
©4|) t.mt’a torica (3/16"x3-1/4" didmetro externo) (4) | Y325-336 Los elementos indicados a continuacion se usan
5 [ Piston (2) | 96677 en los modelos RM072S-CXX-XX solamente
© 6 | Junta torica (1/8”x1-1/4” diametro externo) | (2) | Y325-214 - —
~Parada @) [96233 40 g(?e?rz L\:?:bll:) (1/4-18NPTx 172" didmetro | (1) [ 59756 162
(1/2-14 NPT x 1/2” diametro externo tubo)
8 | Varilla del pistén (2) [ 97009 {no se muestra) (1) |59756-362
9 | Conjunto de base y cilindro (1) |97011 41 | Tubos (1/2" diametro externo x 33") (1) [94978-(@®)
10 [ Tubos (5/16” didmetro externo x 18-1/4") (1 ) 94980'( (1] ) 42 g(?e?rg) 2:?:::;) (1/4 -18NPTx 5/16” diimetro (2) 59756-158
11| T(/4-18NPTX /16" didmetro externo deltubo) | (2) | 59757-158 43 | Filtro/regulador Piggyback 72-14nem)| (1) | P39344-100
12 | T de cafio (1/4- 18 NPT) (1) | Y43-32-C 24 | Manguera autoplegable /2" dameta | (1) 62802312
13 | Conjunto del soporte (1) | 97088 interno x 9') _ :
14 | Valvula de palanca rotativa (1) | M512LR 45 | Arandela (64 mm digmetrointemox12mm |4 | 97115
P diametro externo)
15| Codomacho (a-1sNPTxs/1e” didmerro | (5) | 59756-158 46 | Codo macho/hembra (72-1aNe) | (1) | Y43-4-C
16 | Tubos (5/16" didmetro externo x 6-3/4") (1) [94980-(©) 47 | Bloque del colector (1/2-14NPT) (1) [ 104413-4-2
17 | Boquilla (1/4- 18 NPTx 1-1/27) (1) [Y27-52-C 48 | Tapon de tubos (1/4- 18 NPTx 13/32") (3) | Y227-3-L
18 | Conjunto de montaje (1) 96733 49 | Tornillo de caperuza M6x1-6gx16mm)| (4) | 97105
19 | Tubos (5/16” diametro externo x 45”) (1) |94980-(® ) 50 | Indicador (0-160 p.s.i./0-11 bar) (1) |29850
20 | Tubos (5/16” diametro externo x 49") (1) [94980-(©) 51 | Valvula de bloqueo (1/2-14NPT) (1) | 104392-4
21 | Kit de separador de abrazadera (1) [ 104394 52 | Boquilla (1/4-18 NPT x7/8") (1) |Y27-12-C
(i ?delos RM0725-B sol ) 53 [ Tubos (5/16” diametro externo x 9-1/2”) (1) [94980-(©)
2 V’alvtx I.a dR;OI;IZc;guelo (1/4-18NP.T (1) | 104390-2 54 | Montaje de pared tipo T (2) | 104401
23] Caperuza (2) | 96704 55| Tornillo de cabeza ciega (W1ox13-5s | (q) | 96696
© 24 | Anillo de desgaste (1-1/4" didmetro (2) | 96755 56 | Soporte de mamparo (1) [97093
interno x 1-3/8” diametro externo)
© 25 | Copa en “U” (5/32"x1-9/16" diametro externo) | (2) | 96754 57 | Conector de mamparo (1/2-14NPTx (1) 96713
1/2"” diametro externo de tubo)
26 | Tubos (5/16” didmetro externo x 30”) (1) | 94980-(© ) :
58|C llo reductor (3/4-14 NPT mach 1) | Y45-9-C
27 :Z?ecrl:) Lr:?cbl‘:? (1/8-27 NPT x 5/16” didmetro (1) | 59756-58 ?ZQﬂ NgTrht:mtI;)or machox | (1)
X Ul
(1/&- 18 NPT x 5/16” diametro ext
tubo)(no se n:(uestra) e (1) |59756-158 © | Tubos masivos (5/16” diametro externox 100)| (1) | 94980-100
29 Bgﬂ;ﬂi(”? -18 NP‘T x2-1/27) (modelos (1) | Y44-12-C @ | Tubos masivos (1/2” didgmetro externox 100') | (1) | 94978-100
30 | Valvula de corte (1/-18NPT) (1) |Y28-1
31| Tornillo de caperuza (M6 x1-6gx4omm| (2) | 96719 © | Paquete (!e grasa Gadus 52U1000 | (1) |94833
32 | Tornillo de cabeza ciega M10x15-63 [ () [ 9696 e Artlc.u_los incluidos en el kit de 1) | 637466
x 18 mm) servicio
DESMONTAJE MONTAJE DE SERVICIO

B

N W

1

1

Eleve la bomba, saque el empujador y el pistdn del tambor.

Desconecte el suministro de aire y despresurice el pistén

rotando la valvula (14) a la posicidn “arriba” y “abajo”.

Modelos RM072S-CXX-X: Desconecte la manguera (44) de la

vélvula de bloqueo (51) y los tubos (41) del codo macho (40).

Desconecte los tubos (26) del empujador y retire la bomba

del piston.

Desenrosque la tuerca (1) y retire la arandela (2).

Retire el conjunto de montaje (18) y los componentes.

Desconecte los tubos (10, 16, 19y 20).

Retire tornillos (32), suelte el conjunto de soporte (13) y los

componentes de control de aire del pistén.

Retire la caperuza (23) del conjunto de base y cilindro (9) y

de la varilla de piston (8).

0. Retire la varilla del piston (8) y los componentes del conjunto
de base y cilindro (9).

1. Retire la tuerca (1), soltando las arandelas (2 y 3), el pistén (5)

y la parada (7).

~N

Engrase y monte las juntas téricas (4 y 6) en el piston (5).
Monte la parada (7), el pistén (5) y la arandela (3) en la varilla
del pistdn (8), asegurandolos con la arandela de bloqueo (2) y
la tuerca (1). NOTA:Ajuste la tuerca (1) a 75 ft Ib (101,7 Nm).
Deslice con cuidado la varilla del piston y los componentes

en el conjunto de base y cilindro (9).

Engrase y monte la junta térica (4), la copa en "U" (25) (note

la direccién de la pestana) y el anillo de desgaste (24) ala
caperuza (23).

Monte la caperuza (23) sobre el extremo de la varilla del pistén
(8) y en el conjunto de base y cilindro (9), con cuidado de no
danar la copa en “U” (25).

Coloque el conjunto de soporte (13) y los componentes de
control de aire del piston en su lugar y asegurelos con tornillos
(32). NOTA:Ajuste los tornillos (32) a 20 ft Ib (27,7 Nm)
Ensamble el conjunto de montaje (18) a las varillas de piston (8).
Ensamble la arandela de bloqueo (2) y la tuerca (1).
NOTA:Ajuste la tuerca (1) a 75 ft Ib (101,7 Nm).

Vuelva a conectar todos los tubos.

RM072S-XXX-XX (es)
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LISTA DE PARTES/RM072S-XXX-XX

5
60
40
——— 3
= 1
VistaA Vista B
< REQUISITOS DE APRIETE DE LA UNIDAD =
NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LAS SUJECIONES. -
(1) tuerca, 75 ft 1b (101,7 Nm). 1
LUBRICACION/SELLADORES 2
@ Lubrique todas las juntas toricas, copas en “U” y partes de
acople con grasa Gadus S2 U1000.
18
/ 8
23
@ /:"_i ver vista A
9

Figura 3
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LISTA DE PARTES/RM072S-XXX-XX

< REQUISITOS DE APRIETE DE LA UNIDAD = LUBRICACION/SELLADORES
NOTA: NO AJUSTE EXCESIVAMENTE LAS SUJECIONES. @ Aplique sellador de tubos anaerébico a las roscas de los tubos
(21) tornillo, 4 inlb (0,45 Nm). macho en el conjunto.

(31) tornillo de caperuza, 95-100 inlb (10,7-11,3 Nm).
(32) tornillo de cabeza ciega, 20 ft 1b (27,1 Nm).

(49) tornillo de caperuza, 95-100 inlb (10,7-11,3 Nm).
(54) tornillo, 17 inlb (1,9 Nm).

(55) tornillo de cabeza ciega, 20 ft Ib (27,1 Nm).

56

53

422 45 460

B
L]

Figura 4
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LISTA DE PARTES/RM072S-XXX-XX
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Figura 5
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DESCRIPCION DEL MODELO/OPCIONES DE LA PLACA DE EMPUJE

Modelo Descripcion CRETEEE Material del sello del empujador | Material del sello ol '.jel
labomba empujador
RM072S-XXA-A7 . ERP, tubo tnico 67347-2
Aluminio - —
RM072S-XXA-A8 Nitrilo, tubo unico 67347-1
RM0725-XXA-T7 Aluminio con recubrimiento | ERP, tubo tnico 67347-12
RMO0725-XXA-T8 de PTFE Nitrilo, tubo Gnico 67347-11
RM072S-XXA-E1 Nitrilo, pestaiia Unica 67342-2
RM072S-XXA-E3 . i . Polietileno/uretano, pestafia tinica |67342-1
Espacio estandar Pequeiio
RM072S-XXA-E5 Nitrilo/polietileno, pestaia Ginica | 67342-3
Acero al carbono, niquelado Nitrilo, pestaiia Uinica, diametro
RM072S-XXA-E9 por via quimica P . ! 66469
Recubrimiento externo reducido
RM072S-XXA-EA Polietileno, pestaia doble 66732-1
RM072S-XXA-EB ERP, pestaiia doble 66732-2
RM072S-XXA-EC Nitrilo, pestaiia doble 66732
RM072S-XXB-A1 Nitrilo, pestaiia tnica 67362-2
RM072S-XXB-A3 | Espacio grande Grande Aluminio Polietileno/uretano, pestaiia tinica |67362-1
RM072S-XXB-A5 Nitrilo/polietileno, pestaia tnica |67362-3
RM072S-XXC-E1 Nitrilo, pestaiia Unica 651840-2
RM072S-XXC-E3 Polietileno/uretano, pestaiia tinica | 651840-1
RMO072S-XXC-E5 _ Aceroal carbono, Nitrilo/polietileno, pestafia inica | 65840-3
» niquelado por via quimica
RM072S-XXC-EA | A presion p B Recubrimiento Polietileno, pestaiia doble 66731-1
equefio
RM072S-XXC-EB g ERP, pestaiia doble 66731-2
RM072S-XXC-EC Nitrilo, pestafa doble 66731
RM0725-XXC-S3 . Polietileno/uretano, pestaiia tinica | 651841-1
Acero inoxidable
RM072S-XXD-S3 | Rosca para tubos Polietileno/uretano, pestaiia tinica | 651842-1
PLACA DE ARRASTRE
T1 1.437" T1 1.641 "T 11.437" T1 1 .437"7 T1 1 .500"7
® (d o ® @ / \ ©

© 67342-1

11.437"
T 7 © .

11.437"
P~
iy

11.614"

651840

T1 1.614’7

12.281"

67342-X

66469

T1 1 .609’7

67732-X

Figura 6
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DATOS DIMENSIONALES

19.750" I 28.88"
(para RM072S-C
16.750" solamente)
i - - o
j \ 1
1 aSOO" 22.00011
00562/~ 1.000"
24.000”
28.223"
29.85"
(extendido)
i 1|l
]
0
= oo
) | (..
w A 43.568"
16.375"
Figura?7
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MANUEL D'UTILISATION

&)
RMO072S-XXX-XX

COMPREND : L'UTILISATION, LINSTALLATION ET LENTRETIEN.

MANUELS INCLUS : Informations générales S-635 (Réf. 97999-635).

PUBLIE LE:
(REV. A)

14-12-12

o RMO072S-XXX-XX
ELEVATEUR / POUSSEUR A DOUBLE COLONNE

A utiliser avec des fiits de 60 litres / 15 gallons (coniques ou droits)

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Ilincombe a I'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver pour toute consultation future.
La langue d'origine de ce manuel est I'anglais.

KITS D'ENTRETIEN

¢ Utiliser uniquement des pieces de rechange ARO® pour assurer
la compatibilité avec la pression nominale et une durée de vie
la plus longue possible.

® 104302 pour la réparation du filtre / régulateur P39124-100.

® 104453 pour la réparation du filtre / régulateur P39344-100.

® 637466 pour la réparation des joints de I'élévateur / pousseur.

Manuel d'utilisation du modéle RM072S-XXX-XX (Réf. 97999-
1707)

O Informations générales S-635- Elévateurs et pousseurs
pneumatiques (Réf. 97999-635)

O Manuel d'utilisation du filtre / régulateur combiné P391XX-XXX
(Réf. 100400-59)

O Manuel d'utilisation du filtre / régulateur combiné P393XX-XXX
(Réf. 100400-69)

CARACTERISTIQUES
Modeéle............coovviiniiiiiiinnee, RMO725-XXX-XX
Pression maximale de fonctionnement ... 8,6 bars (125 p.s.i)
Limites de température maximales ....... de-12°Ca82°C

(de 10°Fa180°F)

Dimensionsdelabase....... 501,7 mmx609,6 mm (19-3/4 pox 24 po)
Hauteur (abaissé)........................... 1106,6 mm (43-37/64 po)

(Soulevé) ...ovveviiiiiiii 1864,8 mm (73-27/64 po)
Course. .......covvvviiiiiiiiii 758,2 mm (29-55/64 po)
PoidS ... 71,5kg (160 Ib)
Niveau sonore a 8,6 bars (125 p.s.i.)
(fonctionnement continu) .................... 82,4 db(A) ©®

@ Les niveaux de pression acoustique de la pompe publiés dans ce manuel
ont été mis a jour pour refléter un niveau acoustique continu équivalent
(LAeq) satisfaisant aux normes ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en
utilisant quatre microphones.

DESCRIPTION GENERALE

L'élévateur / pousseur a double colonne modele ARO RM072S-XXX-XX
utilise deux vérins pneumatiques de 85 mm (3-1/4 po) reliés par une
traverse en acier et soudés a une plaque de fixation de haut calibre. Il
est normalement utilisé pour soulever et abaisser une pompe a fluide
et un plateau suiveur sur un fat standard de 60 litres / 15 gallons, ou
lorsqu'il est utilisé comme pousseur, il permet d'injecter un matériau
fluide a haute viscosité dans l'orifice d'entrée de la pompe.
Lorsqu'il est correctement installé (voir « Informations générales -
Elévateurs et pousseurs pneumatiques »), cet appareil peut soulever
une pompe pour vider un fit standard de 60 litres / 15 gallons.
L'opérateur est alors en mesure de retirer facilement la pompe du fit.
Cet élévateur / pousseur utilise une vanne de commande rotative a 3
voies qui controle la quantité d'air nécessaire pour soulever et abaisser
I'élévateur / pousseur. Cet appareil comporte une soupape a air auxiliaire
manuelle qui permet de fournir la quantité souhaitée de pression d'air
au bas du plateau suiveur. Lorsque la vanne de commande est en
position « haut », une petite quantité de pression d'air injectée sous le
plateau suiveur permettra de soulever le plateau suiveur, la pompe et
['élévateur / pousseur en libérant la pression (voir page 3).
IMPORTANT
Ce document est I'un des quatre documents fournis avec ce
systéme. Des exemplaires de remplacement de ces formulaires
sont disponibles sur demande.

Elévateur / pousseur a double colonne RM072S-XXX-XX

Figure 1




SCHEMA DESCRIPTIF DU MODELE

RM072S-

{><
1
[><

Taille des fits
de30 a 60 litres (7 a 15 gallons)

Modéle de pousseur
2 - Double colonne

Type de pousseur
S - Type standard

Modéle de commande de pousseur
B - Basique
C - Commandes avancées

Option de montage de la pompe
Néant - pas de plateau suiveur

- Fat de 60 litres (15 gallons), tige d'ancrage 4,500
- Ft de 60 litres (15 gallons), tige d'ancrage 14,257
- Fat de 60 litres (15 gallons), tige d'ancrage 15,757
- Fat de 60 litres, tige d'ancrage 18,507

- Fat de 60 litres, tige d'ancrage 8,007

mgMN®™>

Modéle de pousseur avec plateau suiveur
Néant - pas de plateau suiveur

A - Modeéle standard
B - Grand modele

C -Glissiere

D -Filetage

Matériau du plateau suiveur

Néant - pas de plateau suiveur

A - Aluminium

E - Acier carbone, revétement nickel chimique
C - Acier inoxydable

D - Aluminium, revétement PTFE

Modeéle et matériau des joints du plateau suiveur
Néant - pas de plateau suiveur

- Simple lévre, nitrile

- Simple levre, polyéthyléne/uréthane

- Simple levre, nitrile/polyéthylene

- Simple levre, caoutchouc éthyléne propyléne (EPR)
- Simple lévre, nitrile

- Simple levre, nitrile, diameétre externe réduit

- Double levre, polyuréthane

- Double lévre, EPR

- Double levre, nitrile

N0V NUTw=—=
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CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT ET MESURES DE SECURITE

= Risques ou pratiques imprudentes
susceptibles d'entrainer de graves lésions
corporelles, la mort ou d'importants
dommages matériels.

= Risques ou pratiques imprudentes susceptibles
d'entrainer des blessures mineures, des
dommages aux produits ou au matériel.

AVISO | = Informations importantes concernant

I'installation, l'utilisation ou la maintenance.

o Lire et tenir compte de tous les avertissements, mises en garde

et mesures de sécurité avant de mettre l'appareil en marche.

LIRE LE MANUEL D'INFORMATIONS GENERALES
FOURNI POUR CONNAITRE LES CONSIGNES DE
FONCTIONNEMENT ET LES MESURES DE SECURITE, AINSI
QUE D'AUTRES INFORMATIONS IMPORTANTES.

Ranger et utiliser I'élévateur sur une surface plane.

[AMISEENGARDE| FIXER SOLIDEMENT LA BASE DE LEVAGE DES
APPAREILS FIXES SUR UN SOL EN BETON. Un élévateur mal
fixé pourrait s'avérer dangereux. Ne pas essayer d'utiliser
I'élévateur avant que toutes les mesures possibles aient
été prises pour s'assurer que l'élévateur a été correctement
installé et que la base a été fixée. Il incombe a l'installateur
de fournir les boulons / goujons d'ancrage (non fournis) et
de les couler solidement dans du béton ayant une épaisseur
supérieure a 50,8 mm (2 po).

Risque de décharge
électrique. Heurter des
appareils électriques
peut provoquer des
blessures.

Veiller a ce que la
zone située au-
dessus de l'appareil
soit exempte de tout
dispositif électrique.

[AmisEENGARDE| EVITER LES CHOCS ELECTRIQUES. S'assurer
que la zone située au-dessus de I'élévateur est exempte
d'appareils, de dispositifs et de cablage électriques.
Examiner la zone de travail et prendre les mesures
nécessaires pour veiller a ce que la zone soit suffisamment
dégagée pour que I'élévateur et le bloc pompe puissent se
soulever et fonctionner sans entrave.

12

Garder les mains

a distance lors de
I'alignement avec
le flt.

Risque de pincement.
Le plateau suiveur
peut s'abaisser rapi-
dement et causer

des blessures.

mains a distance lors de I'alignement avec le fiit. Lors du
soulévement et de I'abaissement, I'élévateur peut rester
suspendu ou I'abaissement peut étre temporairement
restreint. L'élévateur pourrait, dans certains cas, s'abaisser
soudainement et ainsi représenter un danger. Si le plateau
suiveur ne pénétre pas correctement dans le fit, NE PAS
ESSAYER DE LE REPLACER AVEC LES MAINS. Relacher la
pression d'abaissement, soulever I'élévateur, rajuster le fiit
et redémarrer.

[EmisEENGARDEISE TENIR A L'ECART. Lors du levage ou de
I'abaissement de I'élévateur, se tenir a I'écart et manipuler
I'appareil a partir d'un endroit sir.

Pression dangereuse.
Peut entrainer des
blessures ou des
dommages matériels.

Ne pas dépasser la
pression maximale
d'entrée d'air.

PRESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser la
pression maximale d'entrée d'air de 8,6 bars (125 p.s.i.).
Faire fonctionner I'élévateur a une pression supérieure
peut endommager I'élévateur et / ou causer des lésions
corporelles et / ou des dommages matériels. Ne pas
procéder a I'entretien ou au nettoyage de la pompe, des
tuyaux ou de la vanne de distribution pendant que le
systéme est pressurisé.

NE PAS DEPASSER LES LIMITES DE PRESSION DU
FOT. S'informer des limites de pression du fat et réguler la
pression d'air dans les valeurs limites de sécurité lors de
I'alimentation en air du plateau suiveur.

Placer la vanne principale en position « neutre »
(au centre) avant que la pression d'air ne soit directement
connectée ou injectée dans le systeme.

Dépressuriser I'élévateur / pousseur avant de
procéder a son entretien en déconnectant I'alimentation
d'air principale et en tournant la vanne principale de
maniére a relacher la pression. Les étiquettes de mise en
garde de rechange (« Dépressuriser » / Réf. 97165) sont
disponibles sur demande.

S'assurer que tous les opérateurs de cet appareil
ont été formés aux mesures de sécurité au travail, qu'ils
en comprennent les restrictions et qu'ils portent leurs
lunettes / équipement de protection nécessaires.

AVIS  |Pour prolonger la durée de vie des joints, les lubrifier
al'aide de la graisse Gadus® S2 U1000 lors du remontage.
AVIS |Pour prévenir toute défaillance prématurée de

RISQUE DE PINCEMENT. Le plateau suiveur peut
s'abaisser rapidement et causer des blessures. Garder les

la tige de piston et/ou des joints, il convient de nettoyer
régulierement la tige du piston pour éviter I'accumulation
de déchets et autre type de contamination.

INSTALLATION DE LELEVATEUR / POUSSEUR

Une installation incorrecte du systeme élévateur
peut entrainer des blessures graves et des dommages
matériels. Lire les mises en garde ci-dessus.

Ce systéme d'élévateur / pousseur est livré entierement monté.

2. Déterminer I'emplacement ou I'élévateur / pousseur doit étre
installer et préter une attention particuliére a la zone située au-
dessus du périmétre de travail. Cette zone située au-dessus de
I'élévateur doit étre libre, sans obstacles et située a I'écart de tout
dispositif électrique.

3. LAPLAQUE DE MONTAGE DE LA BASE DE L'ELEVATEUR DOIT
ETRE SOLIDEMENT FIXEE AU SOL EN BETON. La plaque de
montage peut directement servir de modéle pour déterminer
les zones de fixation adéquates.

4. Fixer la pompe sur la plaque de montage. REMARQUE :Le poids
total de la pompe a piston et des accessoires (plateau suiveur,
etc.) ne doit pas dépasser 113,4 kg (250 Ib).

5. Installer le flexible d'air de la pompe et le flexible d'air du plateau
suiveur a partir de la valve de commande.

—_

6. Fixer le bouchon de purge sur le plateau suiveur.

REMARQUE : Lors du raccordement de I'alimentation en air a |'arrivée
d'air de I'élévateur / pousseur, maintenir l'orifice d'entrée avec une
clé afin d'éviter d'éventuels dommages aux connexions du filtre-
régulateur.

REMARQUE : Le pousseur a été testé en usine. Il convient de
procéder a une vérification générale de I'appareil pour détecter
d'éventuelles fuites, les raccords du systéme pouvant s'étre desserrés
lors de I'expédition.

REMARQUE : Resserrer tous les éléments de fixation avant utilisation.

REMARQUE : Si une fuite est détectée autour du plateau suiveur,
vérifier la pression d'air de I'élévateur / pousseur, ainsi que tous
les raccords et éléments de fixation pour s'assurer qu'ils sont bien
serrés.

RMO072S-XXX-XX (fr)
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CONSIGNES D'UTILISATION

CONSIGNES D'UTILISATION / PROCEDURE DE MISE EN
FONCTION INITIALE.

SE TENIR A LECART LORS DU LEVAGE OU DE
L'ABAISSEMENT DE LELEVATEUR. Lire les mises en garde a
la page 2.

ELEMENTS DE COMMANDE PNEUMATIQUES DE L'ELEVATEUR / POUSSEUR, DE LA

POMPE ET DU PLATEAU SUIVEUR

Modéle RM072S-BXX-XX

Etiquette 97102

E D B C A

A - Entrée d'air (RM0725-BXX-XX - 1/4- 18 NPT)
(RM072S-CXX-XX - 1/2- 14 NPT)
B - Manomeétre de I'élévateur / pousseur
C - Filtreaair/régulateur
de I'élévateur / pousseur

Figure 2

D - Vanne d'alimentation en air du plateau suiveur
E - Levier de commande de I'élévateur / pousseur
F - Filtreaair/régulateur de lapompe

G - Vanne d'alimentation en air de la pompe

H - Manomeétre de la pompe

Modéle RM072S-CXX-XX

E D A B C F H G

Vanne d'alimentation en
air du plateau suiveur

= 1

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS) :

1. Vérifier I'espace libre au-dessus de la pompe / du flt. S'assurer
gu'aucun objet ne se trouve au-dessus de I'élévateur / pousseur.
Consulter également la section « Consignes de fonctionnement
et mesures de sécurité », a la page 2.

2. Raccorder I'alimentation en air (maximum 8,6 bars / 125 p.s.i.) a

I'entrée d'air. Régler la pression de ['air a I'aide du régulateur de

pression de |'élévateur / pousseur (tourner le bouton dans le

sens des aiguilles d'une montre) a 1,4 bar (20 p.s.i.).

Tourner le levier de la valve de commande sur la position « haut ».

4. Soulever ['élévateur / pousseur suffisamment haut pour balayer la
hauteur du fGt. Arréter le levage de I'élévateur en tournant le levier
de la valve de commande sur la position « neutre » (au centre).

5. Une fois que le systeme d'élévateur / pousseur et la pompe
sont en position « haut », installer un fat ouvert rempli de
matériau au centre de la base de |'élévateur / pousseur.

6. Lubrifier le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur avec
de la graisse. REMARQUE : Veiller a ce que la graisse soit compatible
avec le matériau utilisé. Cela permet une bonne insertion dans le
fit et empéche I'adhésion d'agents de cure au joint.

7. Vérifier que le bouchon de purge du plateau suiveur se visse et se
dévisse facilement. Il est recommandé de lubrifier le filetage du
bouchon pour empécher tout dépdt du composé a cet endroit.

POUR ABAISSER L'ELEVATEUR:

RISQUE DE PINCEMENT. Le plateau suiveur peut
s'abaisser rapidement et causer des blessures. Garder les
mains a distance lors de I'alignement avec le fit. Lire les
mises en garde a la page 2.

w

REMARQUE : Veiller a ce que le bouchon de purge du plateau
suiveur ait été retiré, de sorte que l'air retenu entre le suiveur et le
matériau puisse sortir par ce conduit.

REMARQUE : L'élévateur / pousseur peut mettre du temps
avant de commencer a s'abaisser. La pression d'air a l'intérieur
de la chambre a air de la colonne doit diminuer avant qu'il ne
commence a s'abaisser.

1. Tourner le levier de la valve de commande sur la position « bas
» et amorcer 'abaissement de la pompe.

2. Replacer le bouchon de purge une fois que le matériau
commence a suinter a I'ouverture du conduit.

3. Modele RM072S-CXX-XX : L'appareil est maintenant prét a
fonctionner. Ouvrir la valve d'alimentation en air de la pompe.
Régler la pression d'air sur le régulateur / filtre de la pompe (tourner
le bouton du régulateur de la pompe dans le sens des aiguilles d'une
montre) jusqu'‘a ce que la pompe ait commencé a tourner.

4. Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec le matériau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (FONCTIONNEMENT NORMAL) :

1. Modéle RM072S-CXX-XX : Fermer la vanne d'alimentation en
air de la pompe.

2. Tourner le levier de la valve de commande sur la position « haut ».

3. Soulever I'élévateur / pousseur suffisamment haut pour balayer la
hauteur du fat. Arréter le levage de I'élévateur en tournant le levier
de la valve de commande sur la position « neutre » (au centre).

POUR REMPLACER LE FUT:

REMARQUE : Le levier de la valve de commande doit étre en position
«neutre » et la valve d'alimentation en air de la pompe doit étre fermée.
1. Pour éviter tout dommage, NE PAS TROP PRESSURISER LE FOT.
2. Ouvrir la valve d'alimentation en air du plateau suiveur afin de

faire entrer |'air sous le plateau suiveur.

3. Tourner le levier de la valve de commande sur la position « haut ».
4. Installer un nouveau fiit au centre de la base. Retirer le couvercle.

* ARO® est une marque déposée de la société Ingersoll-Rand ¢ Gadus® est une marque déposée de la société Shell Oil ¢
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LISTE DES PIECES / RM072S-XXX-XX

Elément n°| Description (dimensions) Qté | Référence Elément n°| Description (dimensions) Qté | Référence
1 | Ecrou (M24x3-6h) (4) | 96693 33 | Manométre (0-11barsou0- 160 p.s..) (1) | 29850
2 | Rondelle frein (24,5 mm @int.x40 mm @ ext.) (4) | 94036746 34 | Filtre / régulateur combiné (1/4-18npr) (1) | P39124-100
3 | Rondelle 25 mm@int.X44mm @ ext.) (2) | 96705611 35 | Etiquette (avertissement) (nonillustré) (1) | 93922
© 4 | Joint torique (3/16 pox3-1/4po@ext) (4) |Y325-336 36 | Dispositif anti-bruit (174-18Ne7) (1) |20313-2
5 | Piston (2) | 96677
© 6 | Joint torique (1/8pox1-1/4pogext) (2) | Y325-214 Les éléments indiqués ci-dessous sont uniquement compatibles avec
7 | Butée (2) 96233 le modéle RM072S-CXX-XX
8 | Tige de piston (2) 197009 40 | Coude male (raccord 1/4-18 NPT x 1/2 po B ext) (1) | 59756-162
9 | Base et bloc cylindre (1) |97011 (raccord 1/2- 14 NPT x 1/2 po @ ext.) (non illustré) (1) | 59756-362
10 | Raccord (516 po @ ext. X 18-1/4 po) (1) |94980-(0) 41 | Raccord (1/2po@ext.x33 po) (1) [94978-(@®)
11 | Té (1/4-18NPTx5/16 po@ ext) (2) | 59757-158 42 | Coude male(raccord 1/4-18NPTx5/16 po @ ext) (2) [59756-158
12 | Raccord en T (1/4-18NPT) (1) |Y43-32-C 43 | Filtre / régulateur combiné (1/2-14NPT) (1) | P39344-100
13 | Blocsupport (1) |97088 44 | Tuyaurangement automatique 12009 | (1) | 680231
14 | Valve rotative a levier (1) | M512LR int. X9 pi)
15 | Coude male (raccord 1/4- 18 NPTx 5/16 po @ ext) (5) |59756-158 45 | Rondelle (6.4mm@int. X 12mm @ext) (4) [97115
16 | Raccord (5116 po@ext. X 6-3/4 po) (1) |94980-(0) 46 | Coude male-femelle (1/2-1anpT) (1) |Y43-4-C
17 | Embout (1/4-18NPTx1-1/2po) (1) |Y27-52C 47 | Bloc collecteur (1/2-14NpT) (1) | 104413-4-2
18 | Kit de montage (1) 196733 48 | Bouchon fileté (1/4-18NPTx 13/32 po) (3) |Y227-3-L
19 | Raccord (5/16 po @ ext.x45 po) (1) |94980-(0) 49 | Vis de montage (M6x1-6gx 16 mm) (4) 97105
20 | Raccord (5/16 po @ ext. x49 po) (1) |94980-(0) 50 | Manomeétre (0-11barsou0-160ps.) (1) | 29850
21 | Kit dientretoises de fixation (medeieRM07258 | (1) | 104304 51 | Valve de verrouillage (1/2-14nem) (1) | 1043924
uniquement) 52 [ Embout (1/4-18NPTx7/8 po) (1) | Y27-12-C
22 | Valve de verrouillage (1/4- 18N (modee () | 1043902 53 | Raccord (5/16 po@ ext. x9-1/2po) (1) | 94980-(0)
RM0725-B uniquement) 54 | Adaptateur muralen T (2) | 104401
23 [ Couvercle (2) 196704 55 | Vis a téte ronde (M10x1,5-6gx 18 mm) (1) | 96696
© 24 | Bague d'usure (1-1/4po@int. X 1-3/8 po B ext) (2) 96755 56 | Support de cloison (1) 197093
© 25 | Coupelle en U (5532pox1-9/16 podext) (2) | 96754 57 | Raccord pour cloison (raccord 122-14NPTx 112pogext)| (1) | 96713
26 | Raccord tsn6po@ex:x30p0 (1) | 949804 0) 58 | Moyeu d'adaptation (mle 3/4-14NPT xfemelle (1) | vasoc
27 | Coude male (raccord 1/8-27 NPT 5/16 po @ ext) (1) |59756-58 1/2-14NPT)
(raccord 1/4-18 NPT x 5/16 po @ ext.) (non illustré) (1) |59756-158
29 Embout (1/4-18NPTx2-1/2 po) (modéle RM0725-B M | vag12:¢ O | Raccord de vrac (5/16 po@ ext. x100pi) (1) | 94980-100
uniquement) 0 | Raccord de vrac (112 po@ext.x100pi) (1) |94978-100
30 | Vanne d'arrét (1/4-18NPT) (1) |Y28-1
31 | Vis de montage (M6x1-6gx40mm) (2) 196719 © | Paquet de graisse Gadus S2 U1000 (1) | 94833
32 [ Vis a téte ronde (M10x1,5-6gx 18 mm) (9) | 96696 © | Eléments compris dans le kit d'entretien| (1) | 637466

DEMONTAGE

REMONTAGE

>

© N oW

10.

1.

Relever la pompe, le plateau suiveur et le pousseur du fGt.
Débrancher l'alimentation en air et dépressuriser le pousseur en
tournant la valve (14) en positions « haut » et « bas ».

Modéle RM072S-CXX-X : Débrancher le tuyau (44) de la valve de
verrouillage (51) et le tuyau (41) du coude male (40).
Débrancher le raccord (26) du plateau suiveur et retirer la
pompe du pousseur.

Dévisser |'écrou (1) et retirer la rondelle (2).

Retirer le kit et les éléments de montage (18).

Débrancher les raccords (10, 16, 19 et 20).

Enlever les vis (32) et retirer le bloc support et les éléments de
commande pneumatiques du pousseur (13).

Enlever le couvercle (23) de la base et bloc cylindre (9) et la tige
de piston (8).

Enlever la tige de piston (8) et les éléments de la base et bloc
cylindre (9).

Enlever I'écrou (1) et retirer les rondelles (2 et 3), le piston (5) et
la butée (7).

~N

Lubrifier et fixer les joints toriques (4 et 6) sur le piston (5).
Monter la butée (7), le piston (5) et la rondelle (3) sur la tige

de piston (8) et fixer avec la rondelle frein (2) et I'écrou (1).
REMARQUE :Serrer I'écrou (1) a 101,7 Nm (75 pi Ib).

Faire glisser soigneusement la tige de piston et les éléments
dans la base et bloc cylindre (9).

Lubrifier et fixer le joint torique (4), la coupelle en U (25) (faire atten-
tion au sens de la lévre) et la barrette d'usure (24) au couvercle (23).
Placer le couvercle (23) a I'extrémité de la tige de piston (8) et
dans la base et le bloc cylindre (9) en veillant a ne pas abimer la
coupelle en U (25).

Installer le bloc support et les éléments de commande
pneumatiques (13) et fixer avec les vis (32). REMARQUE : Serrer
les vis (32) a 27,1 Nm (20 pi Ib).

Placer le kit de montage (18) sur les tiges de piston (8).

Placer la rondelle frein (2) et I'écrou (1). REMARQUE : Serrer
I'écrou (1) a 101,7 Nm (75 pi Ib).

Reconnecter tous les raccords.

RMO072S-XXX-XX (fr)
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LISTE DES PIECES / RM072S-XXX-XX

5
60
40
= 3
=— 1
Schéma A SchémaB
& CONDITIONS REQUISES AU MONTAGE
DE COUPLES = 1=
REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS
DE FIXATION.
écrou (1), 101,7 Nm (75 pi lb). 2
LUBRIFICATION / JOINTS D'ETANCHEITE
<= Lubrifier tous les joints toriques, les coupelles en U 18
et les pieces de raccordement avec la graisse Gadus
S2U1000.

//,”\ \\\ 23
@ /'hﬁ voir schéma A

Figure 3
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LISTE DES PIECES / RM072S-XXX-XX

@29
< 21
22
= CONDITIONS REQUISES AU MONTAGE DE LUBRIFICATION / JOINTS D'ETANCHEITE
COUPLES = = Appliquer du mastic anaérobie au filetage male lors du montage.

REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES ELEMENTS DE FIXATION.
vis (21), 0,45 Nm (4 po Ib).

vis (31),10,7-11,3 Nm (95 - 100 po Ib).

Vis a téte ronde (32), 27,1 Nm (20 pi Ib).

Vis (49), 10,7 - 11,3 Nm (95 - 100 po Ib).

Vis (54), 1,9 Nm (17 po Ib).

Vis a téte ronde (55), 27,1 Nm (20 pi Ib).

56

53

422 45 460

T
&l

[ 1 Figure 4
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LISTE DES PIECES / RM072S-XXX-XX

oL
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6

@48 (
\\fl
@52 l‘. I./

®33 ""
VRN

13 @50 <54 51 32= 57 55=

@30

@15

26/
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15— |
%j/

20

150

270

Figure 5
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DESCRIPTION DU MODELE / OPTIONS DU PLATEAU SUIVEUR

PanalcD Matériau des joints du Ll 0
Modeéle Description dela €5 Matériau des joints du plateau
plateau suiveur .
pompe suiveur
RMO072S-XXA-A7 . EPR, simple raccord 67347-2
Aluminium —
RM072S-XXA-A8 Nitrile, simple raccord 67347-1
RMO072S-XXA-T7 Aluminium, revétement | EPR, simple raccord 67347-12
RM0725-XXA-T8 PTFE Nitrile, simple raccord 67347-11
RM072S-XXA-E1 Nitrile, simple lévre 67342-2
RM072S-XXA-E3 Modéle standard Petit Polyéthyléne/uréthane, simple lévre 67342-1
RMO072S-XXA-E5 Acier carbone, Nickel Nitrile/polyéthyléne, simple levre 67342-3
RM072S-XXA-E9 chimique Nitrile, simple levre, diamétre ext. réduit | 66469
Revétement PR N
RMO072S-XXA-EA Polyéthylene, double lévre 66732-1
RM072S-XXA-EB EPR, double lévre 66732-2
RM072S-XXA-EC Nitrile, double levre 66732
RM072S-XXB-A1 Nitrile, simple lévre 67362-2
RM072S-XXB-A3 | Grand modéle Grand Aluminium Polyéthyléne/uréthane, simple lévre 67362-1
RMO072S-XXB-A5 Nitrile/polyéthyléne, simple levre 67362-3
RM072S-XXC-E1 Nitrile, simple lévre 651840-2
RM072S-XXC-E3 Polyéthylene/uréthane, simple lévre 651840-1
RM072S-XXC-E5 Acier carbone, Nitrile/polyéthyléne, simple lévre 65840-3
L Nickel chimique
RM072S-XXC-EA Glissiére Petit Revétement Polyéthyléne, double lévre 66731-1
eti
RMO072S-XXC-EB EPR, double lévre 66731-2
RM072S-XXC-EC Nitrile, double lévre 66731
RM072S-XXC-S3 Polyéthyléene/uréthane, simple lévre 651841-1
Acier inoxydable
RM072S-XXD-S3 Filetage Polyéthylene/uréthane, simple lévre 651842-1

© 67362-1

T1 1.641 ”T

11.614"

PLATEAU SUIVEUR

11 .437"7

Figure 6

T1 1 .500"7
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DIMENSIONS

16.375"

29.85"
(perfectionné)

19.750" 28.88"
(uniquement pour le
16.750" modéle RM0725-C)
y
j b
1.500" 22.000"
00562/ | = 1.000"
24.000"
28.223"———
1w
(ARD, ]
0
g om0
) | (.
e
¥ 43.568"
B

Figure 7

Page 20 sur 10

RMO072S-XXX-XX (fr)




MANUALE DELLOPERATORE

@
RMO072S-XXX-XX

TRA QUESTI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE.
INCLUDERE I MANUALI: S-635 Informazioni generali (codice 97999-635).

RILASCIATO IL: 12-14-12
(REV.A)

RM0725-XXX-XX
SOLLEVATORE / RAM A DUE COLONNE

Utilizzabile con fusti da 60 litri / 15 galloni (a barile o cilindrici)

PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
[ APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore € responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.
La lingua originale del presente manuale ¢ I'inglese.

KIT DI MANUTENZIONE

¢ Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per garantire
la compatibilita della pressione nominale e la massima durata
di servizio.

® 104302 per riparazione del filtro / regolatore P39124-100.

® 104453 per riparazione del filtro / regolatore P39344-100.

® 637472 per riparazione delle guarnizioni del sollevatore / RAM.

SPECIFICHE

Modelloserie .......................... RMO072S5-XXX-XX
Pressione massima di esercizio........ 8,6 bar (125 p.s.i.)
Limiti massimi di temperatura........ da-12°Ca82°C(da10°Fa 180°F)
Dimensioni della base ..... 501,7 mm x 609,6 mm (19-3/4" x 24")
Altezza (abbassato)..................... 1106,6 mm (43-37/64")

(sollevato) ....oovvvvveiiiinnn.n, 1864,8 mm (73-27/64")
(1LY T 758,2 mm (29-55/64")
PESO ...t 71,5kg (160 Ib)

Rumorosita a 125 p.s.i. (funzionamento continuo). .. 82,4 db(A) ®

@ livelli di pressione sonora pubblicati in questo manuale sono stati
aggiornati al Livello Sonoro Continuo Equivalente (L) per soddisfare
gli scopi di ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 usando quattro
postazioni microfoniche.

DESCRIZIONE GENERALE

Il sollevatore / RAM a due colonne ARO, modello RM072S-XXX-

XX utilizza due cilindri da 3-1/4" azionati ad aria, collegati da un
elemento trasversale in acciaio e saldati a una pesante base di
grosso spessore. Normalmente viene utilizzato per sollevare e
abbassare una pompa di movimentazione fluidi, con relativa
piastra premifluido, all'interno e all'esterno di un fusto standard da
60 litri / 15 galloni oppure, utilizzato come pistone, puo forzare del
materiale fluido ad alta viscosita nell'ingresso della pompa.
Quando é fissata nel modo corretto (vedere “Informazioni generali
- Sollevatori e RAM azionati ad aria”), questa unita & in grado di
sollevare una pompa liberando lo spazio per un fusto standard

da 60 litri / 15 galloni. L'operatore & quindi in grado di rimuovere
facilmente la pompa dal fusto.

Questo sollevatore / RAM utilizza una valvola di controllo rotante

a 3 vie che controlla I'aria necessaria per sollevare e abbassare il
sollevatore / RAM. Questa unita comprende una valvola manuale
ausiliaria per l'aria, utilizzata per inviare una pressione d'aria
controllata sul fondo della piastra premifluido. Quando la valvola di
controllo & in posizione “alto”, una ridotta pressione d'aria applicata
sotto la piastra premifluido aiuta a sollevare la piastra, la pompa e il
sollevatore / RAM riducendo il vuoto (vedere a pagina 3).

IMPORTANTE

Questo é uno dei quattro documenti che supportano il sistema.

Copie sostitutive di questi moduli sono disponibili su richiesta.

& Manuale dell'operatore del modello RM072S-XXX-XX (codice

97999-1707)

O S-635 Informazioni generali - Sollevatori e RAM azionati ad aria
(codice 97999-635)

O Manuale dell'operatore del filtro /regolatore aggiuntivo
P391XX-XXX (codice 100400-59)

O Manuale dell'operatore del filtro /regolatore aggiuntivo
P393XX-XXX (codice 100400-69)

Sollevatore / RAM a due colonne RM072S-XXX-XX

Figura1




TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

RM072S-

Ing?

Dimensioni contenitore
07 - 15 galloni

Genere del RAM
2 - Due colonne

Tipologia del RAM
S - Perimpieghi standard

Genere di controllo del RAM
B - Base
C - Comandi avanzati

Opzione di montaggio della pompa

Vuoto - Senza piastra premifluido

A - Contenitore da 15 galloni, tirante 4.500
B - Contenitore da 15 galloni, tirante 14.257
C - Contenitore da 15 galloni, tirante 15.757
D - Contenitore da 15 galloni, tirante 18.507
E - Contenitore da 15 galloni, tirante 8.007

Genere della piastra premifluido del RAM
Vuoto - Senza piastra premifluido

A - Riquadro standard
B - Riquadro grande
C - Ascorrimento

D - Filettatura per tubo

Materiale della piastra premifluido

Vuoto - Senza piastra premifluido

A - Alluminio

E - Acciaio al carbonio, nichelatura non elettrolitica
C - Acciaio inox

D - Alluminio con rivestimento in PTFE

Tipo e materiale della tenuta della piastra

premifluido
Vuoto - Senza piastra premifluido

- Bordo singolo, Nitrile

- Bordo singolo, Polietilene/Uretano
- Bordo singolo, Nitrile/Polietilene

- Bordo singolo, EPR

- Bordo singolo, Nitrile

- Bordo singolo, Nitrile, DE ridotto

- Bordo doppio, Poliuretano

- Bordo doppio, EPR

- Bordo doppio, Nitrile

M X> O 00N UTw—
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PRECAUZIONI DI FUNZIONAMENTO E SICUREZZA

= Rischi o prassi non sicure che possono
causare infortuni gravi, anche mortali, o seri
danni alle proprieta.

= Rischi o prassi non sicure che possono
causare infortuni o danni di minore entita al
prodotto o alle proprieta.

AVVISO | = Informazioni importanti per l'installazione,

il funzionamento o la manutenzione.

o Prima dell'uso, leggere e prendere in considerazione tutte

le avvertenze, gli avvisi e le precauzioni di sicurezza.

CONSULTARE IL MANUALE DI INFORMAZIONI
GENERALI ACCLUSO PER LE PRECAUZIONI DI
FUNZIONAMENTO E SICUREZZA E PER ALTRE INDICAZIONI
IMPORTANTI.

Immagazzinare e azionare il sollevatore su una
superficie piana.

IN CASO DI UNITA STAZIONARIE, ANCORARE
SALDAMENTE LA BASE DEL SOLLEVATORE AL PAVIMENTO
IN CALCESTRUZZO. Un sollevatore non adeguatamente
fissato potrebbe non essere sicuro. Non tentare di utilizzare il
sollevatore finché non si sono prese tutte le misure possibili
per assicurare che il sollevatore sia stato adeguatamente
installato e che la base sia stata fissata. E compito
dell'installatore fornire bulloni / perni di fissaggio (non inclusi),
che dovranno essere fissati saldamente a un pavimento in
calcestruzzo con spessore maggiore di 50 mm (2").

Rischio difolgorazione.  Mantenere sgombra
Gli urti contro apparecchi  da dispositivi
elettrici possono causare  elettrici I'area
infortuni. soprastante.

PREVENZIONE DELLE FOLGORAZIONI. Assicurarsi
che I'area sopra il sollevatore sia libera da apparecchi
elettrici, dispositivi e cablaggi. Esaminare I'area di lavoro
e fare in modo che l'altezza da terra sia sufficiente a fare
in modo che il sollevatore e la pompa possano sollevarsi
all'altezza massima e funzionino adeguatamente.

Pericolo di schiacciamento. Tenere le mani

Il premifluido puo lontane durante
abbassarsi rapidamente  |'allineamento del
causando infortuni. contenitore.

12

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premifluido
puo abbassarsi rapidamente causando infortuni. Tenere

le mani lontane durante I'allineamento del contenitore.
Nella funzione di sollevamento e abbassamento, il
sollevatore potrebbe bloccarsi in alto o la discesa
potrebbe essere temporaneamente limitata. In alcune
situazioni, il sollevatore potrebbe abbassarsi in modo
improvviso ed essere pericoloso. Se la piastra premifluido
non entra correttamente nel fusto, NON TENTARE DI
RIPOSIZIONARLO CON LE MANI. Rilasciare la pressione che
lo spinge verso il basso, alzare il sollevatore, riallineare il
fusto e ripetere l'operazione.

RESTARE FUORI DAL RAGGIO D'AZIONE. Quando
si alza o si abbassa il sollevatore, restare fuori dal raggio
d'azione e azionarlo da una posizione sicura.

Pressione pericolosa.
Puo causare infortuni

Non superare la
pressione dell‘aria
massima in ingresso.

PRESSIONE PERICOLOSA. Non superare la pressione
massima dell'aria in ingresso, pari a 8,6 bar (125 p.s.i.). Il
funzionamento del sollevatore a pressioni piu alte puo
danneggiare il sollevatore o causare infortuni o danni alle
proprieta. Mentre il sistema & in pressione, non si deve eseguire
alcuna operazione di manutenzione o pulizia sulla pompa, sui
tubi o sulla valvola di distribuzione.

NON SUPERARE | LIMITI DI PRESSIONE DEL FUSTO.
Quando si regola la mandata d'aria alla piastra premifluido,
@ necessario conoscere le limitazioni di pressione del fusto e
impostare la pressione dell'aria entro i limiti di sicurezza.

Collocare la valvola principale in posizione
“neutra” (centrale) prima di aprire I'aria in pressione o
collegarla direttamente al sistema.

Depressurizzare il sollevatore / RAM prima di
eseguire la manutenzione, scollegando la mandata d'aria
principale e ruotando la valvola principale in modo da
scaricare la pressione. Un'etichetta di avvertenza sostitutiva
(“Depressurizzare” / codice 97165) é disponibile a richiesta.

Accertarsi che tutti gli operatori di questa
apparecchiatura siano stati addestrati all’'uso di prassi di
lavoro sicure, conoscano le limitazioni dell'apparecchiatura e
indossino occhiali/indumenti di sicurezza quando é necessario.

Per aumentare la durata delle guarnizioni, lubrificarle
con grasso Gadus® S2 U1000 durante il riassemblaggio.

Per evitare che I'asta del pistone e/o le guarnizioni
si guastino precocemente, é consigliabile tenere I'asta del

pistone pulita e libera da detriti e da qualsiasi altro tipo di
contaminante.

INSTALLAZIONE DEL SOLLEVATORE / RAM

L'installazione non corretta del gruppo di
sollevamento puo provocare gravi infortuni e danni alle
proprieta. Leggere le avvertenze riportate in precedenza.

1. 1l gruppo sollevatore /RAM viene fornito completamente
assemblato.

2. Individuare la posizione desiderata per il sollevatore / RAM e
prestare particolare attenzione all'area di lavoro soprastante.
L'area sopra il sollevatore deve essere aperta, senza ostacoli e a
distanza di sicurezza da qualsiasi dispositivo elettrico.

3. LAPIASTRA DI BASE SU CUI VIENE MONTATO IL SOLLEVATORE
DEVE ESSERE SALDAMENTE ANCORATA AL PAVIMENTO IN
CALCESTRUZZO. La stessa piastra di base puo essere utilizzata
come maschera per determinare le corrette posizioni di ancoraggio.

4. Assemblare la pompa sulla piastra di montaggio. NOTA:Il peso
associato della pompa a pistone e degli accessori (piastra
premifluido, ecc.) non deve superare i 113,4 kg (250 Ib).

5. Installare il tubo dell'aria della pompa e il tubo dell'aria della
piastra premifluido in uscita dalla valvola di controllo.

6. Montare il tappo di sfiato sulla piastra premifluido.

NOTA: Quando si monta la tubazione dell'aria sul sollevatore /
RAM, tenere ferma la porta di ingresso dell'aria con una chiave per
evitare possibili danni alle connessioni con il filtro - regolatore.

NOTA: Il RAM é stato collaudato in fabbrica. In genere si dovrebbe
controllare I'unita per verificare l'assenza di perdite, in quanto i
raccordi del sistema potrebbero essersi allentati durante la spedizione.

NOTA: Prima del funzionamento stringere nuovamente tutti i
dispositivi di fissaggio.

NOTA: In caso di perdite di materiale intorno alla piastra
premifluido, controllare la pressione del sollevatore / RAM e
controllare tutti i raccordi e le fascette per assicurarsi che siano
saldamente fissati.

RMO072S-XXX-XX (it)

Pagina3di 10



ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE.

TENERSI A DISTANZA QUANDO SI ALZA O SI
ABBASSA IL SOLLEVATORE. Leggere le avvertenze a pagina 2.

Modelli RM072S-BXX-XX

E D B C A

A - Ingresso dell'aria (RM0725-BXX-XX- 1/4- 18 NPT)
(RM072S-CXX-XX - 1/2- 14 NPT)

B - Indicatore di pressione del sollevatore /

CONTROLLIDELLARIA DEL SOLLEVATORE / RAM, DELLA POMPA E DELLA PIASTRA PREMIFLUIDO
Modelli RM072S-CXX-XX

97102 Etichetta

D - Valvola dialimentazione dell'aria
della piastra premifluido
E - Levadicontrollo della pressione
del sollevatore /RAM
F - Filtro/regolatore dell'aria della pompa
G - Valvola di alimentazione dell'aria

H - Indicatore di pressione della pompa

RAM
C - Filtro/regolatore dell'aria del
sollevatore /RAM
della pompa
Figura 2

E D A B C F H G

Valvola di alimentazione dell'aria
della piastra premifluido

= 1

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra la pompa e il fusto.
Assicurarsi che lo spazio sopra il sollevatore / RAM sia libero
da qualsiasi oggetto. Inoltre, fare riferimento a “Precauzioni
operative e di sicurezza”, a pagina 2.

2. Collegare la mandata d'aria (massimo 8,6 bar / 125 p.s.i.)

allingresso dell'aria. Regolare la pressione dell'aria sul regolatore

di pressione del sollevatore / RAM (ruotare la manopola in senso

orario) fino a 1,4 bar (20 p.s.i.).

Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "alta".

4. Alzare il sollevatore / RAM quanto basta per liberare l'altezza del
fusto. Arrestare il movimento del sollevatore verso l'alto spostando
la leva della valvola di controllo in posizione "neutra” (al centro).

5. Quando il gruppo del sollevatore / RAM e della pompa si trova
in posizione “alta”, posizionare e centrare un fusto aperto di
materiale sulla base del sollevatore / RAM.

6. Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del
premifluido inferiore utilizzando del grasso. NOTA:Assicurarsi
che il grasso sia compatibile con il materiale erogato. Questo
assicura un inserimento agevole nel fusto e al contempo evita
che i composti solidificanti si incollino alla guarnizione.

7. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premifluido per
accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia di
lubrificare i filetti del tappo per contribuire a prevenire un
possibile accumulo di composto in questo punto.

w

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il premifluido
puo abbassarsi rapidamente causando infortuni. Tenere
le mani lontane durante I'allineamento del contenitore.
Leggere le avvertenze a pagina 2.

NOTA: Assicurarsi che il tappo di sfiato sulla piastra premifluido sia
stato rimosso, in modo che l'aria intrappolata fra il premifluido e il
materiale possa fuoriuscire dallo sfiato.

NOTA: Il sollevatore / RAM potrebbe fermarsi momentaneamente
prima di iniziare ad abbassarsi. Prima che inizi a scendere, la
pressione all'interno della camera d'aria deve diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "bassa" e
procedere con 'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale inizia a
fluire dall'apertura di sfiato.

3. Modelli RM072S-CXX-XX: Ora l'unita & pronta per il funzionamento.
Aprire la valvola di alimentazione dell'aria della pompa. Regolare
la pressione dell'aria sul filtro / regolatore della pompa (ruotare
in senso orario la manopola del regolatore della pompa) finché la
pompa inizia a girare.

4. Azionare la pistola per innescare la pompa con il materiale.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (FUNZIONAMENTO NORMALE):

1. Modelli RM072S-CXX-XX: Chiudere la valvola di alimentazione
dell'aria della pompa.

2. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "alta".

3. Alzare il sollevatore / RAM quanto basta per liberare I'altezza del
fusto. Arrestare il movimento del sollevatore verso l'alto spostando
la leva della valvola di controllo in posizione "neutra" (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in posizione “neutra

e la valvola di mandata dell'aria della pompa deve essere chiusa.

1. Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA
SUL FUSTO.

2. Aprire la valvola di alimentazione della piastra premifluido
posta sotto la piastra.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione "alta".

4, Posizionare un nuovo fusto e centrarlo. Togliere il coperchio.

"

* ARO® & un marchio registrato di Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® & un marchio registrato di Shell Oil Company ¢
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ELENCO PARTI / RM072S-XXX-XX

Voce | Descrizione (dimensioni) Qta | Codice Voce | Descrizione (dimensioni) Qta | Codice
1| Dado (M24x3-6h) (4) | 96693 34 (Iji/!‘t_r::3 {l 'I}T?golatore aggiuntivo (1) | P39124-100
2 [ Rondella bloccante (245mmd.i.x40mmd.e) (4) [ 94036746 35 | Adesivo (aveertenzalinon visualizzato (1) [93922
3 | Rondella (25 mm di.x 44 mm d.e) (2) | 96705611 36 | Silenziatore (1/4-18NPT) (1) 120313-2
© 4| O-ring (3/16"x3-1/4" d.e) (4) 1 Y325-336
> P|st'one (2) | 96677 Gli elementi elencati di seguito sono utilizzati
© 6| O-ring (1/8"x1-1/4" de) (2) | ¥325-214 solo sui modelli RM0725-CXX-XX
7 | Fermo (2) | 96233 40 | Gomito maschio (tubo1/4-18NPTx1/2"dee) | (1) | 59756-162
8| Asta del piStone. - (2) | 97009 (tubo 1/2-14 NPT x 1/2” d.e.)(non visualizzato)| (1) | 59756-362
9 Grupp.o base e cilindro (1) 197011 21 | Tubazione (172" de.x33" (1) [92978(@)
10 | Tubazione (5/16" d.e.x 18-1/4") (1) [94980-(@) 42 | Gomito maschio (tubo 1/4-18NPTx5/16"d.e)| (2) | 59756-158
11| Tttubora-18 TPTIX Snedel (2) | 59757-158 43 | Filtro / Regolatore aggiuntivo (12-14npT)| (1) | P39344-100
12| Raccordo a T (14-188PT (1) | ¥43-32-C 44 | Tubo a spirale 172" di.x9) (1) [628023-12
13 | Gruppo staffa (1) | 97088 45 | Rondella (64mmdi.x12mmd.e) @) [97115
14 Valv?la a Ieva' rotante (1) | M512LR 46 | Gomito maschio-femmina (1/2-1anpT) | (1) | Y43-4-C
15 Gomltt.) maschio tubo1/4-18NPTx5/16"de) (5) | 59756-158 47 | Blocco collettore (1/2-14NPT) (1) | 104413-4-2
16 Tt'xbazmne (Bne"de.x63/41 (1) | 94980-(@) 48 | Tappo per tubo (1/4-18NPTx 13/32") (3) | Y227-3-L
17| Nipplo (1/4-18NPTx1-1/27 (1) | ¥27-52-C 49 | Vite a testa cilindrica M6x1-6gx16mm)| (4) 97105
18 Grupp.o di montaggio (1) |96733 50 | Misuratore (0-11bar/0-160p.s.i) (1) | 29850
19 | Tubazione (516" d x45") (1) |94980-( @) 51 | Valvola di blocco (112-1aneT) (1) [104392-4
20 Tf.lba-\zione. (5/16" d.e.x 49") (1) 194980-(©) 52 Nipplo (V418 NPTx778" 1) [Y27-12C
21 (Ift:lto‘:lr:zttigllri‘:;naogggg)mo“e“a (1) | 104394 53 | Tubazione (5/16" d.e.x9-1/2") (1) [94980-(©)
22 | Valvola di esclusione (1/4-18N.P.T) (1) [ 104390-2 54 | Staffa a "T" per montaggio a parete| (2) | 104401
T Ci::)lz ::I:ieclli RM0725-B) 2 (96703 55 | Viteatesta boml.)ata (M10x15-6gx18mm) (1) | 96696
© 24 | Anello d'usura (1-1/4” di.x 1-3/8" d.e) (2) | 96755 56 | Staffa per paratia . (1) | 97093
©25 | Anelloa V" sarrianwas | (2) 96754 57 Connettore per paratia tse 1214 | (1) | 96713
26 | Tubazione (5/16” d.e.x 30”) (1) |94980-(© ) 58 | Boccola di riduzione (3/4-14NPTmas- | (1) [ Y45-9-C
27 | Gomito maschio (tubo1/8-27NPTx5/16"de)| (1) | 59756-58 chiox1/2 14 NPT femmina)
(tubo 1/4-18 NPT x 5/16” d.e.)(non visualizzato) | (1) [ 59756-158 © | Tubo in bobina 5/16" de.x100) (1) | 94980-100
29 Nlizﬁ':;gsf;“- 18 NPT x 2-1/2") (solo modelli (1) | Y44-12-C ® [Tubo in bobina (172" de.x100) ) [9a978-100
30 | Valvola di blocco (1/4-18NPT) (1) | Y28-1
31| Vite a testa cilindrica M6x1-6gx40mm)| (2) [ 96719 © | Confezione di grasso Gadus S2 U1000( (1) (94833
32 | Vite a testa bombata (M10x1.5-69x18mm)[ (9) | 96696 Elementi inclusi nel kit (1) | 637466
33 | Misuratore (0-11bar/0-160 p.s.i) (1) | 29850 di manutenzione
SMONTAGGIO RIMONTAGGIO

1. Sollevare fuori dal fusto la pompa, il premifluido e il RAM.

2. Scollegare la mandata dell'aria e depressurizzare il RAM
ruotando la valvola (14) nelle posizioni “alto” e “basso”.

3. Modelli RM072S-CXX-X: Scollegare il tubo (44) dalla valvola
diblocco (51) e il tubo (41) dal gomito maschio (40).

4, Scollegare il tubo (26) dal premifluido e rimuovere la pompa

dal RAM.

Svitare il dado (1) e rimuovere la rondella (2).

Scollegare i tubi (10, 16, 19 e 20).

Rimuovere le viti (32) per rilasciare la staffa di montaggio (13)

e i componenti di controllo dell'aria del RAM.

9. Rimuovere il coperchio (23) dalla base (9) e quindi il gruppo
del cilindro e I'asta del pistone (8).

10. Rimuovere |'asta del pistone (8) e i relativi componenti dalla
base (9) e dal gruppo del cilindro.

11. Rimuovere il dado (1), liberando le rondelle (2 e 3), il pistone

(5) eil fermo (7).

N W

Rimuovere il gruppo di montaggio (18) e i relativi componenti.

Ingrassare e montare gli O-ring (4 e 6) sul pistone (5).

Montare il fermo (7), il pistone (5) e la rondella (3) sull'asta del
pistone (8), bloccandoli con la rondella bloccante (2) e il dado
(1). NOTA:Serrare il dado (1) a una coppia di 101,7 Nm (75 libbre
per piede).

Far scorrere con attenzione |'asta del pistone e i relativi
componenti dalla base (9) e nel gruppo del cilindro.

Ingrassare e montare |'O-ring (4), I'anello a “U” (25) (osservare la
direzione del bordo) e la striscia di usura (24) sul coperchio (23).
Montare il coperchio (23) sull'estremita dell'asta del pistone (8),
nella base (9) e nel gruppo del cilindro, facendo attenzione a
non danneggiare |'anello a “U” (25).

Collocare in posizione i componenti del gruppo della staffa
(13) e del controllo aria del RAM e fissarli con le viti (32).
NOTA:Serrare le viti (32) a una coppia di 27,1 Nm (20 libbre

per piede)

Assemblare il gruppo di montaggio (18) sulle barre dei pistoni (8).

. Assemblare la rondella bloccante (2) e il dado (1). NOTA:Serrare

il dado (1) a una coppia di 101,7 Nm (75 libbre per piede).
Ricollegare tutti i tubi.

RMO072S-XXX-XX (it)
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ELENCO PARTI / RM072S-XXX-XX

5
60
40
= 3
= 1
VistaA Vista B
& REQUISITI DI COPPIA PER LASSEMBLAGGIO =
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE LE FASCETTE.
Dado (1), 75 libbre per piede (101,7 Nm).
LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI
@ Lubrificare tutti gli O-ring, gli anelli a “U” e le parti combacianti
con grasso Gadus S2 U1000.
1=
2
18

23
@ ‘ji vedere la vista A

Figura 3
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ELENCO PARTI / RM072S-XXX-XX

/| \

L I

\ Nae? / )
O %

@29
= 21
22
< REQUISITI DI COPPIA PER L'ASSEMBLAGGIO = LUBRIFICAZIONE / SIGILLANTI
NOTA: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE LE FASCETTE. @ Al montaggio, applicare sigillante adesivo anaerobico per tubi sui
Vite (21), 4 libbreper pollice (0,45 Nm). filetti maschio.

Vite a testa cilindrica (31), 95 - 100 libbreper pollice (10,7 - 11,3 Nm).
Vite a testa bombata (32), 20 libbre per piede (27,1 Nm).

Vite a testa cilindrica (49), 95 - 100 libbreper pollice (10,7 - 11,3 Nm).
Vite (54), 17 libbreper pollice (1,9 Nm).

Vite a testa bombata (55), 20 libbre per piede (27,1 Nm).

56
‘Qﬂi{gm. ‘
| 53

422 45 460

Figura 4
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ELENCO PARTI / RM072S-XXX-XX
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DESCRIZIONE MODELLO / OPZIONI PIASTRA PREMIFLUIDO

Modello Descrizione :‘l,mm::slom Materiale tenuta premifluido | Materiale tenuta Gr. premifluido
RM072S-XXA-A7 . ERP, tubo singolo 67347-2
Alluminio — -
RM072S-XXA-A8 Nitrile, tubo singolo 67347-1
RMO072S-XXA-T7 Alluminio con rivestimento | ERP, tubo singolo 67347-12
RM0725-XXA-T8 in PTFE Nitrile, tubo singolo 67347-11
RM072S-XXA-E1 Nitrile, bordo singolo 67342-2
RM0725-XXA-E3 | Riquadro standard Piccolo Polietilene/Uretano, bordo singolo |67342-1
RM072S-XXA-E5 - - Nitrile/Polietilene, bordo singolo | 67342-3
Acciaio al carbonio, Nichelatura
RM072S-XXA-E9 non elettrolitica Nitrile, bordo singolo, DE ridotto | 66469
RM072S-XXA-EA Rivestimento Polietilene, bordo doppio 66732-1
RM072S-XXA-EB ERP, bordo doppio 66732-2
RM072S-XXA-EC Nitrile, bordo doppio 66732
RM072S-XXB-A1 Nitrile, bordo singolo 67362-2
RM072S-XXB-A3 | Riquadro grande Grande Alluminio Polietilene/Uretano, bordo singolo |67362-1
RM072S-XXB-A5 Nitrile/Polietilene, bordo singolo | 67362-3
RM072S-XXC-E1 Nitrile, bordo singolo 651840-2
RM072S-XXC-E3 Polietilene/Uretano, bordo singolo | 651840-1
RMO0725-XXC-E5 _Acciaio al carbonio, Nitrile/Polietilene, bordo singolo |65840-3
. Nichelatura non elettrolitica
RMO072S-XXC-EA | Ascorrimento Piccol Rivestimento Polietilene, bordo doppio 66731-1
iccolo
RM072S-XXC-EB ERP, bordo doppio 66731-2
RM072S-XXC-EC Nitrile, bordo doppio 66731
RM072S-XXC-S3 Polietilene/Uretano, bordo singolo | 651841-1
Acciaio inossidabile - -
RM072S-XXD-S3 | Filettatura tubo Polietilene/Uretano, bordo singolo | 651842-1

"651840-1

11.437~
T)

T1 1.641 ”T

"651840-2
11.

61 4'7
7y
€3

T1 2.281 ”T

PIASTRA PREMIFLUIDO

12.281"

=
i

11.437"

67342-X

T1 1 .437"7

" 651842-1
11.609"

)
|
|

T1 1 .500"7
u “")@

67732-X

Figura 6
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DATI DIMENSIONALI
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BETRIEBSHANDBUCH RMO072S-XXX-XX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG AUSGABE:  12-14-12
EINZUBEZIEHENDE HANDBUCHER: S-635 Allgemeine Informationen (Teilenr. 97999-635) (REV. A)

RM0725-XXX-XX

Zweisaulige Hebevorrichtung/Presse
Zur Verwendung mit 60-l-Fassern (15 gal.) (kegelformig oder gerade)
DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE AUSRUSTUNG
[J INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.
Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

SERVICE-KITS i . ACHTUNG
Dieses Dokument ist eines von vier Begleitdokumenten zu
* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um korrekten diesem System. Ersatzausfertigungen dieser Dokumente sind
Nenndruck und maximale Lebensdauer zu gewahrleisten. auf Anfrage erhiltlich.

[]

Betriebshandbuch fiir Modell RM072S-XXX-XX (Teilenr. 97999-1707)

O S-635 Allgemeine Informationen — pneumatische
Hebevorrichtungen und Pressen (Teilenr. 97999-635)

O Betriebshandbuch fiir Huckepack-Filter/Regler P391XX-XXX

O

® 104302 zur Reparatur des Filters/Reglers P39124-100.
® 104453 zur Reparatur des Filters/Reglers P39344-100
® 637466 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrichtung/Presse.

BEDIENUNGSANLEITUNG (Teilenr. 100400-59)
Betriebshandbuch fiir Huckepack-Filter/Regler P393XX-XXX

Modelle................coooviiiiil RMOQ72S-XXX-XX (Teilenr. 100400-69)
Maximaler Arbeitsdruck............... 8,6 bar (125 psi)
Betriebstemperaturbereich............ —12°C bis 82 °C

(10 °F bis 180 °F)
Abmessungen Grundplatte.. 501,7 mm x 609,6 mm (19-3/4" x 24") Zweisaulige Hebevorrichtung/
Hohe (abgesenkt)....................... 1106,6 mm (43-37/64") Presse RM072S-XXX-XX

(angehoben) .......ccooiiiit. 1864,8 mm (73-27/64")

Hub................. 758,2 mm (29-55/64")
Gewicht.....................co 71,5kg (160 Ibs)
Gerauschpegel bei 8,6 bar (125 psi)

(Dauerbetrieb).......ccoovveiiiiiiiiinn 82,4 db(A) ®

@ Die Schalldruckangaben fiir die Pumpe wurden aktualisiert und
geben jetzt den dquivalenten Dauerschallpegel (L, ) an, um den
Anforderungen der Norm ANSI $1.13-1971, CAGI- NEUROP 55.1
gerecht zu werden, die die Verwendung von vier verschiedenen
Mikrofonstandorten vorschreibt.

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die zweisdulige Hebevorrichtung/Presse RM072S-XXX-XX von ARO
arbeitet mit zwei pneumatisch betriebenen 82,55-mm-Zylindern
(3-1/4"), die (iber einen Stahl-Quertrager miteinander verbunden
und auf eine dicke Grundplatte geschwei3t sind. Normalerweise
wird das Gerdt zum Anheben und Absenken einer Pumpe und
Druckplatte aus bzw. in ein standardméaBiges 60-Liter-Fass (15 gal.)
verwendet; als Presse kann es aulerdem verwendet werden, um
hoch viskose Fliissigkeiten in den Pumpenzulauf zu driicken.

Bei sachgemaler Fixierung (siehe ,Allgemeine Informationen —
pneumatische Hebevorrichtungen und Pressen”) kann das Gerét eine
Pumpe aus einem standardmaBigen 60-Liter-Fass (15 gal.) heben. Der o
Bediener kann die Pumpe sodann miihelos vom Fass entfernen.

Die Hebevorrichtung/Presse verflgt tiber ein 3-Wege-Ventil, das die
zum Anheben/Absenken der Hebevorrichtung/Presse benétigte
Druckluft regelt. AuBerdem verfiigt sie Giber ein Handventil, mit
dem Druckluft kontrolliert auf die Unterseite der Druckplatte
geleitet werden kann. Wenn das 3-Wege-Ventil ,oben” steht, wird Abbildung 1
mithilfe einer kleinen Menge Druckluft unter der Druckplatte diese
mitsamt der Pumpe und der Hebevorrichtung/Presse angehoben,
indem das Vakuum aufgehoben wird (siehe Seite 3).




TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

RM072S-X

Behiltergrole :I

07 - 601(15 gal)

><
1
<

Pressenausfiihrung
2 - Zweisdulig

Pressenausfiihrung
S - FirstandardmaBige Lasten ausgelegt

Pressensteuerungsart
B - Grundlegend

C - Erweiterte Steuerung

Pumpenoptionen
Leer - Keine Druckplatte

A - 60-I-Behélter (15 gal.), Verbindungsstange 4,500
B - 60-I-Behdlter (15 gal.), Verbindungsstange 14,257
C - 60-I-Behélter (15 gal.), Verbindungsstange 15,757
b
)

D - 60-I-Behdlter (15 gal.), Verbindungsstange 18,507
E - 60--Behalter (15 gal.), Verbindungsstange 8,007

Druckplattenart, Presse
Leer - Keine Druckplatte

A - StandardmaBige Fldche
B - GroB3e Flache

C - Aufsteckbar

D - Rohrgewinde

Material Druckplatte

Leer - Keine Druckplatte

A - Aluminium

E - C-Stahl, chemisch vernickelt

C - Edelstahl

D - Aluminium mit PTFE-Beschichtung

Typ und Material der Druckplattendichtung
Leer - Keine Druckplatte

- Einfache Dichtlippe, Nitril

- Einfache Dichtlippe, Polyethylen/Urethan

- Einfache Dichtlippe, Nitril/Polyethylen

- Einfache Dichtlippe, Ethylen-Propylen-Kautschuk

- Einfache Dichtlippe, Nitril

- Einfache Dichtlippe, Nitril, verkleinerter AuBendurchmesser
- Zweifache Dichtlippe, Polyurethan

- Zweifache Dichtlippe, Ethylen-Propylen-Kautschuk

- Zweifache Dichtlippe, Nitril

M I>>O00NUTWw—
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BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

= Gefahren oder gefihrliche Handlungen, die
schwere oder todliche Verletzungen oder
erheblichen Sachschaden nach sich ziehen
konnen.

= Gefahren oder gefihrliche Handlungen,
die weniger schwere Verletzungen oder
Sachschdden nach sich ziehen kdnnen.

= Wichtige Informationen zu Installation,

Betrieb oder Wartung.

¢ Lesen Sie vor Gebrauch des Gerats alle Warn-, Vorsichts-
und Sicherheitshinweise durch und befolgen Sie sie.

LESEN SIE DAS BEIGEFUGTE HANDBUCH
+ALLGEMEINE INFORMATIONEN“, ES ENTHALT WICHTIGE
BETRIEBS- UND SICHERHEITSANWEISUNGEN UND ANDERE
WICHTIGE HINWEISE.

Die Hebevorrichtung auf einer ebenen Fliche
aufstellen und betreiben.

Die Grundplatte der Hebevorrichtung bei
ortsfesten Installationen fest im Betonboden verankern. Eine
nicht ordnungsgemaB verankerte Hebevorrichtung konnte
zur Gefahr werden. Die Hebevorrichtung nicht verwenden,
ohne zuvor mit allen méglichen Mitteln dafiir zu sorgen,
dass sie ordnungsgemas installiert und die Basis verankert
ist. Der Installierer ist verpflichtet, Ankerschrauben/-bolzen
(nicht im Lieferumfang) bereitzustellen und dafiir zu sorgen,
dass diese sicher in eine Betondecke von iiber 50 mm Dicke
eingebettet werden.

Elektrische Gefahr.
Kollision mit
elektrischen Anlagen
kann zu Verletzungen
fiihren.

Den Bereich Uber der
Hebevorrichtung von
elektrischen Anlagen
frei halten.

ELEKTROSCHOCK VERMEIDEN. Sicherstellen, dass
der Bereich iiber der Hebevorrichtung frei von elektrischen
Anlagen, Gerdten und Kabeln ist. Den Arbeitsbereich
untersuchen und dafiir sorgen, dass liber der Hebevorrichtung
ausreichend Platz ist, damit sie mit der Pumpe ganz
angehoben werden und einwandfrei arbeiten kann.

Beim Ausrichten mit
dem Behilter die
Hande fernhalten.

Quetschgefahr.
‘ L Die Druckplatte kann
schnell herunterfahren
| und Verletzungen
verursachen.

KLEMMGEFAHR. Die Druckplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen. Beim
Ausrichten mit dem Behilter die Hinde fernhalten. Beim

Anheben und Absenken konnte die Hebevorrichtung
hangen bleiben oder die Absenkung konnte voriibergehend
gestoppt werden. In bestimmten Situationen kdnnte die
Hebevorrichtung plétzlich herunterfallen und zur Gefahr
werden. Wenn die Druckplatte nicht richtig in das Fass
eintritt, NICHT VERSUCHEN, SIE MIT DEN HANDEN NEU
ZU POSITIONIEREN. Den Druck nach unten aufheben, die
Hebevorrichtung anheben, das Fass neu positionieren und
wieder von vorn beginnen.

ABSTAND HALTEN. Beim Anheben und Absenken
der Hebevorrichtung Abstand halten und aus einer
sicheren Position heraus bedienen.

GEFAHRLICHER DRUCK.  Den maximalen
Kann Verletzungen Luftdruck am Einlass
oder Sachschaden nicht Giberschreiten.
verursachen.

GEFAHRLICHER DRUCK. Den maximalen Luftdruck
am Einlass von 8,6 bar (125 psi) nicht iiberschreiten.
Betrieb der Hebevorrichtung mit hoherem Druck kann zu
Schaden an der Hebevorrichtung und/oder Verletzungen
oder Sachschaden fiihren. Die Pumpe, Schlduche und das
Abgabeventil nicht warten oder reinigen, wenn das System
unter Druck steht.

DEN MAXIMALEN BEHALTERDRUCK NICHT
UBERSCHREITEN. Den maximalen Behilterdruck in
Erfahrung bringen und den Luftdruck an der Druckplatte
in einem sicheren Bereich halten.

Das Hauptventil auf ,neutral” (Mitte)
stellen, bevor der Luftdruck direkt angeschlossen oder
zugeschaltet wird.

Vor Beginn von Wartungsarbeiten die
Hebevorrichtung/Presse durch Trennen der Haupt-
Druckluftleitung und Drehen des Hauptventils zur
Druckentlastung drucklos schalten. Ein Ersatz-Warnschild
(»Depressurize” (Drucklos schalten)/Teilenr. 97165) ist auf
Anfrage erhdltlich.

Sicherstellen, dass alle Bediener dieses
Gerats in sicheren Arbeitspraktiken geschult sind, ihre
Grenzen kennen und die erforderliche Sicherheitsbrille/
Schutzausriistung tragen.

Fiir groBtmogliche Lebensdauer von Dichtungen,
bei Wiedereinbau mit Schmiermittel Gadus® S2 U1000
schmieren.

HINWEIS | Um vorzeitiges Versagen der Kolbenstange und/
oder Dichtungen zu vermeiden, ist es empfehlenswert,
die Kolbenstange sauber und frei von Riickstanden und
sonstigen Verschmutzungen zu halten.

INSTALLATION DER HEBEVORRICHTUNG/PRESSE

Eine fehlerhafte Installation der Hebevorrichtung
kann zu schweren Verletzungen und Sachschaden fiihren.
Die Warnhinweise oben lesen.

1. Die Hebevorrichtung/Presse wird vollstandig montiert geliefert.

2. Den Aufstellort der Hebevorrichtung/Presse festlegen, dabei
besonders auf den Bereich dariiber achten. Der Bereich
Uber der Hebevorrichtung muss frei von Hindernissen und
elektrischen Anlagen sein.

3. Die Grundplatte der Hebevorrichtung muss fest im
Betonboden verankert werden. Die Montageplatte selbst
kann zum Markieren der Ankerpositionen verwendet werden.

4. Die Pumpe an der Befestigungsplatte montieren. HINWEIS:Das
Gesamtgewicht der Kolbenpumpe mit Zubehor (Druckplatte
usw.) darf 113,4 kg (250 Ibs) nicht Gberschreiten.

5. Die Druckluftschlduche vom Regelventil zur Pumpe und zur
Druckplatte anschlie3en.

6. Den Verschlussstopfen an der Druckplatte montieren.

HINWEIS: Beim AnschlieBen der Druckluftleitung an der
Hebevorrichtung/Presse den Luftanschluss mit einem
Schraubenschliissel stabilisieren, um Schaden an den Filter-Regler-
Anschliissen zu vermeiden.

HINWEIS: Das Gerat wurde fabrikseitig getestet. Dennoch sollte es
generell auf Leckagen gepriift werden, weil sich Teile des Systems
im Versand geldst haben kénnten.

HINWEIS: Vor Inbetriebnahme alle Befestigungsmittel nachziehen.
HINWEIS: Wenn an der Druckplatte Material austritt, den Luftdruck

an der Hebevorrichtung/Presse priifen und sicherstellen, dass alle
Teile und Befestigungsmittel fest sitzen.

RM072S-XXX-XX (de)
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BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN/ERSTINSTALLATION.

BEIM ANHEBEN UND ABSENKEN DES LIFTS AB-
STAND HALTEN. Die Warnhinweise auf Seite 2 lesen.

DRUCKLUFTREGLER FUR HEBEVORRICHTUNG/PRESSE, PUMPE UND DRUCKPLATTE

Modelle RM072S-BXX-XX

E D B C A

A - Lufteinlass

B - Manometer Hebevorrichtung/Presse

Abbildung 2

Aufkleber 97102

C - Luftfilter/Regler Hebevorrichtung/Presse
(RM0725-BXX-XX - 1/4”-NPT-Gewinde - 18 GéngejeZoll D - Druckluftventil Druckplatte
(RM0725-CXX-XX - 1/2"-NPT-Gewinde - 14 Génge je Zoll) E - Bedienhebel Hebevorrichtung/Presse

F - Luftfilter/Regler Pumpe

G - Druckluftventil Pumpe

H - Manometer Pumpe

Modelle RM072S-CXX-XX

E D A B C F H G

Druckluftanschlussventil
Druckplatte

-5 Ay

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz liber der Pumpe/dem Fass achten.
Sicherstellen, dass der Bereich lber der Hebevorrichtung/
Presse frei von Hindernissen ist. Siehe auch ,Betriebs- und
Sicherheitsanweisungen” auf Seite 2.

2. Die Druckluftleitung (maximal 8,6 bar/125 psi) an den

Druckluftanschluss anschlieBen. Den Luftdruck am Regler

fiir die Hebevorrichtung/Presse auf 1,4 bar (20 psi) einstellen

(Knopf im Uhrzeigersinn drehen).

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4, Die Hebevorrichtung/Presse so weit anheben, dass sie héher
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
stellen, um die Bewegung der Hebevorrichtung zu stoppen.

5. Wenn die Hebevorrichtung/Presse und die Pumpe ,oben”
sind, ein offenes Fass mit Material auf die Grundplatte der
Hebevorrichtung/Presse stellen und zentrieren.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Druckplatte mit
Schmiermittel abschmieren. HINWEIS:Sicherstellen, dass das
Schmierfett mit dem zu entnehmenden Material vertraglich
ist. Dadurch wird ein guter Sitz im Fass gewdhrleistet und
gleichzeitig verhindert, dass sich aushdrtende Substanzen an
der Dichtung festsetzen.

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf einfaches
Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt sich, das
Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein Festsetzen von
Material an diesem Punkt zu verhindern.

w

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR. Die Druckplatte kann schnell
herunterfahren und Verletzungen verursachen. Beim
Ausrichten mit dem Behélter die Hande fernhalten. Die
Warnhinweise auf Seite 2 lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Druckplatte
entfernt ist, damit die zwischen Druckplatte und Material
eingeschlossene Luft entweichen kann.

HINWEIS: Die Hebevorrichtung/Presse kann momentan zdgern,
bevor die Abwartsbewegung beginnt. Zuerst muss sich der Druck
in der Nachluftkammer verringern.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die Pumpe
absenken.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Modelle RM072S-CXX-XX: Das Gerét ist nun einsatzbereit. Das
Druckluftzufuhrventil 6ffnen. Den Luftdruck am Filter/Regler
der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeigersinn drehen),
bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4, Die Pistole auslosen, um die Pumpe mit Material vorzufiillen.

ANHEBEN DES LIFTS (NORMALBETRIEB):

1. Modelle RM072S-CXX-XX: Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe
schlieBen.

2. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

3. Die Hebevorrichtung/Presse so weit anheben, dass sie héher
als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neutral” (Mitte)
stellen, um die Bewegung der Hebevorrichtung zu stoppen.

FASSWECHSEL:

HINWEIS: Der Regelventilhebel muss auf ,neutra

Zufuhrventil der Pumpe muss geschlossen sein.

1. Um Schaden zu vermeiden, das Fass nicht mit zu hohem Druck
belasten.

2. Das Druckluftzufuhrventil der Druckplatte 6ffnen, um Luft
unter die Druckplatte stromen zu lassen.

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4. Ein neues Fass mittig einsetzen. Den Deckel abnehmen.

|u

stehen und das

* ARO® ist eine eingetragene Marke von Ingersoll-Rand. ¢ Gadus® ist eine eingetragene Marke von Shell. ¢
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Teileliste/RM072S-XXX-XX

Teil | Beschreibung (GroBe) Anz.| Teilenummer Teil | Beschreibung (GroBe) Anz. | Teilenummer
1 | Mutter (M24x3-6h) (4) | 96693 34 Huckepack-Filter/Regler (1) | P39124-100
2| Federring (24,5 mm ID x 40 mm AD)| (4) | 94036746 e —

g (24, 35 | Aufkleber (Warnung)(nicht dargestellt) (1) 193922
3] Unterlegscheibe 2smm Dx44mmAD) | (2) | 96705611 36 | Dampfer (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Gange je Zoll)| (1) |20313-2

© 4| 0-Ring (3/16" x 3-1/4” AD) (4) | Y325-336
5 Koll.)en (2) |96677 Unten aufgefiihrte Teile werden nur fiir

© 6 | O-Ring (1/8"x1-1/4” AD) (2) |Y325-214 die Modelle RM0725-CXX-XX verwendet.

7 | Stopp (2) | 96233 40 Winkelstiick mit AuBengewinde (1) | 59756-162
) Kolbenstange (2) [97009 (S1c/h4la-l|:lcl:"l)'-6ewmde—186angejeZoIIx1/2 AD -
. 2"-NPT-Gewinde - 14 Gange je Zoll
g | Grundplatten- und (1) 97011 112D Sclauch) it dargestety | (1) | 59756-362
Zylinderbaugruppe 41 | Schlauche (1/2” ADx33") (1) |94978-(@®)
10 | Schlduche (5/16” ADx 18-1/4") (1) [94980-(©) chrauche e . -
17 | T-Stlick (/#NPT-Gewinde 18 Gange e 201l | () [ 59757158 B2 | et e | (2) | 59756-158
x5/16” AD Schlauch) ;chla'uch)' ewinde - 18 Gange Je 20Tl
Rohr-T-Stlick (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Ga : —
2[R e ) [vassac | g HucepnkFITREGT | ) [pasaas-too
13 | Halterung (1) |97088 44 | Spiralschlauch (2" IDx27am@Fus) | (1) | 628023-12
14 | Drehhebelventil - (1) [M512LR 45 | Unterlegscheibe (64mmiDx12mmaAD) | (4) [97115
Winkelstiick mit AuBengewinde i i " NPT-
15 | 14"-NPT-Gewine- 18 Ginge e Zolx5/16" AD Schauch (5) | 59756-158 46 Lne’:v?nlzgl_‘ﬁ?:_“g:?euzmng (1/2"NPT (1) | Y43-4-C
16 | Schlduche (5/16” ADx6-3/4") (1) [94980-(©) 47 | Verteilerblock (172"-NPT-Gewinde - (1) | 104413-3-2
17 NIEPE' ) o } (1) Y27-52-C 14 Génge je Zoll) S—
(1/4"-NPT-Gewinde - 18 Génge je Zoll x 1-1/2”) 48 Rohrverschlussschraube (1/4”-NPT. 3) [v227-31
18 Montagestijck (1) 96733 Gewinde - 18 Gédnge je Zoll x 13/32")
19| Schlauche (5/16” AD x 45") (1) [94980(©) 49 | Kopfschraube W6 x1-69x16mm) (4) 197105
20 | Schlauche (516" ADx49") (1) |94980-(©) 50 Manomet_er(o_"bar/o__wo'm) — (1) |29850
21 Distanzstiick Klemme (1) (104394 51 | Sperrventil (1/2"-NPT-Gewinde- 14 GéingejeZol)| (1) | 104392-4
(nur Modelle RM0725-B) 52 | Nippel (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Géingeje Zollx7/8")| (1) [Y27-12-C
22 | Sperrventil (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Gange | (1) | 104390-2 53 | Schlauche (5/16” ADx9-1/2") (1) [94980-(©)
je Zoll) (nur Modelle RM072S-B)
23| Cap ) [96704 54 | T-Wandhalterung (2) | 104401
© 24 | VerschleiBring (1-1/4” IDx1-3/8" AD) (2) (96755 55 Halbru.ndschratfbe(M10x1,5-69x18mm) (1) | 96696
© 25 | Nutring (532" x 19/16" AD) 2) [96754 56 Befestlgungfwmkel (1) | 97093
26 | Schlduche (5/16” AD x 307) (1) [94980-(©) 57 Ansc.hlus.sstuck (1/2”-NPT-Gewinde- (1) (96713
Winkelstiick mit AuBengewinde h:fa_n?ejiz-?'" X2 f,\D rp—
27 | (1/g"-NPT-Gewinde - 27 Génge e Zollx5/16" AD Schauch) (1) | 59756-58 >8 R$4;ﬁ;i:e;lfal(z:ngl\::,T)j?;nd,:P} (1) | Y45-9-C
5116° D Schauch ich rgenel) | (1) | 59756-158 Gevinde 14 Gange e Zoll (nnengew.)
29 | Nippel (1/4"-NPT.Gewinde - 18 Géngeje Zollx | (1) | Y44-12-C O | Schlauchmeterware (516" ADx30m (100Fu)] (1) | 94980-100
;”2") nat MOdi"e EM7as B Schlauchmeterware (1/2"” AD x
Absperrventi _ -
30 (1/4"-NPT-Gewinde - 18 Géinge je Zoll) (1) | Y281 e 30 m (100 FuB)) (1) 94978-100
31 | Kopfschraube (M6x1-6gx40 mm) (2) | 96719
32 | Halbrundschraube (m10x1,5-6gx18mm)| (9) [ 96696 © | Schmiermittel Gadus S2 U1000 (1) | 94833
33 | Manometer (0-11 bar/0-160 psi) (1) | 29850 © | Elemente im Service-Kit (1) | 637466
DEMONTAGE Wiederzusammenbau

© N

10.

11.

Pumpe, Druckplatte und Presse aus dem Fass heben.

Die Druckluftversorgung trennen und die Presse drucklos
schalten, indem das Ventil (14) in die Positionen ,oben” und
Junten” gefahren wird.

Modelle RM072S-CXX-X: Schlauch (44) von Sperrventil (51)
trennen und Schlauch (41) von Winkelstiick mit AuBengewinde
(40) trennen.

Schlauch (26) von der Druckplatte trennen und Pumpe von
Presse abnehmen.

Mutter (1) abschrauben und Unterlegscheibe (2) abnehmen.
Montagestiick (18) und Anbauteile abnehmen.

Schlauche (10, 16, 19 und 20) trennen.

Schrauben (32) entfernen, um die Halterung (13) und die
Komponenten der Druckluftregelung der Presse zu [6sen.
Deckel (23) von der Grundplatten- und Zylinderbaugruppe (9)
und von der Kolbenstange (8) abnehmen.

Kolbenstange (8) und Komponenten der Grundplatten- und
Zylinderbaugruppe (9) entfernen.

Mutter (1) abschrauben, um die Unterlegscheiben (2 und 3),
den Kolben (5) und den Anschlag (7) zu l6sen.

~

O-Ringe (4 und 6) schmieren und am Kolben (5) anbringen.
Anschlag (7), Kolben (5) und Unterlegscheibe (8) an der
Kolbenstange montieren und mit Federring (2) und Mutter (1)
sichern. HINWEIS:Mutter (1) auf 101,7 Nm (75 ft Ib) anziehen.
Kolbenstange und Komponenten vorsichtig in die
Grundplatten- und Zylinderbaugruppe (9) einfiihren.

O-Ring (4), Nutring (25) (Einbaulage der Lippe beachten) und
VerschleiBstreifen (24) schmieren und am Deckel (23) anbringen.
Deckel (23) (iber das Ende der Kolbenstange (8) in die
Grundplatten- und Zylinderbaugruppe (9) einsetzen, moglichst
ohne den Nutring (25) zu beschadigen.

Halterung (13) und Komponenten der Druckluftregelung

der Presse in Einbaulage positionieren und mit Schrauben

(32) befestigen. HINWEIS:Schrauben (32) mit einem
Anziehdrehmoment von 27,1 Nm (20 ft Ib) festziehen.
Montagestiick (18) an Kolbenstangen (8) montieren.

Federring (2) und Mutter (1) montieren. HINWEIS:Mutter (1) auf
101,7 Nm (75 ft Ib) anziehen.

Alle Schlduche an den dafiir vorgesehenen Anschliissen
anschlieen.

RM072S-XXX-XX (de)
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Teileliste/RM072S-XXX-XX

5
24 © 60
40
40
——— 3
B0 — 2
=— 1
Ansicht A Ansicht B
& ANZIEHDREHMOMENT BEACHTEN. =
HINWEIS: BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT 1
ZU FEST ANZIEHEN.
Mutter (1), 101,7 Nm (75 ft Ib).
2
SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL
@ Alle O-Ringe, Nutringe und Verbindungsteile mit Gadus 18
$2 U1000 schmieren.

23

f

Siehe Ansicht A

v
L
—
h

\ /

\ q

Abbildung 3
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Teileliste/RM072S-XXX-XX

& ANZIEHDREHMOMENT BEACHTEN. = SCHMIERUNG/DICHTUNGSMITTEL
HINWEIS: BEFESTIGUNGSELEMENTE NICHT ZU FEST ANZIEHEN. @ Bei der Montage ein anaerobes Rohrdichtungsmittel auf die
(21) Schraube, 0,45Nm (4 in. lbs). AuBengewinde der Rohrleitungen auftragen.

(31) Kopfschraube, 10,7-11,3Nm (95-100 in. lbs).
(32) Halbrundschraube, 27,1 Nm (20 ft Ibs).

(49) Kopfschraube, 10,7-11,3Nm (95-100 in. lbs).
(54) Schraube, 1,9Nm (17 in. lbs).

(55) Halbrundschraube, 27,1 Nm (20 ft Ibs).

56

53

422 45 460

B
L]

Abbildung 4
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270

Abbildung 5
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MODELLBESCHREIBUNG/DRUCKPLATTENOPTIONEN

T1 1 .437"«}

11.437*
)

11.641"

T1 2.281 "T

" 651840-3

T1 2.281 T

. o Material . .
Modell Beschreibung PumpengroBle Druckplattendichtung Dichtungsmaterial Druckplattennr.
RM072S-XXA-A7 lumini Ethylen-Propylen-Kautschuk, Einzelrohr (67347-2
RM0725-XXA-A8 Aluminium I Xieril, Einzelrohr 673471
RMO072S-XXA-T7 Aluminium mit PTEE- Ethylen-Propylen-Kautschuk, Einzelrohr (67347-12
RMO72S-XXA-T8 Beschichtung Nitril, Einzelrohr 67347-11
RMO072S-XXA-E1 Nitril, einfache Dichtlippe 67342-2
RM072S-XXA-E3 StandardmiBige ein Polyethylen/Urethan, einfache Dichtlippe [67342-1
RM072S-XXA-E5 Flache Nitril/Polyethylen, einfache Dichtlippe  [67342-3
C-Stahl, chemisch  |Nitril, einfache Dichtlippe, verkleinerter
RMO725-XXA-E9 vernickelt AuBendurchmesser 66469
RMO072S-XXA-EA Beschichtung Polyethylen, zweifache Dichtlippe 66732-1
RMO72S-XXA-EB Et.hyle.n-Propern-Kautschuk, zweifache 66732-2
Dichtlippe
RM072S-XXA-EC Nitril, zweifache Dichtlippe 66732
RM072S-XXB-A1 Nitril, einfache Dichtlippe 67362-2
RM072S-XXB-A3 | GroBe Flache Grof3 Aluminium Polyethylen/Urethan, einfache Dichtlippe (67362-1
RM072S-XXB-A5 Nitril/Polyethylen, einfache Dichtlippe  [67362-3
RM072S-XXC-E1 Nitril, einfache Dichtlippe 651840-2
RM072S-XXC-E3 Polyethylen/Urethan, einfache Dichtlippe |[651840-1
RM072S-XXC-E5 C-Stahl, Nitril/Polyethylen, einfache Dichtlippe  [65840-3
chemisch vernickelt - —
RMO72S-XXC-EA | pufsteckbar i Beschichtung Polyethylen, zweifache chhtllppe. 66731-1
RMO72S-XXC-EB Et‘hylgn-Propern-Kautschuk, zweifache 66731-2
Dichtlippe
RM072S-XXC-EC Nitril, zweifache Dichtlippe 66731
RM072S-XXC-S3 Edelstahl Polyethylen/Urethan, einfache Dichtlippe [651841-1
elsta
RM072S-XXD-S3 | Rohrgewinde Polyethylen/Urethan, einfache Dichtlippe [651842-1
DRUCKPLATTE

11.437"

T1 1 .437"7

66469

T1 1 .609’7

67732-X

Abbildung 6
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MABANGABEN
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Abbildung 7

(nur fiir RM0725-C)

29.85"
(erweitert)

43.568"
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

w
RMO072S-XXX-XX

MET INBEGRIP VAN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.
MEEGELEVERDE HANDLEIDINGEN: S-635 Algemene informatie (onderdeelnr. 97999-635).

UITGAVEDATUM: 14-12-12
(REV. A)

RM0725-XXX-XX
LIFT/PLUNJER MET TWEE MASTEN

Voor gebruik met vaten van 60 liter/15 gallon (kegelvormige of rechte vaten)

LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U DEZE
APPARATUUR INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.
De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

ONDERHOUDSSETS

® Gebruik alleen oorspronkelijke ARO®-wisselstukken om een

compatibele drukwaarde en een lange levensduur te garanderen.

® 104302 voor reparatie van filter/regelaar P39124-100.
® 104453 voor reparatie van filter/regulator P39344-100.
® 637466 voor reparatie van dichtingen van lift/plunjer.

O S-635 Algemene informatie: met perslucht aangedreven liften
en plunjers (onderdeelnr. 97999-635)

O Gebruikershandleiding voor parallelle filter/regelaar
P391XX-XXX (onderdeelnr. 100400-59)

O Gebruikershandleiding voor parallelle filter/regelaar
P393XX-XXX (onderdeelnr. 100400-69)

SPECIFICATIES
Modelreeks...............ccoceviviviiinnn. RMO0725-XXX-XX
Maximale bedrijfsdruk..................... 8,6 bar (125 psi)
Maximale temperatuurwaarden ............ 120Ctot 82°C

(10°F tot 180°F)
Afmetingen van bodemplaat............. 501,7 mm x 609,6 mm
(19-3/4" x 24")
Hoogte (neergelaten)...............ccoueen. 1106,6 mm (43-37/64")
(gehesen) .....cvvviiviiiiinininns 1864,8 mm (73-27/64")
Slaglengte..............cocovvvvviiininnnn. 758,2 mm (29-55/64")
Gewicht..............ooiiiiii 71,5kg (160 Ibs)
Geluidsniveau bij 8,61 bar (125 psi)
(continu bedrijf) ........oveeiiiiin 824dB(A) ©

@ De hier vermelde geluidsniveaus van de pomp zijn geactualiseerd tot
equivalente continue geluidsniveaus (L) om te voldoen aan het doel
van ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik is gemaakt
van vier microfoonlocaties.

ALGEMENE OMSCHRIJVING

Het ARO-model RM072S-XXX-XX lift/plunjer met twee masten maakt
gebruik van twee persluchtcilinders van 3-1/4" die zijn verbonden door
middel van een stalen dwarsbalk en die op een zware bodemplaat zijn
gelast. Het wordt normaal gezien gebruikt om een vloeistofpomp en een
volgplaat omhoog en omlaag te bewegen in en uit een standaardvat van
60 liter/15 gallon, of wanneer het wordt gebruikt als een plunjer, kan het
vloeibaar materiaal van hoge viscositeit in de inlaat van de pomp duwen.
Als de machine op een correcte manier is gemonteerd (zie "Algemene
informatie: met perslucht aangedreven liften en plunjers"), kan de
machine een pomp hijsen om een standaardvat van 60 liter/15 gallon te
kunnen verwijderen. De gebruiker kan vervolgens de pomp gemakkelijk
van het vat halen.
Deze lift/plunjer maakt gebruik van een draaiende, driewegsregelklep
voor het regelen van de lucht die nodig is om de lift/plunjer omhoog
en omlaag te bewegen. Deze machine is voorzien van een aanvullende
handmatige luchtklep die wordt gebruikt om een aangepaste
hoeveelheid luchtdruk te leveren aan de onderkant van de volgplaat.
Wanneer de regelklep in de ‘'omhoog*-stand staat, zal een kleine
hoeveelheid perslucht naar de volgplaat ervoor zorgen dat de volgplaat,
pomp en lift/plunjer stijgen door het vacuiim op te heffen (zie pagina 3).
BELANGRIJK
Dit is een van de vier documenten ter ondersteuning van het
systeem. Vervangende exemplaren van deze formulieren zijn
op aanvraag verkrijgbaar.
Gebruikershandleiding voor model RM072S-XXX-XX
(onderdeelnr. 97999-1707)

Lift/plunjer RM072S-XXX-XX met twee masten

Afbeelding 1




OVERZICHT MODELBESCHRLUJVING

RM072S-

Ing?

Afmetingen van vat
26,5 - 60 liter (7-15 gallon)

Soort plunjer
2 - Twee masten

Type plunjer
S - Standaardbedrijf

Type regeling van plunjer
B - Standaard

C - Geavanceerde bediening

Opties pompmontage
Blanco - Geen volgplaat

A - vatvan 60 liter (15 gallon), ankerstaaf van 4.500

B - vatvan 60 liter (15 gallon), ankerstaaf van 14.257
C - vatvan 60 liter (15 gallon), ankerstaaf van 15.757
( ),
( ),

D - vatvan 60 liter (15 gallon), ankerstaaf van 18.507
E - vatvan 60 liter (15 gallon), ankerstaaf van 8.007

Soort volgplaat
Blanco - Geen volgplaat

A - Standaardafmetingen
B - Grote afmetingen

C - Opschuifbaar

D - Met schroefdraad

Materiaal van volgplaat
Blanco - Geen volgplaat

A - Aluminium

E - Koolstofstaal, stroomloos vernikkeld
C - Roestvrij staal

D - Aluminium met PTFE-laag

Type en materiaal van afdichting van volgplaat
Blanco - Geen volgplaat

- Enkele lip, nitril

- Enkele lip, polyethyleen/urethaan

- Enkele lip, nitril/polyethyleen

- Enkele lip, EPR

- Enkele lip, nitril

- Enkele lip, nitril, kleine buitendiameter
- Dubbele lip, polyurethaan

- Dubbele lip, EPR

- Dubbele lip, nitril

A0 00N UTw—
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BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSMAATREGELEN

= Gevaren of onveilige praktijken die kunnen
leiden tot ernstige letsels, de dood of
aanzienlijke materiéle schade.

= Gevaren of onveilige praktijken die
kunnen leiden tot lichte letsels, product- of
materiéle schade.

= Belangrijke informatie over de installatie,

bediening of het onderhoud.

¢ Lees alle waarschuwingen en veiligheidsinstructies voor-
dat u de machine bedient en volg ze op.

RAADPLEEG DE ALGEMENE INFORMATIEHANDLE-
IDING VOOR BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDMAATREGELEN EN
OVERIGE BELANGRIJKE INFORMATIE.

Bewaar en bedien de lift op een horizontaal opperviak.

VERANKER DE BODEMPLAAT VAN DE STATIONAIRE
LIFTEN STEVIG OP EEN BETONNEN VLOER. Een niet goed ve-
rankerde lift kan onveilig zijn. Gebruik de lift dus nooit voordat
alle mogelijke maatregelen zijn genomen om ervoor te zorgen
dat de lift correct is geinstalleerd en dat de bodemplaat goed is
verankerd. Het is de taak van de installateur om ankerbouten/
pluggen te voorzien (niet meegeleverd) en ervoor te zorgen dat
ze veilig in beton van meer dan 50,8 mm (2") worden verankerd.

Gevaar op elektrische  Zorg ervoor dat er
schokken. Elektrische  zich geen elektrische
elementen aanraken voorzieningen

kan letsels veroorza-  boven de machine
ken. bevinden.

meer omlaag bewegen. In sommige situaties kan de lift dan plots
zakken en gevaar veroorzaken. Als de volgplaat niet correct in
het vat schuift, PROBEER DEZE DAN NIET MET UW HANDEN TE
VERPLAATSEN. Schakel de neerwaartse druk uit, hef de lift op,
lijn het vat opnieuw uit en begin opnieuw.

HOUD AFSTAND. Houd afstand van de machine
tijdens het omhoog en omlaag bewegen van de lift en
bedien de machine van op een veilige plek.

Gevaarlijke druk. Kan
letsels of materiéle
schade veroorzaken.

Overschrijd nooit
de maximale inlaat-
luchtdruk.

GEVAARLIJKE DRUK. Overschrijd nooit de
maximale inlaatluchtdruk van 8,6 bar (125 psi). De lift bij
een hogere druk bedienen kan leiden tot beschadiging
van de lift en/of letsels en/of materiéle schade. Voer nooit
onderhouds- of reinigingswerken uit aan de pomp, slangen
of doseerklep terwijl het systeem onder druk staat.

[Awaarscrowing) OVERSCHRIJD NOOIT DE MAXIMALE
DRUKWAARDE VAN HET VAT. Informeer u over de
maximale drukwaarden van het vat en regel de luchtdruk
binnen deze veiligheidsgrenzen wanneer u lucht toevoert
aan de volgplaat.

Zet de hoofdklep in de 'neutraal'-stand
(middelste stand) voordat u de luchtdruk aansluit of het
systeem inschakelt.

VOORKOM ELEKTRISCHE SCHOKKEN. Controleer
of er zich in de ruimte boven de lift geen elektrische
voorzieningen, apparaten of draden bevinden. Onderzoek
de installatieplek en neem de nodige maatregelen om
voldoende ruimte te voorzien voor de lift en de pomp zodat
die volledig kunnen stijgen en correct kunnen werken.

g
|
BEKNELLINGSGEVAAR. De volgplaat kan snel omlaag
bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen uit de buurt

tijdens het centreren van het vat. Tijdens het omhoog en omlaag
bewegen, kan de lift geblokkeerd raken of kan hij tijdelijk niet

Houd de handen uit
de buurt tijdens het
centreren van het vat.

Beknellingsgevaar.
De volgplaat kan snel
omlaag bewegen en
letsel veroorzaken.

[EwarrscHuwing Maak de lift/plunjer drukvrij voordat u
onderhoudswerken uitvoert. Ontkoppel hiervoor de
luchttoevoer en draai aan de hoofdklep om de druk af te
laten. Een extra exemplaar van het waarschuwingslabel
("Druk aflaten"/onderdeelnr. 97165) is beschikbaar op

aanvraag.

Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze
apparatuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren van de
werkzaamheden, dat zij de beperkingen ervan begrijpen
en dat zij, wanneer dat is vereist, een veiligheidsbril en

veiligheidsuitrusting dragen.
Om een optimale levensduur van de afdichtingen
te garanderen, dient u de afdichtingen te smeren met Gadus®

$2 U1000 na het opnieuw ineenzetten van het apparaat.

OPMERKING| Om voortijdige storingen aan de zuigerstang
en/of afdichtingen te voorkomen, is het raadzaam om de
zuigerstang schoon en vrij van resten en andere soorten
verontreinigingen te houden.

INSTALLATIE VAN DE LIFT/PLUNJER

Als de lift niet correct is geinstalleerd, kan dit
leiden tot ernstige letsels en materiéle schade. Lees de
bovenstaande waarschuwingen.

1. Deze lift/plunjer wordt geleverd in volledig gemonteerde
toestand.

2. Bepaal de gewenste installatieplek voor de lift/plunjer en let
daarbij vooral op de ruimte erboven. De ruimte boven de lift
moet open zijn, zonder obstructies en op veilige afstand van
elektrische voorzieningen.

3. DE BODEMPLAAT VAN DE LIFT MOET VEILIG OP DE
BETONNEN VLOER WORDEN VERANKERD. De bodemplaat
op zich kan worden gebruikt als sjabloon om een geschikte
plek voor de verankering te kiezen.

4. Monteer de pomp op de montageplaat. OPMERKING:het totale
gewicht van de plunjerpomp en toebehoren (volgplaat etc.)
mag niet hoger zijn dan 113,4 kg (250 Ibs).

5. lInstalleer de luchtslang van de pomp en de luchtslang van de
volgplaat op de regelklep.

6. Monteer de ontluchter op de volgplaat.

OPMERKING: houd tijdens het monteren van de luchtslang op de
luchtinlaat van de lift/plunjer de luchtinlaatpoort vast met een
moersleutel, om mogelijke schade aan aansluitingen van de filter -
regelaar te voorkomen.

OPMERKING: de plunjer is getest in de fabriek. De machine moet
algemeen worden gecontroleerd op lekkage, omdat de koppelingen
van het systeem mogelijk losgeraakt zijn tijdens het vervoer.

OPMERKING: stel het draaimoment van alle bevestigingsmiddelen
voor gebruik in.

OPMERKING: als er zich een lekkage rond de volgplaat voordoet,
controleer dan de luchtdruk van de lift/plunjer en controleer alle
koppelingen en bevestigingsmiddelen om zeker te zijn dat ze
stevig vastzitten.

RM072S-XXX-XX (nl)

Pagina 3 van 10



BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE.

[EwaarscHUWINGHOUD AFSTAND TIJDENS HET HIJSEN OF LATEN
ZAKKEN VAN DE LIFT. Lees de waarschuwingen op pagina 2.

LUCHTREGELAARS VAN LIFT/PLUNJER, POMP EN VOLGPLAAT

Modellen RM072S-BXX-XX

97102 Label

E d B C A

A - Luchtinlaat (RM072S-BXX-XX - 1/4- 18 NPT)
(RMO725-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT)

B - Drukmeter lift/plunjer

C - Luchtfilter/-regelaar lift/plunjer

Afbeelding 2

D - Luchttoevoerklep volgplaat
E - Regelhendel lift/plunjer

F - Luchtfilter/-regelaar pomp
G - Luchttoevoerklep pomp

H - Drukmeter pomp

Modellen RM072S-CXX-XX

E d A B C F H G

Luchttoevoerklep volgplaat

-4 b

DE LIFT HIJSEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Controleer of er zich
geen voorwerpen boven de lift/plunjer bevinden. Raadpleeg
ook de "Bedienings- en veiligheidsmaatregelen” op pagina 2.

2. Sluit de luchttoevoer (max. 8,6 bar/125 psi) aan op de

luchtinlaat. Stel met behulp van de drukregelaar (draai de knop

rechtsom) de luchtdruk van de lift/plunjer in op 1,4 bar (20 psi).

Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog'.

4. Laat de lift/plunjer voldoende omhoog komen om de hoogte
van het vat vrij te maken. Stop de beweging omhoog door de
regelklephendel naar de 'neutrale’ stand (midden) te bewegen.

5. Zodra de lift/plunjer en de pomp in de stand 'omhoog' staan,
plaatst u een geopend vat met materiaal op de bodemplaat
van de lift/plunjer en lijnt u deze in het midden uit.

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de volgplaat
met vet. OPMERKING:zorg dat het vet compatibel is met het
gedoseerde materiaal. Dit garandeert een soepele aansluiting
op het vat en voorkomt bovendien dat uithardende
bestanddelen een verbinding aangaan met de afdichting.

7. Controleer de ontluchter op de volgplaat om er zeker van te
zijn dat deze gemakkelijk naar binnen en naar buiten gedraaid
kan worden. Het wordt aanbevolen om het schroefdraad van
de stop te smeren om mogelijke opbouw van bestanddelen op
dit punt te helpen voorkomen.

w

DE LIFT LATEN ZAKKEN:

[EwaarscruwinGBEKNELLINGSGEVAAR. De volgplaat kan snel
omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd de handen
uit de buurt tijdens het centreren van het vat. Lees de
waarschuwingen op pagina 2.

OPMERKING: controleer of de ontluchter van de volgplaat
is verwijderd zodat de tussen de volgplaat en het materiaal
opgesloten lucht via deze opening kan ontsnappen.

OPMERKING: de lift/plunjer kan even aarzelen voordat hij begint
te dalen. De luchtdruk in de achterste luchtkamer moet namelijk
zakken voordat de lift/plunjer begint te zakken.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand 'omlaag' en
laat de pomp zakken.

2. Zet de ontluchter er terug op zodra het materiaal uit de
opening begint te sijpelen.

3. Modellen RM072S-CXX-XX: De machine is nu klaar voor
gebruik. Open de luchttoevoerklep van de pomp. Stel
de luchtdruk op het pompfilter/de pompregelaar bij (de
pompregelaarknop rechtsom draaien) totdat de pomp begint
te draaien.

4. Bedien het pistool om materiaal in de pomp te stuwen.

DE LIFT HIJSEN (NORMALE WERKING):

1. Modellen RM072S-CXX-XX: Sluit de pompluchttoevoerklep.

2. Schuif de regelklephendel naar de stand 'omhoog'.

3. Laat de lift/plunjer voldoende omhoog komen om de hoogte
van het vat vrij te maken. Stop de beweging omhoog door
de regelklephendel naar de 'neutrale' stand (midden) te
bewegen.

HET VAT VERVANGEN:

OPMERKING: de regelklephendel moet in de 'neutraal'-stand staan

en de luchttoevoerklep van de pomp moet gesloten zijn.

1. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade te
voorkomen.

2. Open de toevoerklep van de volgplaat om lucht onder de
volgplaat te laten stromen.

3. Schuif de regelklephendel naar de stand 'omhoog'.

4. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie. Verwijder
het deksel.

* ARO® is een gedeponeerd handelsmerk van Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® is een gedeponeerd handelsmerk van Shell Oil Company ¢
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ONDERDELENLIJST/RM072S-XXX-XX

Item | Omschrijving (afmetingen) Aantal|Onderdeelnummer Item | Omschrijving (afmetingen) Aantal|Onderdeelnummer,
1 | Moer (M24x3-6h) (4) | 96693 34 | Parallelle filter/regelaar (1/4-18NPT) (1) |P39124-100
2 | Borgring (24,5mm binnendi x40 mm buitendi )| (4) |94036746 35 | Sticker (waarschuwing) (niet afgebeeld) (1) {93922
3 [ Sluitring (25 mmbi x44mm buitendiameter) [ (2) | 96705611 36 | Geluiddemper (1/4-18NPT) (1) [20313-2

© 4 | O-ring (3/16"x3-1/4” buitendiameter) (4) |Y325-336
5 | Zuiger (2) |96677 Onderstaande items alleen voor modellen RM072S-CXX-XX

© 6 | O-ring (1/8"x1-14" buitendiameter) (2) |Y325-214 40 | Mannelijk bochtstuk (ieiding 1/4-18NPTx 172" () | 59756162
7 | Stop 2 |96233 buitendiameter)
8 | Zuigerstang (2) | 97009 (leiding 1/2-14NPTx 1/2" buitendiameter) (nietafgebeeld) [ (1) | 59756-362
9 [ Samenstel bodemplaat en cilinder (1) [97011 41 | Leiding (1/2" buitendiameter x 33") (1) |94978-(@®)
10 | Leiding (5/16" buitendiameter.x 18-1/4") (1) | 94980-(0) 47 | Mannelijk bochtstuk teiing 14- 18NPTx5116" @ | 59756158
11 | T-stuk (eiding 1/4- 18 NPTx5/16” buitendiameter) (2) |59757-158 buitendiameter)
12 | T-stuk leiding (1/4-18NPT) (1) |Y43-32-C 43 | Parallelle filter/regelaar (1/2-14NPT) (1) | P39344-100
13 | Beugelinrichting (1) | 97088 44 | Automatisch oprollende slang(1/2"bimendam- | 1\ | &>g093 15
14 | Klep draaiende hendel (1) [M512LR eterx9)
15 ::;:::rl:j;lt(e:ochtstuk(leiding1/4-18NPTx5/16” (5) | 59756-158 :: ::;::::)‘Z::':Uk(m_umnx”""“ ) ;‘:; Z::C
16 | Leiding (516" buitendiameterx 6-3/4") (1) 194980-(0) 47 | Spruitstuk (1/2-14NPT) (1) | 104413-4-2
17 | Nippel (1/4-18NPTx1-1/2") (1) |Y27-52-C 48 | Stop (1/4-18NPTx13/32") (3) |Y227-3-L
18 | Montagesamenstel (1) |96733 49 | Moerbout (M6x1-6gx 16 mm) (4) |97105
19 | Leiding (516" buitendiameterx45") (1) [94980-(0) 50 | Drukmeter (0-11bar/0- 160 psi) (1) | 29850

20 | Leiding (5/16" buitendiameterx49") (1) |94980-(0) 51 | Grendelklep (1/2-14NPT) (1) |104392-4
21 | Kit klemafstandsstuk (alleen modellen RM0725-B) (1) |[104394 52 | Nippel (1/4-18NPTx7/8") (1) | Y27-12<C
22 | Grendelklep (1/4-18NPT) (alleen modellen RM0725-8) | (1) | 104390-2 53 | Leiding (5/16" buitendiameter x9-1/2") (1) |94980-(0)
23 | Kap (2) |96704 54 | T-vormige muurmontage (2) | 104401
© 24 | Slijtagering (1-1/4"bi x13/8" buitendiameter) [ (2) | 96755 55 | Bolkopschroef (M10x1,5-6gx 18 mm) (1) | 96696
© 25 | U-opvangstuk (5/32"x1-9/16" buitendiameter) (2) |96754 56 | Beugel kopschot (1) |97093
26 | Leiding (5/16" buitendiameterx30") (1) |9498040) 57 | Aansluiting kopschot (eiding 172-14NPTx 112" M | 96713
lijk bochtstuk (leiding 1/8-27 NPTx 5/16” buitendiameter)
7 m;::i:mjeter) (1) | 59756-58 58 | Verloopstuk (3/4-14NPTmannelijkx1/2- 14NPTwouweliji) | (1) | Y45-9-C
(leiding 1/4- 18 NPT x 5/16” buitendiameter) (niet afgebeeld) | (1) | 59756-158
29 | Nippel (1/4-18NPTx2-1/2") (alleen modellen RM0725-B) (1) |Y44-12-C 0 | Bulkleiding (5/16” buitendiameterx 100") (1) | 94980-100
30 | Afsluitklep (1/4-18NPT) (1) |[Y28-1 @ | Bulkleiding (12" buitendiameterx 100") (1) | 94978-100
31 | Moerbout (M6x1-6gx40mm) (2) |96719
32 | Bolkopschroef (M10x1,5-6gx 18 mm) (9) | 96696 © | Gadus S2 U1000 smeerpakket (1) |[94833
33 | Drukmeter (0- 11 bar/0- 160 psi) (1) [29850 © | Toebehoreninbegrepen in onderhoudsset (1) | 637466
DEMONTAGE OPNIEUW MONTEREN

—_

B

N

Beweeg de pomp, de volgplaat en de plunjer omhoog uit het vat.
Ontkoppel de luchttoevoer en laat de druk uit de plunjer door
de klep (14) in de standen 'omhoog' en 'omlaag' te draaien.
Modellen RM072S-CXX-X: Ontkoppel de slang (44) van de

grendelklep (51) en de slang (41) van het mannelijke bochtstuk (40).

Ontkoppel de leiding (26) van de volgplaat en verwijder de
pomp van de plunjer.

Schroef de moer (1) los en verwijder de sluitring (2).

Verwijder het montagesamenstel (18) en de componenten ervan.
Ontkoppel de leidingen (10, 16, 19 en 20).

Verwijder de schroeven (32) en verwijder het beugelsamenstel
(13) en de luchtregelaar van de plunjer.

Verwijder de kap (23) van de bodemplaat (9) en cilinder en van
de zuigerstang (8).

10. Verwijder de zuigerstang (8) en componenten van de

1

bodemplaat (9) en cilinder.
1. Verwijder de moer (1) en verwijder de sluitringen (2 en 3), de
zuiger (5) en de stop (7).

© N

Smeer de O-ringen (4 and 6) op de zuiger (5) en monteer ze terug.
Monteer de stop (7), de zuiger (5) en de sluitring (3) op de
zuigerstang (8) en zet ze vast met de borgring (2) en moer (1).
OPMERKING: draai de moer (1) vast tot 101,7 Nm (75 ft Ibs).
Schuif voorzichtig de zuigerstang en componenten op de
bodemplaat (9) en cilinder.

Smeer de O-ring (4), het U-vormige opvangstuk (25) (let daarbij
op de richting van de lip) en de slijtagestrip (24) en monteer ze
op de kap (23).

Monteer de kap (23) over het einde van de zuigerstang (8) en in
het samenstel van de bodemplaat en cilinder (9). Zorg ervoor
dat u daarbij het U-vormige opvangstuk (25) niet beschadigt.
Plaat het beugelsamenstel (13) en de componenten van de
luchtregelaar van de plunjer op hun plek en draai ze vast met
de schroeven (32). OPMERKING: draai de schroeven (32) aan tot
27,1 Nm (20 ft Ibs).

Monteer het montagesamenstel (18) op de zuigerstangen (8).
Monteer de borgring (2) en de moer (1). OPMERKING: draai de
moer (1) vast tot 101,7 Nm (75 ft Ibs).

Sluit alle leidingen terug aan.

RM072S-XXX-XX (nl)
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ONDERDELENLIJST/RM072S-XXX-XX

60
40

— 1 o]

Aanzicht A

AanzichtB

& VEREISTE DRAAIMOMENTEN =
OPMERKING: DRAAI DE BEVESTIGINGSMIDDELEN
NIET TE STRAK AAN. 1=
moer (1), 101,7 Nm (75 ft Ibs).

SMERING/AFDICHTING 2
@ Smeer alle O-ringen, U-vormige opvangstukken en

koppelingen in met Gadus S2 U1000-vet. 18

/ 8
23

@ ‘i zie aanzicht A
- ——9
[
Afbeelding 3
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ONDERDELENLIJST/RM072S-XXX-XX

< VEREISTE DRAAIMOMENTEN = SMERING/AFDICHTING
OPMERKING: DRAAI DE BEVESTIGINGSMIDDELEN NIETTE STRAK AAN. @ Breng anaeroob leidingafdichtingsmiddel aan op mannelijk
schroef (21), 0,45 Nm (4 in. Ibs). schroefdraad van de inrichting.

moerbout (31),10,7- 11,3 Nm (95 - 100 in. Ibs).
bolkopschroef (32), 27,1 Nm (20 ft Ibs).
bolkopschroef (49), 10,7 - 11,3 Nm (95 - 100 in. Ibs).
schroef (54), 1,9 Nm (17 in. lbs).

bolkopschroef (55), 27,1 Nm (20 ft Ibs).

56
= 49
@11

oM e

ray

31— ;

0 [o)
17— | 53

422 45 460

Afbeelding 4
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ONDERDELENLIJST/RM072S-XXX-XX

47
@48
@52
@33

13 @50 <54 51 32= 57 55=

@30

@15
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15— | | 150
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| e Afbeelding 5
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OMSCHRIJVING MODEL/VOLGPLAATOPTIES

Model Beschrijving Afl:it::en Afdichtingsmateriaal volgplaat Afdichtingsmateriaal Volgplaat
RM072S-XXA-A7 ERP, enkele leiding 67347-2
Aluminium — —
RMO072S-XXA-A8 Nitril, enkele leiding 67347-1
RMO072S-XXA-T7 ERP, enkele leiding 67347-12
Aluminium met PTFE-laag — —
RM072S-XXA-T8 Nitril, enkele leiding 67347-11
RMO072S-XXA-E1 Nitril, enkele lip 67342-2
RM072S-XXA-E3 Standaardafme- Klein Polyethyleen/urethaan, enkele lip 67342-1
RM072S-XXA-E5 tingen Nitril/polyethyleen, enkele lip 67342-3
Koolstofstaal, stroomloos Nitril. enkel lio. Kleine
RM072S-XXA-E9 vernikkelde bui s enke i, 66469
laag uitendiameter
RM072S-XXA-EA Polyethyleen, dubbele lip 66732-1
RM072S-XXA-EB ERP, dubbel lip 66732-2
RM072S-XXA-EC Nitril, dubbele lip 66732
RM072S-XXB-A1 Nitril, enkele lip 67362-2
RM072S-XXB-A3 | Grote afmetingen Groot Aluminium Polyethyleen/urethaan, enkele lip 67362-1
RM072S-XXB-A5 Nitril/polyethyleen, enkele lip 67362-3
RM072S-XXC-E1 Nitril, enkele lip 651840-2
RM072S-XXC-E3 Polyethyleen/urethaan, enkele lip 651840-1
RMO072S-XXC-E5 Koolstofstaal, Nitril/polyethyleen, enkele lip 65840-3
. stroomloos vernikkelde
RMO072S-XXC-EA | Opschuifbaar Klei laag Polyethyleen, dubbele lip 66731-1
ein
RM072S-XXC-EB ERP, dubbel lip 66731-2
RM072S-XXC-EC Nitril, dubbele lip 66731
RM072S-XXC-S3 . Polyethyleen/urethaan, enkele lip 651841-1
Roestvrij staal
RM072S-XXD-S3 | Leidingschroefdraad Polyethyleen/urethaan, enkele lip 651842-1
VOLGPLAAT

11.609"

Afbeelding 6

T1 1 .500"7

67732-X
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AFMETINGEN
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Afbeelding 7

¢ (alleen voor RM072S-C)

29.85"
(uitgebreid)

43.568"
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MANUAL DO OPERADOR

@
RMO072S-XXX-XX

INCLUI: OPERACAO, INSTALACAO E MANUTENCAO.
INCLUIR MANUAIS: S-635 Informagdes gerais (pn 97999-635).

PUBLICACAO: 14-12-12
(REV. A)

RM0725-XXX-XX
ELEVADOR/PRENSA DE 2 COLUNAS

Para uso com tambores de 15 galées/60 litros (conicos ou cilindricos)

LEIA CUIDADOSAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
OPERAR OU REPARAR O EQUIPAMENTO.

Compete a entidade empregadora transmitir esta informacao ao operador. Guardar para consulta futura.
A lingua original deste manual é o inglés.

KITS DE MANUTENCAO

® Use unicamente pecas de substituicdo genuinas ARO® para
garantir uma capacidade nominal de pressdo compativel e a
mdxima durabilidade.

® 104302 para reparagao do filtro/regulador P39124-100.

® 104453 para reparacdo do filtro/regulador P39344-100.

® 637466 para reparacao dos vedantes do elevador/prensa.

ESPECIFICACOES

Sériedomodelo ....................... RMO072S5-XXX-XX
Pressao maxima de servico.............. 125 p.s.i. (8,6 bar)
Limites maximos de temperatura .. 10°F a 180°F (-12° C to 82°C)
Dimensoes dabase........ 19-3/4" x 24" (501,7 mm x 609,6 mm)
Altura (rebaixado) ...........ccovvvvnnnn. 43-37/64" (1106,6 mm)

(elevado).......oovvvvvinnieinn 73-27/64" (1864,8 mm)
CUISO ..ottt 29-55/64" (758,2 mm)
Peso ...t 160 Ibs (71,5 kg)

Nivel de ruido @ 125 p.s.i. (servico continuo).. 82,4 db(A) ®

@ Os niveis de pressdo sonora da bomba aqui publicados foram
atualizados para o nivel sonoro continuo equivalente (L, ), com o
objetivo de cumprir as normas ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1,
usando 4 localizagdes de microfones.

DESCRICAO GERAL

O elevador/prensa de 2 colunas ARO, modelo RM072S-XXX-

XX, usa dois cilindros pneumaticos de 3-1/4" ligados através de

uma travessa em aco e soldados a uma placa de base pesada. E

normalmente usado para elevar e baixar uma bomba de fluidos e

placa seguidora para dentro e para fora de um tambor padréo de 15

galdes/60 litros; quando usado como prensa, pode empurrar fluidos

de alta viscosidade para a admissao da bomba.

Quando convenientemente fixada (ver "Informagdes gerais - elevadores

e prensas pneumaticas", a unidade pode elevar uma bomba para além

da altura de um tambor padréo de 15 galdes/60 litros. O operador

podera entao remover facilmente a bomba do tambor.

0 equipamento usa uma valvula de controlo rotativa de 3 vias, que

controla o caudal de ar necessério a elevacao e a descida. A unidade

inclui uma valvula manual de ar auxiliar, usada para fornecer um

nivel controlado de pressao a parte inferior da placa seguidora. Com

a valvula de controlo na posicao "up", uma pequena pressao de ar

aplicada debaixo da placa seguidora aliviara o vacuo, ajudando a

eleva-la juntamente com a bomba e o elevador/prensa (ver pagina 3).

IMPORTANTE

Este é um de quatro documentos de apoio ao sistema. A

pedido, poderdo ser disponibilizadas copias de substituicao

dos mesmos.

Manual do operador do Modelo RM072S-XXX-XX (pn 97999-1707)

O S-635 Informagdes gerais - elevadores e pistdes pneumaticos
(pn 97999-635)

O Manual do operador do filtro/regulador "Piggyback" P391XX-
XXX (pn 100400-59)

O Manual do operador do filtro/regulador "Piggyback" P393XX-
XXX (pn 100400-69)

Elevador/prensa de 2 colunas RM072S-XXX-XX

Figura 1




MAPA DE DESCRICAO DO MODELO

RM072S-X

Ing?

Tamanho do recipiente
07 - 15 galdes

Configuracdo da prensa
2 - Duas colunas

Tipo de prensa
S - Servico normal

Configuracéo de controlo da prensa
B - Basico
C - Controlos avangados

Opcéo de montagem da bomba
Em branco - sem placa sequidora

A - Recipiente de 15 galdes, haste de ligacéo 4.500
B - Recipiente de 15 galdes, haste de ligacao 14.257
C - Recipiente de 15 galdes, haste de ligagéo 5.757
D - Recipiente de 15 galdes, haste de ligacao 18.507
E - Recipiente de 15 galdes, haste de ligagao 8.007

Configuracéo da placa sequidora
Em branco - sem placa seguidora

A - Area padrio

B -Area grande

C - Encaixe (Slip-on)
D -Tubo roscado

Material da placa sequidora

Em branco - sem placa seguidora

A - Aluminio

E - Aco carbono niquelado com banho quimico
C - Acoinoxidavel

D - Aluminio revestido a PTFE

Tipo e material do vedante da placa sequidora
Em branco - sem placa sequidora

- Aba Unica, nitrilo

- Aba Unica, polietileno/uretano
- Aba Unica, nitrilo/polietileno

- Aba Unica, EPR

- Aba Unica, nitrilo

- Aba Unica, nitrilo, D.T. reduzido
- Aba dupla, poliuretano

- Aba dupla, EPR

- Aba dupla, nitrilo

N0V NUTw=—=
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PRECAUCOES OPERACIONAIS E DE SEGURANCA

= Perigos ou praticas inseguras que podem
resultar em ferimentos graves, morte ou danos
materiais substanciais.

= Perigos ou praticas inseguras que podem
resultar em ferimentos ligeiros ou danos no

produto ou em objetos.
AVISO = Informagdes importantes sobre instalacdo,
operacao ou manutengao.

o Antes de operar o equipamento, leia e tenha em conta todas
as adverténcias, precaucoes e cuidados de seguranca.

PARA CONHECER AS PRECAUGOES OPERACIONAIS
E DE SEGURANGA, BEM COMO OUTRAS INFORMAGOES
IMPORTANTES, LEIA O MANUAL DE INFORMACOES GERAIS
INCLUIDO.

Armazene e opere o elevador numa superficie
plana.

FIXE FIRMEMENTE A BASE DO ELEVADOR DE
UNIDADES ESTACIONARIAS A UM PAVIMENTO DE BETAO.
Um elevador mal fixado pode ser inseguro. Nao tente usar
o elevador sem que tenham sido tomadas todas as medidas
para a sua correta instalagao e sem que a base esteja bem
ancorada. Compete ao instalador fornecer os parafusos/
pernos de ancoragem (ndo incluidos) e certificar-se de que
estes ficam bem incorporados no betdo. Este devera ter uma
espessura superior a 2” (50,8 mm).

Mantenha a area

por cima do
equipamento livre de
dispositivos elétricos.

Perigo de choque
elétrico. O impacto com
acessorios elétricos
podera causar danos
pessoais.

EVITE OS CHOQUES ELETRICOS. Certifique-se de
que a area por cima do elevador nao contém acessorios,
dispositivos ou cablagens elétricas. Examine a area de
trabalho e tome as medidas necessarias para reservar espago
livre adequado, para que o elevador e o conjunto da bomba
atinjam a eleva¢do maxima e funcionem corretamente.

=

Ao realizar o
alinhamento com o
recipiente, mantenha
as maos longe do
equipamento.

Perigo de
esmagamento. A
placa seguidora pode
descer rapidamente,
causando ferimentos.

/SADVERTENCIA| PERIGO DE ESMAGAMENTO. A placa seguidora
pode descer rapidamente, causando ferimentos. Ao realizar
o alinhamento com o recipiente, mantenha as maos longe
do equipamento. Durante as funcées de elevacao e descida,
o elevador podera ficar bloqueado, ou a descida pode ficar
temporariamente impedida. Nalgumas situa¢des, o elevador
pode descer subitamente e causar perigo. Se a placa seguidora
nio entrar convenientemente no tambor, NAO TENTE
REPOSICIONA-LA COM AS MAOS. Alivie a pressao descendente,
suba o elevador, realinhe o tambor e comece de novo.

MANTENHA-SE AFASTADO. Durante a eleva¢do e a
descida, mantenha-se afastado, operando o equipamento a
partir de uma posicao segura.

Pressao perigosa
Pode resultar em lesoes
ou danos materiais.

Néo exceda a pressao
méxima de admissao
dear.

PRESSAO PERIGOSA. Nio exceda a pressio maxima
de admissao de ar de 125 p.s.i. (8,6 bar). A operagao do
elevador a pressées mais elevadas podera causar danos no
equipamento, ferimentos e/ou danos materiais. Nao repare
nem limpe a bomba, as mangueiras ou a valvula de aplicacao
quando o sistema estiver sob pressao.

NAO EXCEDA OS LIMITES DE PRESSAO DO
TAMBOR. Informe-se sobre os limites de pressao do tambor e
mantenha a pressao do ar dentro dos limites de seguranga na
alimentacao de ar a placa seguidora.

Coloque a valvula principal na posicao "neutral"
(centro) antes de pressurizar diretamente o sistema.

Antes de uma operagdo de manutencao,
despressurize o elevador/prensa: desligue a linha de ar
principal e rode a valvula principal para aliviar a pressao.
A pedido, esta disponivel a etiqueta de adverténcia
("Despressuriza¢ao"/pn 97165).

Certifique-se de que todos os operadores deste
equipamento receberam formacéo sobre praticas seguras
e que compreendem as limitacoes do mesmo. Quando
necessario, os operadores deverao usar 6culos/equipamento
de seguranca.

Para prolongar a duracao dos vedantes, lubrifique-
os com massa Gadus® S2 U1000 quando remontar o
equipamento.

[ AVISO |Para evitar avarias prematuras na haste e/ou vedantes
do pistao, constitui boa pratica manter a haste limpa e isenta
de residuos ou outros tipos de contaminantes.

INSTALACAO DO ELEVADOR/PRENSA

A instalacao incorreta do conjunto do elevador
pode resultar em ferimentos e danos materiais graves. Leia
as adverténcias acima.

1. O conjunto elevador/prensa vem completamente montado.

2. Estabeleca a localizagdo pretendida para o equipamento e dé
especial atencdo a area de trabalho por cima do mesmo. Esta
devera estar livre, desobstruida e a uma distancia segura de
dispositivos elétricos.

3. A BASE DO ELEVADOR TEM QUE ESTAR FIXADA
FIRMEMENTE AO PAVIMENTO DE BETAO. A prépria placa
de base pode ser usada como referéncia para estabelecer os
pontos de fixagéo corretos.

4. Instale a bomba na placa de destinada ao efeito. NOTA: O peso
total da bomba de pistdo mais acessérios (placa seguidora,
etc.) ndo podera exceder 250 Ibs (113,4 kg).

5. Instale na bomba e na placa seguidora as mangueiras de ar
provenientes da valvula de controlo.

6. Monte o bujdo de ventilagao na placa seguidora.

NOTA: Quando montar a linha de ar na admissao do elevador/
prensa, segure o conector de com uma chave sextavada, para
evitar danos nas conexdes ao filtro-regulador.

NOTA: A prensa foi ensaiada na fabrica. Devera realizar-se uma
verificacdo geral de fugas, uma vez que as pecas de do sistema
podem ter-se desapertado no transporte.

NOTA: Reaperte todas as pecas de fixagdo antes de operar o
equipamento.

NOTA: Em caso de fuga de material em redor da placa seguidora,
verifique a pressao do elevador/prensa e inspecione todos os
acessorios e pecas de fixacdo, para se certificar que estdo bem
apertados.

RM072S-XXX-XX (pt)
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INSTRUCOES DE OPERACAO

INSTRUGOES DE OPERAGAO/PROCEDIMENTO DE PREPARAGAO
INICIAL.

DURANTE AS OPERACOES DE ELEVAGCAO E DESCI-
DA DO EQUIPAMENTO, PERMANEGA AFASTADO. Leia as
adverténcias da pagina 2.

CONTROLOS DE AR DO ELEVADOR/PRENSA, BOMBA E PLACA SEGUIDORA

Modelos RM072S-BXX-XX

E D B C A

A - Admissao de ar (RM072S-BXX-XX - 1/4- 18 NPT)
(RMO725-CXX-XX - 1/2- 14NPT)

B - Mandémetro do elevador/prensa

C - Filtro/regulador do elevador/prensa

seguidora

Figura 2

97102 Etiqueta

D - Valvula de abastecimento de ar da placa v3ilyula de abastecimento de ar

E - Manipulo de controlo do elevador/prensa
F - Filtro/regulador de ar da bomba

G - Valvula de abastecimento de ar da bomba
B - Manémetro da bomba

Modelos RM072S-CXX-XX:

E D A B C F H G

da placa seguidora

-5 Ay

ELEVAGAO (PRIMEIRA VEZ):

1. Tome nota do espaco livre acima do conjunto bomba/tambor.
Certifique-se da ndo existéncia de objetos por cima do elevador/
prensa. Consulte também as "Precaucdes operacionais e de
seguranga" na pagina 2.

2. Conecte o abastecimento de ar (maximo 125 p.s.i. /8,6 bar) a

admissao. Ajuste a pressao de ar no regulador do elevador/prensa

(rode 0 botdo no sentido dos ponteiros do reldgio) a 20 p.s.i. (1,4 bar).

Coloque o manipulo da vélvula de controlo na posicao "up".

4. Suba o elevador/prensa a uma altura suficiente para dar espaco
em altura ao tambor. Interrompa o movimento ascendente,
deslocando o manipulo da vélvula de controlo para a posicao
"neutral" (centro).

5. Quando o conjunto elevador/prensa e bomba estiver na posi¢ao
"up”, coloque e centre um tambor de material na base do
equipamento.

6. Lubrifique o vedante inferior de arraste da placa seguidora
com massa apropriada. NOTA:Certifique-se de que a massa
lubrificante é compativel com o material a ser distribuido. Tal
garante um bom ajuste ao tambor e evita a adeséo de materiais
de tipo endurecivel ao vedante.

7. Verifique o bujao de ventilacdo na placa seguidora, certificando-
se que enrosca e desenrosca facilmente. Recomenda-se a
lubrificacdo da rosca do bujao para evitar a deposicao de
material nesse local.

w

DESCIDA:

PERIGO DE ESMAGAMENTO. A placa seguidora
pode descer rapidamente, causando ferimentos. Ao realizar
o alinhamento com o recipiente, mantenha as maos longe
do equipamento. Leia as adverténcias da pagina 2.

NOTA: Certifique-se de que o bujéo de ventilacdo da placa
seguidora foi retirado para permitir a libertacdo do ar preso entre a
placa e o material.

NOTA: O elevador/prensa poderd hesitar momentaneamente antes
de iniciar a descida. A pressao do ar na camara da coluna tem que
diminuir antes que a descida se inicie.

1. Desloque a vélvula de controlo para a posicao "down", fazendo
a bomba descer.

2. Logo que o material comece a escorrer da abertura de
ventilacdo, volte a colocar o bujéo.

3. Modelos RM072S-CXX-XX: A unidade esta agora pronta a operar.
Abra a valvula de abastecimento de ar da bomba. Ajuste a presséo
de ar no filtro-regulador(rode o botao no sentido dos ponteiros
do reldgio), até que a bomba inicie os ciclos.

4. Dispare a pistola para encher a bomba com material.

ELEVAGAO (OPERACAO NORMAL):

1. Modelos RM072S-CXX-XX: Feche a valvula de abastecimento de
ar da bomba.

2. Coloque o manipulo da valvula de controlo na posicao "up".

3. Suba o elevador/prensa a uma altura suficiente para dar espaco em
altura ao tambor. Interrompa o movimento ascendente, deslocando
o manipulo da valvula de controlo para a posicao "neutral” (centro).

MUDANCA DO TAMBOR:

NOTA: O manipulo da valvula de controlo deve estar na posicao

"neutral"; a valvula de abastecimento de ar da bomba deve estar fechada.

1. Para evitar danos, NAO USE PRESSAO EXCESSIVA NO TAMBOR.

2. Abra a vélvula de abastecimento de ar da placa seguidora,
permitindo a entrada de ar para a sua parte inferior.

3. Coloque o manipulo da vélvula de controlo na posicao "up".

4. Coloque e centre um novo tambor em posicdo. Retire a tampa.

* ARO® é uma marca comercial registada da Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® é uma marca comercial registada da Shell Oil Company ¢

Pagina4de 10

RMO072S-XXX-XX (pt)



LISTA DE PECAS / RM0725-XXX-XX

Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Peca n° Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Peca n°
1 | Porca (M24x3-6h) (4) 196693 33 | Mandmetro (0-160p.s.i./ 0- 11 bar) (1) | 29850
2 [ Anilha de pressao (24,5 mmd..x40mmd.) (4) | 94036746 34 | Filtro/regulador "Piggyback" (1/4-18NPT) (1) | P39124-100
3 | Anilha (25mmd.i.x44mmd.t) (2) [ 96705611 35 | Decalque (adverténcia)(néo mostrado) (1) 93922
© 4 | o-ring (3/16"x3-1/4" dt) (4) | Y325-336 36 | Silenciador (1/4-18NPT) (1) 120313-2
5 | Pistao (2) | 96677
© 6 | o-ring (1/8"x1-1/4" dt) (2) | Y325-214 Os itens listados abaixo sao usados unicamente
7 | Batente (2) | 96233 nos modelos RM072S-CXX-XX
8 | Haste do pistao (2) | 97009 40 | Joelho macho (tubo 1/4-18NPTx1/2" d.t.) (1) | 59756-162
9 | Conjunto da base e cilindros (1) | 97011 (tubo 1/2- 14 NPT x 1/2” d.t.)(ndo mostrado) (1) | 59756-362
10 | Tubagem (516" d.t.x 18-1/4") (1) 1 94980-(0) 41 | Tubagem (1/2d:t.x33") (1) | 94978-(®)
11 | Té (1/4"-18x516/8") (2) |59757-158 42 | Joelho macho (tubo 1/4-18NPTx5/16" d.t. (2) | 59756-158
12 | Té do tubo (1/4-18N.P.T) (1) | Y43-32-C 43 | Filtro/regulador "Piggyback" (1/2-14NpT) (1) | P39344-100
13 | Conjunto da peca de fixacao (1) [ 97088 44 | Mangueira helicoidal (112" d.i.x9) (1) | 628023-12
14 | Valvula com manipulo rotativo (1) | M512LR 45 | Anilha (64mmd.i.x12mmd.) (4) | 97115
15 | Joelho macho (tubo 1/4-18 NPTx5/16" d.t.) (5) | 59756-158 46 | Joelho macho-fémea (1/2-14NPT) (1) | Y43-4-C
16 | Tubagem (5/16" d.t.x6-3/4") (1) [94980-(0) 47 | Bloco do coletor (1/2-14NPT) (1) | 104413-4-2
17 | Bocal (1/4"-18x1-1/2") (1) | Y27-52-C 48 | Bujao do tubo (1/4-18NPTx13/32") (3) [ Y227-3-L
18 | Conjunto de montagem (1) 196733 49 | Parafuso (M6x1-6gx 16 mm) (4) 197105
19 | Tubagem (5/16" d.t.x45") (1) |94980-( @) 50 | Mandmetro (0- 160 p.s.i./0-11 bar) (1) 29850
20 | Tubagem (5/16” d.t.x49") (1) |94980-(0) 51 | Valvula de corte (1/2-14NpT) (1) [ 104392-4
21 | Kit de bracadeira espagadora (s6 modelos (1) | 104394 52 | Bocal (114-18NPTx7/8") (1) | Y27-12C
RM0725-8) 53 | Tubagem (5/16”d.t.x9-1/2") (1) [94980-(©)
22 | Valvula de blogueio (4-18n) 1) | 1043902 54 | Acessorio de montagem na paredetipo T (2) | 104401
(s6 modelos RM0725-B) 55 | Parafuso de cabeca redonda (M10x1,5-6gx18mm)| (1) | 96696
23 | Tampa (2) | 96704 56 | Poleia da antepara (1) 197093
© 24 | Anilha de desgaste (1-1/4” d.i.x1-3/8" dt.) (2) | 96755 57 | Conector da poleia (tubo 1/2-14NPTx1/2" dit) (1) | 96713
© 25 | Retentor "U" (5/32"x-9/16"d.t.) (2) | 96754 sg | Casquilho de redugio @i 14NPTmachosx ) | vassc
26 | Tubagem (5/16” d.t.x30") (1) |94980-(0) 1/2-14NPT fémea)
27 | Joelho macho (tubo 1/8-27 NPT 5/16" d.t.) (1) | 59756-58
(tubo 1/4- 18 NPT x 5/16” d.t.)(ndo mostrado) (1) [ 59756-158 O | Tubagem a granel (516" d.t.x 100) (1) | 94980-100
29 | Bocal (1/4- 18 NPT x 2-1/2") (s6 modelos RM0725-) (1) | Y44-12-C @ | Tubagem a granel (1/2"d.t.x100) (1) | 94978-100
30 | Valvula de corte (1/4-18NPT) (1) | Y28-1
31 | Parafuso (M6x1-6gx40mm) (2) | 96719 o | Embalagem de massa lubrificante Gadus () | o433
3 | Parafuso de cabeca redonda M10x1,5- (9) | 96696 SZU1'000’ : _
6gx 18 mm) © | Itens incluidos no kit de manutencao (1) | 637466

DESMONTAGEM

REMONTAGEM

1. Eleve abomba, a placa seguidora e a prensa para o exterior do tambor.

2. Desconecte 0 abastecimento de ar e despressurize a prensa,
rodando a vélvula (14) para as posicdes "up" e "down".

3. Modelos RM072S-CXX-X: Desconecte a mangueira (44) da valvula

de bloqueio (51) e a mangueira (41) do joelho macho (40).

Desconecte a tubagem (26) da placa seguidora e remova a bomba

da prensa.

Desenrosque a porca (1) e remova a anilha (2).

Remova o conjunto (18) e os respetivos componentes.

Desconecte a tubagem (10, 16, 19 e 20).

Remova os parafusos (32), soltando o conjunto de suporte e os

componentes de controlo pneumatico da prensa (13).

9. Remova atampa (23) do conjunto da base e cilindro (9) e da haste
do pistdo (8).

10. Remova a haste do pistao e os seus componentes (8) do conjunto
da base e cilindro (9).

11. Remova a porca (1), soltando as anilhas (2 e 3), o pistao (5) e 0
batente (7).

B

N

Apos aplicar massa lubrificante, monte os o-rings (4 € 6) no pistao (5).

2. Monte o batente (7), o pistao (5) e a anilha (3) na haste do pistdo (8),

fixando o conjunto com a anilha de pressdo (2) e a porca (1). NOTA:
Aperte a porca (1) a 75 ftlbs (101,7 Nm).

3. Faca deslizar cuidadosamente a haste do pistao e respetivos

componentes no conjunto da base e cilindro (9).

4, Apos aplicar massa lubrificante, monte o o-ring (4), o retentor U (25)

(note a direcao da aba) e a tira de desgaste (24) na tampa (23).

5. Monte a tampa (23) no topo da haste do pistdo (8) e depois no

conjunto da base e cilindro (9). Tenha cuidado para nao danificar o
retentor "U" (25).

6. Cologue o conjunto da poleia (13) e os componentes de controlo

pneumatico da prensa e aperte-os com os parafusos (32). NOTA:
Aperte os parafusos (32) a 20 ft Ibs (27,1 Nm).

7. Monte o conjunto (18) nas hastes dos émbolos (8).
8. Monte aanilha de pressdo (2) e a porca (1). NOTA: Aperte a porca (1)

a75ftlbs(101,7 Nm).

9. Volte a conectar toda a tubagem.

RM072S-XXX-XX (pt)
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LISTA DE PECAS / RM0725-XXX-XX

Vista A

< REQUISITOS DE TORQUE DO CONJUNTO
=
NOTA: NAO APERTAR AS PECAS DE FIXAcf\O
EM DEMASIA.
(1)Porca, 75 ftlbs (101,7 Nm).

LUBRIFICACAO/VEDANTES
@ Lubrifique todos os o-rings, retentores "U" e encaixes
com massa Gadus S2 U1000.

:

5
60
40
——— 3
=— 1=
Vista B
1=
2
18
/8
23

ver vista A

Figura 3
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LISTA DE PECAS / RM0725-XXX-XX

/| \

L I

\ Nae? / )
O %

@29
= 21
22
& REQUISITOS DE TORQUE DO CONJUNTO = LUBRIFICACAO/VEDANTES
NOTA: NAO APERTAR AS PECAS DE FIXACI\O EM DEMASIA. ® Quando da respetiva montagem, aplique vedante anaerdbico as
parafuso (21), 4 in. Ibs (0,45 Nm). roscas machos dos tubos.

parafuso (31),95- 100 in. Ibs (10,7 - 11,3 Nm).
parafuso de cabeca redonda (32), 20 ft Ibs (27,1 Nm).
parafuso (49), 95 - 100 in. Ibs (10,7 - 11,3 Nm).
parafuso (54), 17 in. lbs (1,9 Nm).

parafuso de cabeca redonda (55), 20 ft Ibs (27,1 Nm).

56
‘Qﬂi{gm. ‘
| 53

422 45 460

Figura 4
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LISTA DE PECAS / RM072S-XXX-XX

@48
@52
@33

13 @50 <54 51 32= 57 55=

@30

@15

26/

o— |20

15— | | 150
g/

[ 270

Figura 5

Pagina 8de 10 RMO072S-XXX-XX (pt)



DESCRICAO DO MODELO/OPCOES DE PLACA SEGUIDORA

. Montagem

Modelo Descricao LD Mate.rlal LI Material do vedante daplaca

dabomba seguidora .

seguidora
RM072S-XXA-A7 . ERP, tubo tnico 67347-2
Aluminio — —
RMO072S-XXA-A8 Nitrilo, tubo unico 67347-1
RM072S-XXA-T7 Aluminio com revestimento | ERP: tubo tinico 67347-12
RM072S-XXA-T8 de PTFE Nitrilo, tubo tnico 67347-11
RM072S-XXA-E1 Nitrilo, aba tnica 67342-2
RMO072S-XXA-E3 Areapgzrsée;vigo Pequena Polietileno/uretano, aba unica 67342-1
RM072S-XXA-E5 Nitrilo/polietileno, aba tinica 67342-3
RM072S-XXA-E9 Aco carbono, niquelado Iy 1022 inica, DT reduzido | 66469
com banho quimico
RM072S-XXA-EA Polietileno, aba dupla 66732-1
RM072S-XXA-EB ERP, aba dupla 66732-2
RM072S-XXA-EC Nitrilo, aba dupla 66732
RM072S-XXB-A1 ) Nitrilo, aba tinica 67362-2
RM072S-XXB-A3 Area;:ns:;wgo Grande Aluminio Polietileno/uretano, aba tinica 67362-1
RM072S-XXB-A5 Nitrilo/polietileno, aba tinica 67362-3
RM072S-XXC-E1 Nitrilo, aba tinica 651840-2
RM072S-XXC-E3 Polietileno/uretano, aba tinica 651840-1
RM072S-XXC-E5 Aco carlbgno Nitrilo/polietileno, aba unica 65840-3
. . niquelado —
RM072S-XXC-EA Encaixe (Slip-on) Pequena com banho quimico Polietileno, aba dupla 66731-1
RM072S-XXC-EB ERP, aba dupla 66731-2
RM072S-XXC-EC Nitrilo, aba dupla 66731
RM072S-XXC-S3 Polietileno/uretano, aba tinica 651841-1
Aco inoxidavel — —

RM072S-XXD-S3 Rosca do tubo Polietileno/uretano, aba tnica 651842-1

T1 1 .437"«}

" 67342-1

T1 1.437"

11.614"
0

7N
3

11.641 «‘ T

12.281 T
,'\I

®
®

PLACA SEGUIDORA

°
®

67342-X

Figura 6

T1 1.500"7
J
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INFORMACAO DIMENSIONAL

19.750" ) 28.88"
(s6 para 0 RM072S-C)
16.750"
Y _
]
1.500" 22.000"
mos62'—~ 7~ 1-000"
24.000"
28.223"
29.85"
(ampliado)

imj) imi|
(]
0 0
=25 I ECEE

D) \ (.- |®

% Lo bf

M 43.568"

S

16.375"

Figura?7
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INSTRUKCJA OBSLUGI

@
RMO072S-XXX-XX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA.

ZAWIERA INSTRUKCJE: Informacje ogdlne S-635 (nr 97999-635).

DATA PUBLIKACJI: 12-14-12
(WER. A)

RM072S-XXX-XX
DWUKOLUMNOWY PODNOSNIK/TLOK

Przeznaczony do stosowania z beczkami o pojemnosci 15 galonéw/60 litrow
(stozkowymi lub prostymi)

q PRZED PRZYSTAPIENIEM DO INSTALACJI, UZYTKOWANIA
[ LUB SERWISOWANIA TEGO URZADZENIA NALEZY GRUNTOWNIE

ZAPOZNAC SIE Z TA INSTRUKCJA.

Obowigzkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.
Instrukcja zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

ZESTAWY SERWISOWE

® Aby zapewni¢ odpowiednia wartos¢ cisnienia i jak najdtuzszy
czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych ARO®.

® 104302 do naprawy filtra/regulatora P39124-100.

® 104453 do naprawy filtra/regulatora P39344-100.

® 637466 do naprawy uszczelnien podnosnika/ttoka.

SPECYFIKACJE
Seriamodelu............................ RMO072S-XXX-XX
Maksymalne cisnienie robocze ......... 125 psi (8,6 bara)

Maks. wartosci graniczne temp. ......... 10°F do 180°F (-12°C do 82°C)
Wymiary podstawy..... 19-3/4 calax 24 cale (501,7 mm x 609,6 mm)
Wysokos¢ (opuszczony)................. 43-37/64 cala (1106,6 mm)
(podniesiony) ................ 73-27/64 cala (1864,8 mm)
SUW. ettt 29-55/64 cala (758,2 mm)
Masa.........coovviviiiiii 160 funtow (71,5 kg)

Poziom hatasu przy 125 psi (ciagte obcigzenie).... 82,4 db(A) @

@ Opublikowane w tej instrukgji poziomy ci$nienia akustycznego pompy
mierzone mikrofonem w czterech potozeniach zostaty przeksztatcone
do rownowaznego ciagtego poziomu gtosnosci (L), aby zachowac
zgodnos¢ z norma ANSI S$1.13-1971 i przepisami CA&I—PNEUROP S5.1.

OPIS OGOLNY

Dwukolumnowy podnosénik/ttok ARO model RM072S-XXX-XX
wykorzystujacy dwa 3-1/4-calowe sitowniki pneumatyczne
potaczone za pomoca stalowej poprzecznicy i przyspawane do
grubej ptyty podstawowej. Zwykle uzywa sie go do podnoszenia
i obnizania pompy do transportu cieczy oraz przemieszczania
ptyty dociskowej do i z beczki standardowej o pojemnosci 15
galondw/60 litréw, natomiast jezeli petni funkcje ttoka, moze
wttacza¢ materiaty ptynace o wysokiej lepkosci do wlotu pompy.
Ta jednostka, o ile zostata poprawnie zabezpieczona (patrz
LJInformacje ogélne — pneumatyczne podnosniki i ttoki”), moze
podnie$¢ pompe na wysoko$¢ wyzszg od standardowej beczki

0 pojemnosci 15 galondw/60 litréw. Operator moze wtedy z
tatwoscia wyciagnac pompe z beczki.

Ten podnosnik/tlok wykorzystuje tréjdrozny obrotowy zawor
regulacyjny, ktéry reguluje przeptyw powietrza niezbedny do
unoszenia i opuszczania podnosnika/ttoka. Jednostka wyposazona
jest takze w pomocniczy, reczny zawér powietrza uzywany do
doprowadzania regulowanego ci$nienia powietrza pod spéd ptyty
dociskowej. Gdy dZzwignia zaworu regulacyjnego znajduje sie w
,90rnej” pozycji, niskie ci$nienie powietrza doprowadzone pod ptyte
dociskowa wspomaga podnoszenie tej ptyty, pompy i podnosnika/
ttoka poprzez zmniejszenie podciénienia (patrz strona 3).

WAZNE

Jest to jeden z czterech dokumentéw dotaczonych do uktadu.

Kopie zamienne tych formularzy sa dostepne na zyczenie.

& Instrukcja obstugi modelu RM072S-XXX-XX (nr 97999-1707)

O Informacje ogdlne S-635 — Pneumatyczne podnosniki i ttoki
(nr 97999-635)

O Instrukcja obstugi modutowego filtra/regulatora P391XX-XXX
(nr 100400-59)

O Instrukcja obstugi modutowego filtra/regulatora P393XX-XXX
(pn 100400-69)

Dwukolumnowy podnosnik/ttok RM072S-XXX-XX

Rysunek 1




TABELA OPISU MODELI

RM072S-

1<
[><

Ing?

Rozmiar pojemnika
07 - 15 galonow

Rodzaj ttoka
2 - Dwukolumnowy

Typ ttoka
S - Do obcigzen standardowych

Rodzaj sterowania tlokiem
B - Podstawowy

C - Zaawansowany ukfad sterowania

Opcja montazu pompy

Pusty - brak ptyty dociskowej

A - pojemnik o poj. 15 galonéw, ciegno 4,500
B - pojemnik o poj. 15 galonéw, ciegno 14,257
C - pojemnik o poj. 15 galondw, ciegno 15,757
D - pojemnik o poj. 15 galondw, ciegno 18,507
E - pojemnik o poj. 15 galonéw, ciegno 8,007

Rodzaj ptyty dociskowej ttoka

Pusty - brak ptyty dociskowej

A - Standardowa powierzchnia podstawy
B - Duza powierzchnia podstawy

C - Wsuwana

D - Gwint rurowy

Materiat ptyty dociskowej

Pusty - brak ptyty dociskowej

A - Aluminium

E - Stal weglowa niklowana bezpradowo
C - Stal nierdzewna

D - Aluminium z powtoka PTFE

Materiat i typ uszczelnienia ptyty dociskowej

Pusty - brak ptyty dociskowej

- Jednowargowe, nitryl

- Jednowargowe, polietylen/uretan

- Jednowargowe, nitryl/polietylen

- Jednowargowe, kauczuk etylenowo-propylenowy
- Jednowargowe, nitryl

- Jednowargowe, nitryl, zredukowana $redn. zewn.
- Dwuwargowe, poliuretan

- Dwuwargowe, kauczuk etylenowo-propylenowy
- Dwuwargowe, nitryl

A0 00N UTw—
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UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac powazne obrazenia ciata,
$mier¢ lub powazne straty materialne.

=Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowac drobne obrazenia ciata,
uszkodzenia urzadzen lub straty materialne.

= Wazne informacje dotyczace instalacji,
uzytkowania lub konserwacji.

o Przed rozpoczeciem korzystania z produktu nalezy doktadnie
zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i zasadami
bezpieczenistwa oraz przeanalizowac i zapamietac je.

PRZECZYTAC DOLACZONY DOKUMENT ZAWIERAJACY
INFORMACJE OGOLNE, ABY ZAPOZNAC SIE Z INFORMACJAMI
DOTYCZACYMI OBSLUGI | SRODKOW BEZPIECZENSTWA, JAK
ROWNIEZ INNYMI WAZNYMI WSKAZOWKAMI.

Podnosnik przechowywac i obstugiwac na
poziomym podtozu.

PODSTAWA PODNOSNIKA JEDNOSTKI
STACJONARNEJ MUSI BYC BEZPIECZNIE ZAKOTWICZONA W
BETONOWEJ PODLODZE. Nieodpowiednio zabezpieczony
podnos$nik moze stanowic¢ zagrozenie. Nie wolno uzywac
podnosnika przed stwierdzeniem z cata pewnoscia, ze zostat
on poprawnie zainstalowany, a jego podstawa bezpiecznie
umocowana. Obowiazkiem instalatora jest dostarczenie srub
kotwowych/kotkéw gwintowanych kotwowych (nie znajduja sie
na wyposazeniu), ktore nalezy mocno i pewnie osadzi¢ w betonie,
ktorego grubos¢ powinna by¢ wieksza niz 2 cale (50,8 mm).

Niebezpieczenstwo
porazenia pradem.
Uderzenia pioruna w
elementy instalacji
elektrycznej moga
powodowac obrazenia.

Trzymac urzadzenia
elektryczne z dala
od przestrzeni nad
maszyng i obszarem
roboczym.

NIEBEZPIECZENSTWO ZACISNIECIA. Plyta dociskowa
moze gwaltownie opas¢, powodujac obrazenia. Trzymac rece z
dala podczas dociskania plyty do beczki. Podnosnik w momencie
podnoszenia/opuszczania moze sie zawiesic lub obnizanie moze
zostac chwilowo zablokowane. Podnosnik moze w niektorych
sytuacjach opas¢ nagle, powodujac zagrozenie. Jezeli plyta
dociskowa nie wejdzie prawidtowo do beczki, NIE WOLNO
PODEJMOWAC PROBY ZMIANY JEJ POLOZENIA ZA POMOCA
RAK. Zlikwidowac ci$nienie, podnies¢ podnosnik, ustawi¢ beczke
i uruchomic maszyne ponownie.

NIE ZBLIZAC SIE. Podczas podnoszenia lub
opuszczania podnos$nika trzymac sie z dala i obstugiwac z
bezpiecznego miejsca.

Niebezpieczne Nie wolno
ci$nienie. Moze przekracza¢ maksy-
powodowac obrazenia malnej wartosci
ciata i straty materialne. cisnienia powietrza

wlotowego.

NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Nie wolno przekracza¢
maksymalnej wartosci cisnienia dla wlotu powietrza
wynoszacej 125 psi (8,6 bara). Eksploatacja podnos$nika
przy wyzszym ci$nieniu moze spowodowac uszkodzenie
podnosnika i/lub obrazenia ciata i/lub straty materialne.
Nie wolno serwisowac¢ ani czysci¢ pompy, wezy lub zaworu
rozdzielczego, gdy system jest pod ciSnieniem.

NIE WOLNO PRZEKRACZAC MAKSYMALNYCH
WARTOSCI CISNIENIA DLA BECZKI. Nalezy zapoznac sie z
maksymalnym ci$nieniem, jakiemu moze by¢ poddana beczka
i utrzymywac ci$nienie powietrza w bezpiecznych granicach
podczas doprowadzania powietrza do plyty dociskowej.

Ustawi¢ dZzwignie zaworu gtéwnego w pozycji
»neutralnej” (Srodkowej) przed bezposrednim podtaczeniem
ci$nienia powietrza lub doprowadzeniem do systemu.

ZABEZPIECZENIE PRZED PORAZENIEM PRADEM.
Nalezy upewnic si¢, ze ponad podnosnikiem nie znajduja sie
zadne elementy instalacji elektrycznej, urzadzenia elektryczne
ani kable elektryczne. Nalezy przeprowadzic inspekcje obszaru
roboczego i podjac¢ niezbedne dziatania dla zapewnienia
wystarczajacej przestrzeni dla zespotu podnosnika i pompy, aby
podnosit sie on do maksymalnego poziomu i dziatat prawidtowo.

O

Niebezpieczenistwo
zaci$niecia. Plyta
dociskowa moze
gwattownie opasc,
powodujac obrazenia.

Trzymac rece z dala
podczas dociskania
ptyty do beczki.

/N 0STRZEZENIE| Zlikwidowac cisnienie w podnosniku/tloka przed
rozpoczeciem wykonywania czynnosci konserwacyjnych
poprzez odfaczenie gtdwnego rurociagu powietrza i obrocenie
dzwigni zaworu gtéwnego. Zapasowa tabliczka ostrzegawcza
(,Depressurize"/nr 97165) jest dostepna na zadanie.

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujace to
urzadzenie zostaly przeszkolone w zakresie bezpieczerstwa
pracy, rozumieja ograniczenia urzadzenia oraz nosza okulary
ochronne/sprzet ochronny stosownie do potrzeb.

W celu przedtuzenia zywotnosci uszczelnien
nalezy je nasmarowa¢ smarem Gadus® S2 U1000 podczas
ponownego montazu.

Aby zapobiec przedwczesnemu uszkodzeniu
ttoczyska i/lub uszczelnien, nalezy, zgodnie z dobra
praktyka, utrzymywac ttoczysko w czystosci i nie
dopuszczac do jakiegokolwiek jego zanieczyszczenia.

INSTALACJA PODNOSNIKA/TLOKA

Nieprawidlowa instalacja zespotu podnosnika moze
spowodowac powazne obrazenia i straty materialne. Nalezy
zapoznac sie z powyzszymi ostrzezeniami.

1. Ten zespét podnosnika/ttoka dostarczany jest w stanie catkowicie
zmontowanym.

2. Nalezy ustali¢ pozadana lokalizacje podnosnika/ttoka i zwrécié
szczegdlng uwage na przestrzen robocza nad podnoénikiem. Ta
przestrzen robocza nad podnosnikiem musi by¢ otwarta, nie moga
znajdowac sie w niej zadne przeszkody i musi by¢ bezpiecznie
oddalona od wszelkich urzadzen elektrycznych.

3. MONTAZOWA PLYTA PODSTAWOWA PODNOSNIKA MUSI BYC
BEZPIECZNIE ZAKOTWICZONA W BETONOWEJ PODLODZE.
Sama ptyta montazowa moze by¢ wykorzystana jako szablon do
ustalenia prawidtowej lokalizacji kotew.

4. Zamontowa¢ pompe do ptyty montazowej. UWAGA:tgczna masa
pompy ttokowej i akcesoriéw (ptyta dociskowa itp.) nie moze
przekraczac 250 funtéw (1134 kg).

5. Nalezy zainstalowac waz powietrzny pompy oraz waz powietrzny

plyty dociskowej biegnacy od zaworu regulacyjnego.
6. Wkreci¢ korek odpowietrzajacy do ptyty dociskowe;j.

UWAGA: Podczas montazu rurociggu powietrza do wlotu powietrza
podnoénika/tioka nalezy przytrzymac kluczem kréciec wlotowy powietrza,
aby wyeliminowac mozliwo$¢ uszkodzenia ztaczy filtr - regulator.

UWAGA: Ttok byt testowany w fabryce. Nalezy sprawdzi¢ ogélnie
jednostke pod katem wyciekdw ze wzgledu na fakt, ze ztaczki w
systemie mogty ulec poluzowaniu podczas transportu.

UWAGA: Przed uruchomieniem maszyny dokreci¢ wszystkie elementy
ztjczne.

UWAGA: Jezeli w okolicy ptyty dociskowej pojawia sie wyciek
materiatu, nalezy sprawdzi¢ cisnienie powietrza podnos$nika/ttoka oraz
wszystkie ztaczki i elementy ztaczne, aby upewnic sie, ze sa dobrze
zamocowane/dokrecone.

RM072S-XXX-XX (pl)
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INSTRUKCJA OBSLUGI

INSTRUKCJA OBSLUGI/PROCEDURA POCZATKOWEJ KALIBRACII.

NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA PODCZAS
JEGO PODNOSZENIA LUB OPUSZCZANIA. Zapoznac sie z
ostrzezeniami na stronie 2.

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM POWIETRZA DO

PODNOSNIKA/TLOKA, POMPY | PLYTY DOCISKOWEJ

Modele RM072S-BXX-XX

97102 Etykieta

E D B C A

A - Wiot powietrza (RM0725-BXX-XX-1/4- 18 NPT)
(RMO72S-CXX-XX - 1/2- 14 NPT)
B - Manometr podnosnika/ttoka
C - Regulator/filtr powietrza podnosnika/
tloka
pompy
Rysunek 2

D - Zawoér doprowadzajacy powietrze do
plyty dociskowej

E - Dzwignia sterujaca podnosnika/tioka

F - Regulator/filtr powietrza pompy

G - Zawor doprowadzajacy powietrze do

H - Manometr pompy

Modele RM072S-CXX-XX

Zawor doprowadzajacy powi-
etrze do plyty dociskowej

ENT

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamietac o zachowaniu wspomnianego powyzej odstepu miedzy
pompa a beczka. Upewnic sie, ze nad podno$nikiem/ttokiem nie
ma zadnych obiektow. Patrz rdwniez rozdziat ,Uzytkowanie i srodki
bezpieczenstwa” na stronie 2.

2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (maks. 125 psi/8,6 bara)

do wlotu powietrza. Ustawi¢ cisnienie powietrza w regulatorze cisnienia

podnosnika/ttoka (obrdci¢ pokretto w prawo) na wartos¢ 20 psi (1,4 bara).

Przemiesci¢ dzwignie zaworu regulacyjnego do ,gérnej” pozycji.

4. Podnie$¢ podnosnik/ttok na wysokos¢ umozliwiajaca ustawienie beczki.
Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gory, ustawiajac dzwignie
zaworu regulacyjnego w pozycji ,neutralnej” (Srodkowej).

5. Gdy tylko zespot podnosnika/ttoka i pompa znajda sie w ,gérnym”
potozeniu, na podstawie podno$nika/ttoka umiesci¢ i wysrodkowac
otwartg beczke z materiatem.

6. Nasmarowac¢ smarem uszczelke samooczyszczajacg dolnej ptyty
dociskowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany do rodzaju
dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat bedzie rownomiernie
wprowadzany do beczki. Zapobiegnie to réwniez przywieraniu
substancji ulegajacych twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy korek odpowietrzajacy na ptycie dociskowej mozna
tatwo wkrecac i wykrecac. Zaleca sie nasmarowanie gwintu korka, aby
przyczynic sie do zapobiezenia ewentualnemu stwardnieniu substandji
w tym miejscu.

ABY OPUSCIC PODNOSNIK: )

NIEBEZPIECZENSTWO ZACISNIECIA. Pyta dociskowa
moze gwattownie opas¢, powodujac obrazenia. Trzymac rece
z dala podczas dociskania plyty do beczki. Zapoznac sie z
ostrzezeniami na stronie 2.

w

UWAGA: Nalezy koniecznie pamieta¢ o wykreceniu korka
odpowietrzajacego ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione
miedzy ptyta dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na
zewnatrz przez ten otwor odpowietrzajacy.

UWAGA: Moze dojé¢ do krotkotrwatego zatrzymania sie podnosnika/
ttoka przez rozpoczeciem jego ruchu w dét. Bedzie to spowodowane
koniecznoscig spadku cisnienia powietrza wewnatrz powietrznika przed
rozpoczeciem ruchu podnosnika/tioka w dét.

1. Przemiesci¢ dzwignie zaworu regulacyjnego do ,dolnej” pozycji i
przystapic do opuszczania pompy.

2. Wkreci¢ korek odpowietrzajacy, gdy tylko z otworu odpowietrzajacego
zacznie wyciekac materiat.

3. Modele RM072S-CXX-XX: Jednostka jest gotowa do pracy. Otworzy¢
zawor doprowadzajacy powietrze do pompy. Wyregulowac cisnienie
powietrza w filtrze/regulatorze pompy (obrdci¢ pokretto regulatora
pompy w prawo), dopoki pompa nie rozpocznie pracy.

4. Whczy¢ pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (STANDARDOWE DZIALANIE):

1. Modele RM072S-CXX-XX: Zamkna¢ zawér doprowadzajacy powietrze
do pompy.

2. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu regulacyjnego do ,gérnej” pozycji.

3. Podnies¢ podnosnik/tiok na wysoko$¢ umozliwiajaca ustawienie beczki.
Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gory, ustawiajac dzwignie
zaworu regulacyjnego w pozycji ,neutralngj” (Srodkowej).

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: DZwignia zaworu regulacyjnego powinna znajdowac sie w

,neutralnej” pozycji, a zawdr doprowadzajacy powietrze do pompy

powinien by¢ zamkniety.

1. NIE WOLNO DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU
CISNIENIA W BECZCE, poniewaz spowoduje to uszkodzenia.

2. Otworzy¢ zawor doprowadzajacy powietrze do ptyty dociskowej,
umozliwiajac przedostanie sie powietrza pod ptyte dociskowa.

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu regulacyjnego do ,gémej” pozycji.

4, Umiescic¢ i wysrodkowac nowg beczke. Zdjac pokrywe.

* ARO® jest zastrzezonym znakiem towarowym Ingersoll-Rand Company ¢ Gadus® jest zastrzezonym znakiem towarowym Shell Oil Company ¢
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WYKAZ CZESCI / RM072S-XXX-XX

Element | Opis (rozmiar) llos¢| Nr czesci Element| Opis (rozmiar) llos¢| Nr czesci
1 | Nakretka (M24x3-6h) (4) | 96693 33 [ Manometr (0- 160 psi/0- 11 baréw) (1) | 29850
2 P‘:(“{L‘Eﬁf.az :;I.:)\ezpieczajqca @a5mmir.wewn. | (1) | 94036746 34 | Filtr/regulator modutowy (1/4-18NPT) (1) | P39124-100
3 | Podktadlka (25 mmsr.wewn. x44 mmst. zewn,) (2) | 96705611 35 | Naklejka (ostrzezenie)(niepokazana) (1) |93922
© 4 | Pierécien O-ring (/16 calax3-14calasr.zen) | (4) | ¥325-336 36 | Thumik (1/4-18NPT) (1) | 203132
5 | Tok (2) | 96677
© 6 | Pierscien O-ring (1/8 calax1-1/4 cala ér.zewn) (2) | Y325-214 Elementy wymienione ponizej stosowane sa wyltacznie
7 | Ogranicznik 2) | 96233 w modelach RM072S-CXX-XX
8 | Thoczysko (2) | 97009 40 | Kolanko typu mesk. (1/4-18NPTx 112 calasr.zewn.rury)) (1) | 59756-162
9 | Podstawa i zespot sitownika (1) |970m (12 14NPTx 12 cala . zewn.rurylniepokazane) | (1) | 59756-362
10 | Przew6d rurowy (5/16 calasr. zewn.x 18-1/4cala) | (1) [ 94980-( @) 41 | Przewdd rurowy (112 cala r.zewn.x33 cale) (1) | 94978-(@)
11 | Tréjnik (1/4-18 NPT 5/16 cala sr. zewn. rury) (2) | 59757-158 42 | Kolano typumesk, (14— 18NPTx5/16 calasr.zewn.runy)| (2) | 59756-158
12 | Tréjnik rurowy (1/4-18NPT) (1) | ya3-32c 43 | Filtr/regulator modutowy (1/2-14nPT) (1) | P39344-100
13 | Zespétuchwytu (1) [ 97088 44 | Waz samozwijajacy (1/2 cala r. wewn. x9 stop) (1) |628023-12
14 | Zawor obrotowy z d2wignia (1) [ M512LR 45 | Podkiadka (64mmsr.wewn.x12mms.zeun) (4) [97115
15 | Kolano typu mesk. (1/4—18NPTx5/16 cala . (5) | 59756-158 46 | Luk rurowy jednowkretny (1/2-14NPT) (1) | v43-4-C
zewn. rury) 47 | Zespotrozgatezny (172-1aNPT) (1) | 104413-4-2
16 | Przew6d rurowy (5/16 cala ir. zewn. x 6-3/4 cala) (1) | 94980-(0) 28 | Korek do rar (/a-18NPTx 13520 3) [Y273L
17 | Ziaczka whrgtna (4. 16NPT X112 ol (1) | ¥27-52C 49 | Sruba ztbem walcowym z gniazdem ms @ |97105
18 | Zespot montazowy (1) | 96733 x1-6gx 16 mm)
19 | Przew6d rurowy (5/16 calasr.zewn. x 45 cala) (1) | 94980-( @) 50 | Manometr (0-160psi/0- 11 baréw) (1) | 29850
20 | Przewdd rurowy (5/16 cala r. zewn. x49 cali (1) | 94980-(0) 51 | Zawor odcinajacy (1/2-14NPT) (1) | 104392-4
21 | Zestaw gzgs’.ci odlegtosciowej zacisku (1) | 104394 52 | Zlaczka wkretna (1/4- 18NPTx7/8 cala) (1) |Y27-12C
(wylacznie modele RMO725 B) 53 | Przewdd rurowy (5/16 cala ér. zewn. x9-1/2 cala) (1) |94980-(0)
22 Zakxg;zgg)cinajqcy (1/4-18 NP.T.) (wylacznie modele (1) | 104390-2 54 | Zawieszenie écienne typu T ) 104401
23 | Nasadka (2) | 96704 55 | Sruba ztbem potkolistym M10x15-6gx18mm) | (1) | 96696
©24 Pigrfecvilsr)’\ $cieralny (1-1/4 cala ér. wewn.x1-3/8 cala ) | 96755 56 | Wspornik grodziowy (1) (97093
— 57 | Ztacze grodziowe (1/2-14NPTx12calasr.zewn.rury) | (1) | 96713
© 25 | Nasadka U-ksztaltna (532calax1-9/16 calasr.zewn) | (2) | 96754 - -
26 | Przewod rurowy (5716 calr.zewn x30cl] (1) [9498010) 58 Tlﬂlfl!l;rsgut;ﬁﬂna (314-14NPTtypumeskx12- | (1) | y45.9.C
27 | Kolanko typu zerisk. (/8-27NeTxs/t6calasr. | (4 | 5975658
zewn. rury)
(1/4-18NPTX 5/16 cala ér. zewn. rury)(niepokazane) (1) | 59756-158 (1) RL::\L‘:‘)’("‘ E)loosféﬂa‘:h masowych (s/16calasr. (1) | 94980-100
29 Zlaizd!(lg Rm(;zgst;a (1/4- 18 NPTx2 112 cala) (wylacanie | (1) | y44.12-C P RL:,;%:) :ﬁ’, Sos’.ciach masowych (12alasrzen.| (4) | 94978-100
30 | Zawor odcinajacy (1/4-18NPT) (1) [ Y28-1
31 SI’:.I_bGZ ﬂlg :r:) walcowymz gniazdem Mex | (5) | 96719 © | Opakowanie smaru Gadus S2U1000 | (1) | 94833
32 | Sruba zthem pétkolistym M10x15-6gx18mm) | (9) | 96696 © | Elementy zestawu serwisowego (1) | 637466
DEMONTAZ MONTAZ

E

o N o

10.

1.

Wyciagna¢ pompe, ptyte dociskowa i ttok z beczki.

Odtaczyc¢ doptyw powietrza i zlikwidowad ci$nienie w ttoku poprzez
obrécenie dzwigni zaworu (14) do pozycji ,gérnej” i ,dolnej".
Modele RM072S-CXX-X: Odtaczy¢ waz (44) od zaworu odcinajacego
(51)iwaz (41) od kolanka typu meskiego (40).

Odfaczy¢ przewdd rurowy (26) od ptyty dociskowej i wymontowaé
pompe z ttoka.

Odkrecic nakretke (1) i zdja¢ podktadke (2).

Wymontowac zespdt montazowy (18) wraz z komponentami.
Odfaczy¢ przewody rurowe (10, 16, 191 20).

Wymontowac sruby (32), zwalniajac zespot uchwytu (13) wraz z
komponentami sterujacymi powietrzem ttoka.

Wymontowac nasadke (23) z podstawy (9) a takze zespét sitownika i
ttoczysko (8).

Wymontowac tloczysko (8) wraz z komponentami z podstawy (9) i
zespotu sitownika.

Odkreci¢ nakretke (1), zdja¢ podktadki (2 i 3), wymontowac ttok (5) i
ogranicznik (7).

N

Nasmarowac i zamontowac pierscienie O-ring (4i6) na tloku (5).
Zamontowac ogranicznik (7), ttok (5) i podktadke (3) na ttoczysku (8),
zabezpieczajac za pomocg podktadki zabezpieczajacej (2) i nakretki
(1). UWAGA:Nakretke (1) dokreci¢ momentem 75 funtdw-sita x stopa
(101,7 Nm).

Ostroznie wsunac ttoczysko wraz z komponentami do podstawy (9) i
zespotu sitownika.

Nasmarowac i zamontowac pierscier O-ring (4) i nasadke U-ksztattna
(25) (zwrdci¢ uwage na kierunek wargi) oraz pasek scieralny (24) na
nasadke (23).

Zamontowac nasadke (23) na koricu ttoczyska (8) i w podstawie (9) i
zespole sitownika, zachowujac ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ nasadki
U-ksztattnej (25).

Umiescic (13) zespét uchwytu i komponenty sterujace powietrzem tioka
na swoim miejscu i zabezpieczy¢ za pomoca $rub (32). UWAGASruby (32)
dokreci¢ momentem 20 funtow-sita x stopa (27,1 Nm)

Zamontowac zespot montazowy (18) do ttoczysk (8).

Zamontowac¢ podktadke zabezpieczajaca (2) i nakretke (1). UWAGA:
Nakretke (1) dokreci¢ momentem 75 funtéw-sita x stopa (101,7 Nm).
Podfaczy¢ wszystkie przewody rurowe.

RM072S-XXX-XX (pl)
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WYKAZ CZESCI / RM072S-XXX-XX

< WYMAGANE WARTOSCI MOMENTU
DOKRECANIA =
UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW ZLACZNYCH
WIEKSZYM MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY.
Nakretka (1), 75 funtéw-sita x stopa (101,7 Nm).

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
® Nasmarowac wszystkie pierscienie O-ring, nasadki
U-ksztaltne i czesci wspotpracujace smarem Gadus S2

5
60
40
74 3
=— 1=
Widok B
1 >l
2
18

U1000.
/ 8
23

@ ? Patrz Widok A

9
— Patrz Widok B

[ ]
Rysunek 3
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WYKAZ CZESCI / RM072S-XXX-XX

= WYMAGANE WAR'[O$CI MOMENTU DOKRECANIA = SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
UWAGA: NIE DOKRECAC ELEMENTOW Z£ ACZNYCH WIEKSZYM @ Podczas montazu nasmarowa¢ gwinty zewnetrzne anaerobowym

MOMENTEM DOKRECANIA NIZ PODANY. uszczelniaczem do rur.
(21) Sruba, 4 funty-sita x cal (0,45 Nm).
(31) $ruba z tbem walcowym z gniazdem, 95 - 100 funtéw-sita
xcal (10,7-11,3 Nm).
(32) $ruba z them poétkolistym, 20 funtow-sita x stopa (27,1 Nm).
(49) $ruba z them walcowym z gniazdem, 95 - 100 funtéw-sita x
cal (10,7-11,3 Nm).
(54) $ruba, 17 funtéw-sita x cal (1,9 Nm).
(55) Sruba z them pétkolistym, 20 funtéw-sita x stopa (27,1 Nm).

= 49
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WYKAZ CZESCI / RM072S-XXX-XX

47
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OPIS MODELU/OPCJE PLYTY DOCISKOWE)J

Model Opis soon:pr; Ll m;:;jzlc;izoc:liljnienia Materiat uszczelnienia ﬁ::i's)lq(s:vre'jyty
RM072S-XXA-A7 Kauczuk etylenowo-propylenowy, pojedyncza 67347-2
Aluminium rura
RM072S-XXA-A8 Nitryl, pojedyncza rura 67347-1
RM0725-XXA-T7 Aluminium z powloka | Kauczuk etylenowo-propylenowy, pojedyncza rura | 67347-12
RM0725-XXA-T8 PTFE Nitryl, pojedyncza rura 67347-11
RM072S-XXA-E1 Standardowa Nitryl, jednowargowa 67342-2
RM072S-XXA-E3 P‘:’:i;:tz:;;ia Maty Polietylen/uretan, jednowargowa 67342-1
RMO072S-XXA-E5 Stal weglowa, Nitryl/polietylen, jednowargowa 67342-3
RM072S-XXA-E9 niklowana Nitryl, jednowargowa, zredukowana $redn. zewn. | 66469
RM072S-XXA-EA bezpradowo Polietylen, dwuwargowa 66732-1
RM072S-XXA-EB Kauczuk etylenowo-propylenowy, dwuwargowa | 66732-2
RM072S-XXA-EC Nitryl, dwuwargowa 66732
RM072S-XXB-A1 Nitryl, jednowargowa 67362-2
RM072S-XXB-A3 g::sia‘;v‘;me rzchnia Duza Aluminium Polietylen/uretan, jednowargowa 67362-1
RM072S-XXB-A5 Nitryl/polietylen, jednowargowa 67362-3
RM072S-XXC-E1 Nitryl, jednowargowa 651840-2
RM072S-XXC-E3 Polietylen/uretan, jednowargowa 651840-1
RMO072S-XXC-E5 Stnai:(‘:::fv’::\‘ga Nitryl/polietylen, jednowargowa 65840-3
RM072S-XXC-EA Wsuwana Maly bezpradowo Polietylen, dwuwargowa 66731-1
RM072S-XXC-EB Kauczuk etylenowo-propylenowy, dwuwargowa | 66731-2
RM072S-XXC-EC Nitryl, dwuwargowa 66731
RM072S-XXC-S3 Polietylen/uretan, jednowargowa 651841-1
Stal nierdzewna
RM072S-XXD-S3 Gwint rurowy Polietylen/uretan, jednowargowa 651842-1
PLYTA DOCISKOWA
T1 1.641 ”T T] 1 .437"7 Tl 1 .500”7

© 67362-1

11.614"

T1 1.609"

Rysunek 6
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DANE WYMIAROWE
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D

PYKOBOACTBO OINMEPATOPA RMO0725-XXX-XX

BKJTIOYAET: UHCTPYKLIUM NO SKCIMJTYATALIUN,

YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBCNTYKUBAHUIO.

DATA NYBAUKALIAM: 12-14-12
(PED. A)

BKJTIOYAET PYKOBOJCTBO: «O6uian nHdopmaums o S-635 (Homep nsgenns 97999-635)».

RM0725-XXX-XX
[BYXKOJIOHHbI MOPLIHEBOW MOABLEMHUK

[Ana npumeHeHna BMecTe ¢ 60uKaMmn eMKOCTbIo 60 nuTpos/15 rannoHos
(KOHNYecKnMn nun NpAMbIMN)

NPEXAE YEM NPUCTYMATb K YCTAHOBKE, SKCTUTYATALUU NN
[ OBC/NTYXKUBAHUIO OBOPYAOBAHUA, BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE

HACTOALLEE PYKOBOACTBO.

PaboTopatenb 06s3aH nepepath 3Ty MHPopmaLmio onepatopy. CoxpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO AJSl UCMOMb30BaHUA B AaIbHENLIEM.
A3bIKOM OpUrMHaNa AaHHOTO PYKOBOACTBA ABNAETCA aHMIMACKUIA.

KOMIJIEKTbI AJ1A TEXHUYECKOIO
OBCJIYKXUBAHUA

® |cnonb3yiiTe TONbKO OPUTMHaNbHbIE 3amacHble AeTanu ot
KomnaHuu ARO® onsa cobnioAeHs HOMUHANbHOTO AABNEHNA 1
MaKCMMambHOTO NPOJJIEHUS CPOKa CITy»K6bl 060pyOBaHUS.

® 104302 ana pemoHTa y3na dpunbTpa v perynatopa P39124-100.
® 104453 ans pemoHTa y3na dunbTpa 1 perynatopa P39344-100.

® 637466 anA pemMOoHTa ynnoTHEHUI NOPLUHEBOrO MOAbEMHNKA.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIA

Cepnamogenei ....................... RMO072S-XXX-XX
MakcumanbHoe pa6ouee gaBnenme ... 860 KlMa
(125 dyHTOB/KB. AtONM, 8,6 6apa)

TemnepatypHbie orpaHnyenns ... ot-12°Cpgo 82°C

(o1 10 °F no 180 °F)
OCHOBHbIe pa3mepbil. ... ... 501,7 Mm x 609,6 mm (19-3/4" x 24")
BbicoTa (B onyLieHHOM BUgE) ........... 1106,6 mm (43-37/64")

(B MOAHATOMBUAE) .\ vvveevnn. 1864,8 mm (73-27/64")

DnuHaxoma..............ooovnnnnn... 758,2 Mm (29-55/64")
Macca........coviviiiiii i 71,5 kr (160 yHTOB)
YpoBeHb wyma npu 860 KMa (125 ¢pyHTOB/KB. Al0iM)

1 HENPepbIBHOM pexume paboTsl........ 82,4 nbA ©

@ Ony6nnKoBaHHbIe 3[eCb YPOBHU 3BYKOBOTO f1aBNEHMUA Hacoca
nepecmMoTPEHbI COFNAcHO "IKBUBANEHTHOMY NMOCTOAHHOMY YPOBHIO
3BYKa" (LAeq), yTo cooTBeTCTBYET yKazaHuaAmM ANSI $1.13-1971, CAGI-
PNEUROP S5.1 npw 1cnonb3oBaHUmM YeTbIpex MUKPOGOHOB.

Ecnn gna perynupyioLLero Knanaxa yctaHoBNEHO BepxHee
nonoxeHue, HeboNbLLOE JaBneHe BO3ayXa Nog NPYKIMHOA
MAACTUHON NO3BONNT NOJHATH €€, HACOC M NOPLUHEBOW MOABEMHMK
BCIEACTBME COPOCa BakyyMa (CM. CTpaHuLly 3).
BAXXHAA UHOOPMALINA
3T0 OAVH 13 YeTbIpPeX CONPOBOANTENbHbIX JOKYMEHTOB AN1f
cncrembl. Konvu 3Tux JOKyMeHTOB NpefocTaBAfAIoTCA N0 3anpocy.
PykoBogcTso onepatopa cuctembl RM072S5-XXX-XX
(Homep n3penua 97999-1707)
O6LLas MHPOPMALIMA O MHEBMATUYECKMX MOPLUHAX 1
noAgbemHunKax S-635 (Homep usgenna 97999-635)
PykoBogcTBO onepatopa y3na dunbTpa u perynaropa P391XX-
XXX (Homep n3penua 100400-59)
PykoBogcTBO onepatopa y3na dunbTpa u perynaropa P391XX-
XXX (Homep n3penua 100400-69)

O 0O O

OBLEE ONMNCAHUE

B aByxKkonoHHom nopiuHeBom nogbemHmke ARO mogenn RM072S-
XXX-XX ncnonb3ytotca nHeBMOLMAMHAPDI (3-1/4"), coefuHeHHble
CTanbHOW MONePeYNHO N NPUBAPEHHbIE K ONOPHOI NauTe
6onbLuoro pasmepa. [laHHoe yCTPONCTBO NpefHa3HaueHo Ana
OMNyCKaHWA XNGKOCTHOTO HAacoCa W MPWXKMHOWN MAACTUHbI B
CTaHAAPTHYI0 604Ky 06beMOM 60 IUTPOB/15 ranNoHOB 1 NOAHATUA
VX 13 Hee, a B KaUeCTBE MNyHXepa OHO MOXET NPOTaNKMBaTh
BbICOKOBA3KIE TeKyUMe MaTepuasibl BO BXOAHON KaHan Hacoca.
Mpw Hagnexalyem KpenneHuu (cm. «<ObLwasa nHdopmaLma o
MHEBMAaTUYECKNX NMOPLIHAX 1 NOAbEMHIKaX») AaHHOE YCTPONCTBO
MOXeT NMOAHMMATb HACOC AR OYUCTKI CTaHLAPTHOM 60YKM Ha

60 nuTtpoB/15 rannoHoB. 10 3aBepLLIEHNN ONEPATOP MOXET C
NETKOCTbIO 13BfIEYb HACOC 13 BOUKM.

3TOT NOPLIHEBO NOLEMHIK OCHALLEH TPEXXOLOBbLIM MOBOPOTHBIM
KIanaHoM, KOTOPbIN PerynmnpyeT NOTOK BO3ayXa, HEOOXOAVMBINA AN
MOZHATMA 1 OMYCKaHUA. 3TO YCTPONCTBO BKIKOYAET JOMONHUTENbHbIN
BO3AYLLHBIA KNanaH C Py4YHbIM yrpaBaeHneMm, NpefHasHaueHHbIN
ANA NoAAepaHUA perysnpyemMoro AasneHuna Bo3ayxa B OCHOBaHNN
MPWKUMHOIN NNaCTUHbI.

ABYXKOJIOHHbI1 NOPLWHEBON NOADEMHMK
RMO072S-XXX-XX

Punc. 1




TABJILIA C ONMMCAHUEM MOJAENN

RM072S-

><
{><
{><

EmKocTb KOHTeliHepa
07 - 56,7 n (15 rannoHoB)

KOHCTpYKUMA NOpPLIHEBOTO NOAbEMHIKa
2 - ABYXKOJIOHHbIN

Bug nopluHeBoro nogbemHuka
S - HOpMaJbHbIN pexnm paboTbl

YnpasneHue NogbeMHUKOM
B - 6a3oBoe

C - YyCOBEpPLUEHCTBOBAHHAA CMCTEMA YynpaBneHna

BapuaHTbl KpenneHus Hacoca
be3 npmxmumHon nnacTvHbl
- KOHTelHep Ha 56,7 11 (15 rannoHoB), aHkepHbI 6onT 4,500
- KOHTelHep Ha 56,7 11 (15 rannoHoB), aHKepHbI 6onT 14,257
- KOHTelHep Ha 56,7 11 (15 rannoHoB), aHkepHbI 6onT 15,757
( ),
( ),

- KOHTeiiHep Ha 56,7 11 (15 rannoHoB), aHKkepHblit 6onT 18,507
- KOHTelHep Ha 56,7 11 (15 rannoHoB), aHkepHbIi 6ot 8,007

mgoMN >

Tun npmKMMHOI NNacTUHbI NOAbEMHMNKA
Be3 npmxnmHon nnacTuHbl

A - cTaHgapTHbIN pasmep
B - Gonblwoit pasmep

C - ckonb3sAwas

D - ctpybHoit pe3bboit

Martepuan npmKUMHOI NNacTUHbI
be3 npuxnumHoI nnacTuHbl

A - anomMuHURA

E - yrnepogwncTas cTanb C HUKeneBbIM MOKPbITUEM, NONYUYEHHbIM
METOf,0OM XVMWNYECKOTO BOCCTAHOBIEHUA

C - HepxaBeloLas CTanb

D - anomuHwit c nokpbiTrem u3 MTO

Tun u maTepnan ynnoTHUTENA NPWXKUMHON NACTUHbI
be3 npuxnmHo nnacTuHbl

1 - OQHOKPOMOYHbIN U3 HATpKNA

3 - OBHOKPOMOYHbIV 113 MONU3TUNEHa/NONNypeTaHa

5 - OAHOKPOMOYHbI U3 HUTPWAA/NONN3TUNEH]

7 - OAHOKPOMOYHbIN 13 STUAEHNPOMNMNEHOBOIO KayyyKa
8

9

- OAHOKPOMOYHBbIIT 13 HUTPWNA

- OAHOKPOMOYHbII 113 HUTPIA C YMEHbLUEHHbIM
Hapy>XHbIM AAMETPOM

- ABYXKPOMOUHbII 113 MONypeTaHa

- ABYXKPOMOUHbIIA 113 STUNEHMPOMMIEHOBOIO Kayuyka

- ABYXKPOMOUHbII 113 HUTPUNA

N @ >
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MEPDI MPEAOCTOPOXHOCTW INMPU SKCIMTYATALIUA U MEPbI OBECINEYEHUA BE3OMACHOCTU

AATPERVAPERGERVE] = OMacCHble CUTyaunuum WA NOTeHUNanbHoO
onacHble fielicTBIA, KOTOPble MOTYT NPMBECTM
K cepbe3HbIM TpaBMaM, CMepPTU Nnu
3HauuTeNnbHOMY MaTepranbHoMy yiepoy.

= onacHble CMTyaunmn unm NoTeHymanbHo
onacHble ieficTBIA, KOTOpble MOrYT NPUBECTM
K He3HauMTeNbHbIM TpaBMaMm U NOBPEXAEHNIO
o6opynoBaHNA UM UMYLLECTBA.

= BaXHafA UHGOpPMaLUA OTHOCUTENbHO
YCTaHOBKM, 3KCrUTyaTaLn Win TeXHNYecKoro
obanyxmBaHus.

Aneepyneexaerve OMACHOCTD 3ALLEMNEHUA. NpuxumHan
NnacTuHa MoOXeT ONycKaTbCA C BbICOKOI CKOPOCTbIO,
NpuUBOAA K TenecHbiM noBpexaeHuam. He nogHocute
PYKM K KOHTellHepy npu BbipaBHUBaHMU 060pyAOBaHMS.
Mpu NoAHATUM N ONYCKaHUN NOABEMHUK MOXeET
NPUOCTaHOBUTBCA NN 3aMef/INTb CBOIA Xof. B HeKoTOpbIX
cnyyasnx nogbeMHUK MOXKeT Pe3Ko HauaTb ABIKEHE BHU3,
npeAcTaBnAs onacHoOCTb AnA onepatopa. Ecnu npmxumnan
nnacTHa He BXOAMT B 604Ky Hagnexawuum o6pasom,
HE NbITAUTECb U3MEHUTb EE MONIOXKEHWE BPYYHYIO.
C6pocbTe gaBneHne NpmxUMa, NOAHUMNTE NOAbEMHUK,
BbIPOBHAIITe 60UKY 1 NOBTOpUTE ONepaLuio.

¢ BHuMmaTenbHo 03HaKOMbTECb CO BCeMM NpeaynpeXaeHnAMu,
npefocTepexeHnAMI 1 Mepamm NPeAoCTOPOKHOCTYN nepen
JKcnnyataymen.

[&neemneeraenve CM. MPUTATAEMOE K OBOPYI0BAHUIO OBLLEE
PYKOBOJCTBO, B KOTOPOM COJEPATCA CBEAEHMA O
MEPAX MPEAOCTOPOKHOCTU NMPU SKCNNYATALIMU U
MEPAX OBECMEYEHWA BE3OMACHOCTU, A TAKXKE IPYTAA
BAXXHAA UHOOPMALIUA.

MoabemMHUK fOonXKeH Bcerga HaXoAUTbCA Ha
POBHOI MOBEPXHOCTM.

HALEXHO 3AKPEMUTE OCHOBY NOABEMHUKA
HA BETOHHOM MNOJ1Y. HeHapeXHO 3aKpenneHHbIN
noAbEeMHUK MOXeT NPeACTaBNATb OMNAaCHOCTD.
MpucrynaiiTe K 3KcnnyaTaymn nogbemMHmnKa, ybeansLunch
B TOM, YTO NPeANpPUHATLI Bce Heo6XoAMMbIe Mepbl ANA ero
Hapnexallyeil yCTAaHOBKU 1 HaieXXHOTO 3aKpenneHus ero
OCHOBaHUA. YCTaHOBLYK [JOMKEH NPeA0CTaBUTb aHKepHble
60nTbI/WITNGTHI (He BKNIOYEHbI B KOMNEKT) N 06ecneunTtb
MX HagexHoe 3aKpenneHue B 6eToHe TONWMHON He MeHee
50,8 mm (2 gronmoB).

OnacHOCTb NopaXKeHus Y6eputech B
3NEKTPNYECKUM TOKOM. OTCYTCTBUN
dneKTpuyeckasa apmaTtypa INEKTPUYECKIX
MOXET CTaTb MPUYNHOI YCTPOWCTB Hag
TPaBMUPOBaHUA onepaTopa.  PabourM MecTom.

BO U3BEXXAHUE MOPAXEHWUA SNNIEKTPUYECKUM
TOKOM. Y6eguTtecb B TOM, YTO Haj NOADEMHNKOM HeT
3NeKTpMYecKoil apmaTypbl, yCTPONCTB U NPOBOJOB.
MpoBepbTe pabouyio 06acTb U NpUMNTE Heo6xoaMMble
Mepbl AnA o6ecnevyeHna JOCTaTOYHOrO NPOCTPAHCTBa
ONA MaKCMManbHOro nogbema M Hapgnexauero
bYHKUMOHUPOBaHUA NOAbEMHMKA, a TAaKXKe Y3/1a Hacoca.

Arrenyeekaenng [IEPYKUTECH HA BE3OMACHOM PACCTOAHUN.
Mpun NOgHATUM NAN onycKaHUM NOgbEMHUKA AepXuTtech
Ha 6e30nacHOM paccToAHUN.

OnacHoe paBneHue. He npesbiwarie
s# MoXeT cTaTh NPUYMHON MaKcumanbHoe

TpaBMMPOBaHNA UK [AaBleHNe BO3yxa

MaTepuanbHoro yuep6a. Ha BrycKe.

mreenyeexperie OMMACHOE OABJIEHUE. He npeBbliwanTe
MaKcuManbHoe faBneHne Bo3ayxa Ha Bnycke B 860 KlMa (125
¢dyHTOB/KB. AitonMm, 8,6 6apa). IKcnnyaTauua NogbEeMHMKA
npu 6onee BbICOKOM AaBReHUN MOXKET NPMBECTU K ero
noBpexaeHunio, TpaBMUpoOBaHMIO onepaTopa u/unu
MaTepuanbHomy ywep6y. He o6cnyxmBaiite n He uncTuTe
HacocC, WNaHIM NN pacnpeAennTenbHblil KnanaH, Korga
cncTemMa Haxo[mMTCA NOA AABNEHNEM.

HE NPEBbIWAWTE YCTAHOBNEHHOE AN14
BOYKW JABJNIEHUE. CoGniopaiiTe orpaHnyeHUa AaBieHns
B 6ouKe Npu nogaye Bo3Ayxa K NPWKNMHOI NNacTuHe.

YcTaHOBUTE OCHOBHOIM KnanaH B HeMTpanbHoe
(ueHTpanbHoe) NoNOXKeHMe Nepes HENOCPEACTBEHHOI
nopavein faBneHns B cUcTemy.

C6pocbTe faBNeHne B NOPLIHEBOM NOAbEMHIKe
nepep TeXHNYECKUM 06CNyKMBaHNEM, OTCOEAVHMB MMaBHbII
BO3/lyXONpOBOA U NOBEPHYB OCHOBHOII KnanaH. HoByto
npepynpeanTenbHylo Hakneiiky «Copocutb gaBneHune»
(Homep n3penus 97165) MoXHO 3aKa3aTb OTAENbHO.

Y6eauTecb B TOM, YTOGbI BCe OnepaTopbl JaHHOTO
o6opyfoBaHNA NpoWAN KYPC TeXHUKMN 6e3onacHocTy,
03HaKOMUNNCb ¢ 0cobeHHOCTAMU 060pyA0BaHUA U NPK
Heo6X0ANMOCTY UCMONb30BaNM 3alUTHbIE OUKMN 1 Apyrue
3alyMTHbIe CPeAcTBa.

[ 3AMEYAHVE | AnA npoaneHna cpoka cnyx6bl ynnoTHuTenel

OnacHocTb 3aljemneHns.
¥ MpwxnmHan nnacTMHa Moxer
* 0nycKaTbCA € BbICOKON
™ ckopocTbio, npusoas k
TenecHbIM NoBpeKAeHUAM.

He noaHocuTe pyku
K KOHTEMHepy npu
BbIPaBHWBAHN
060pyaoBaHUs.

HaHecnTe Ha HUX KOHCUCTEHTHYI0 cMma3Ky Gadus® S2 U1000
BO Bpems NOBTOPHOI c60pKu.

Bo nsbexaHue npexpeBpeMeHHOro BbixoAa 13
CTpOA NOPLUHEBOro WTOKa U/NAN yNNoTHUTENEeN COAepKnTe
X B YNCTOTE U YCTPaHANTE NioGble 3arpA3HEHMA.

YCTAHOBKA NMOPLWIHEBOIO MNOABEMHUKA

HenpaBunbHasa yctaHOBKa NoAbeMHNKa MOXKeET
NpUBeCTU K cepbe3HbIM TPaBMaM 1 MaTepuianbHoMy yuiep6y.
0O3HaKoMbTeCb C BbiLUeNprBeAEHHbIMU NPpeAyNpeXAeHNAMM.

1. OTa noplwHeBada NoAgbemMHana cMcTema NocTaBiAeTCcA B
cobpaHHOM Bue.

2. TopbepuTe MeCTo YCTaHOBKM NMOPLIHEBOrO NOABEMHIMKA
ybepuTech B 6e30macHOCTY paboyero NpoCTpaHCTBa Haf HUM.
MPOCTPaHCTBO HafJ NOLHEMHUKOM [JOMKHO ObiTb CBOOOAHBIM OT
KaKUX-TMBO MOCTOPOHHVIX MPEAMETOB W SNEKTPUUECKIX YCTPOICTB.

3. YCTAHOBOYHAA NNACTUHA B OCHOBAHUI NOABEMHUKA
JONXHA bbiTb HAREXXHO NMPUKPENNEHA K BETOHHOMY
TOJY. YcTaHOBOUHYI0 NAACTUHY MOXHO OTAEMbHO UCMOb30BaTh ANA
onpepeneHua HeobXo[UMbIX MeCT ANA GrKcaLmmn aHKepHbIX 60NToB.

4. 3akpenuTe Hacoc Ha yctaHoBouHol nnactuHe. [IPMMEYAHNE.
O6wan macca NOPLIHEBOro Hacoca 1 BCMOMOTraTeNbHbIX
npucnocobnernin (MPUXNMHOM NAACTUHDBI U Ap.) He AOMKHA
npesblwatb 113,4 kr (250 GyHTOB).

5. YcTaHOBWTe BO3JYLIHbIE WAAHTN HACOCA U MPUXUMHON
MAACTUHBI, UAYLLME OT PErYANPYIOLLEro KnanaHa.

6. 3aern|/|Te BEHTUNALNOHHYIO 3arnywkKky Ha I'IpVI)KVIMHOI;I
nnactuHe.

MPUMEYAHWE. Mpu nogknioyeHnn BO3[yX0onNpoBoaa K
BO3JYXOMPUEMHNKY MOPLIHEBOro NOAbEMHIKA YAepXKuBanTe
BNYCKHOW NaTpy6oK C NOMOLWbI KNtouya BO n3bexaHue
NOBPEXAEHNA COEAMHEHNI y3na GunbTpa n perynatopa.

MPUMEYAHUE. MogbemHuK npoluen 3aBoAckMe ncnbitaHusa. Mocne
NoNyyYeHVA YCTPOICTBA ero ciefyeT NPOBEPUTb Ha NPeAMET yTeuek,
MOCKOMNbKY KPEMNeHNsA CMCTeMbl MOTYT OCNIabeTb K STOMY BPEMEHMN.

MPUMEYAHWE. Mepepn Hayanom akcnnyaTaLumy NOBTOPHO 3aTAHNTE
BCe KpeneXHble AeTanu.

NMPUMEYAHWE. B cnyyae yTeuku matepuana BOKpYr NpuiXKUMHON
nAacTUHbI MPOBepbTe faBNeHUe BO3[JyXa B MNOPWHEBOM
NoAbeMHIKe U HafeXXHOCTb PUKCALMM BCEX KPeNeXHbIX AeTanel.

RMO072S-XXX-XX (rus)
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MHCTPYKL A MO SKCIJTYATALIMIA

WHCTPYKLMA NO 3KCNNYATALUU. NPOLEAYPA
MEPBOHAYANBHOW HANTAZIKU.

DEPXXUTECb HA BE3OMACHOM PACCTOAHUN
MPU NOOAHATUN NN ONYCKAHUWN NOABEMHUKA.
O3HaKkombTecb € NpeAynpeXxAeHUAMN Ha CTpaHuLe 2.

YCTPOUCTBA YNPABJIEHUA MOTOKOM BO3AAYXA A1 NOPLUHEBOIO

NOABEMHUKA, HACOCA U NPUMKUMHOW MNACTUHbI

Mopenu RM072S-BXX-XX

- KnanaH nogauu Bosgyxa Ans npumKUMHoIA

- pblyar ynpasneHus NOPIUHEBbIM NOAbEMHIKOM
- y3en ¢unbTpa U perynAaTopa Bo3ayxa AnA Hacoca
- KnanaH nofauu Bospyxa Ana Hacoca

Bupka 97102
E D B C A
A - BO3AYXOMPUEMHUK (RMO725-BXX-XX-1/4-18NPT) D
(RM0725-CXX-XX - 1/2- 14 NPT) NNacTVHbI
B - maHomeTp nopLIHEBOro NoAbEeMHMKa E
C - ysen ¢unbrpa n perynatopaBosgyxagna F
NOpPLUHEBOro NoAbeMHIKa G
H - maHomertp Hacoca
Puc. 2

Mogenu RM072S-CXX-XX

E D A B C F H G

KnanaH nogaun Bo3ayxa ans
NPVXKNMHOI NAACTNHDI

s b

A1 NOAHATUA NOABEMHUKA B NEPBbIA PA3 HEOBXOAUMO

BbIMOJIHUTb CNEAYIOLWE OENCTBUA.

1. ObpaTuTe BHUMaHNWE Ha NPOMEXYTOK MeXAy HacoCoM 1
60uKoi1. Y6eauTech B OTCYTCTBUM NOCTOPOHHUX NPEAMETOB Haf
MOpLLHEBbIM NOAbEMHIKOM. CM. «Mepbl MpesoCTOPOXHOCTY NpK
3KCMyaTaLym 1 Mepbl obecrieyeHis 6e30MacHOCTU» Ha CTpaHuLe 2.

2. MpucoeanHnte TpybonpoBoa ANA nojayn Bo3ayxa K
Bo3gyxonpuemHuky. MakcumanbHoe fasneHue coctasnset 860
KMa (125 ¢pyHTOB/KB. At0iAM, 8,6 Gapa). OTperynupyiite faBneHve
BO34YyXa C MOMOLLbIO PErynaTopa AaBneHus B NOPLHEBOM
nogbemuuke go 140 KMa (20 dyHTOB/KB. gioiim, 1,4 6apa),
MOBEPHYB PYUKy Perynatopa rno YacoBoW CTPesiKe.

3. TlepesepyTe pblyar perynm1pytoLLEro KanaHa B BepXHee NonoxeHue.

4, TogHUMMTE NOPLUHEBON NOLBEMHUK TaK, YTOObI OH HaXOAMNCA
Bbile 604Ky, OCTaHOBUTE ABMXKEHWE NOABEMHIIKA BBEPX MyTEM
nepesofa pblyara Perynvpyrowero KnanaHa B HeiTpanbHoe
(LeHTpanbHoe) NONOXKEHNE.

5. Tlocne nepeBofa y3/na NOPLHEBOro NOAbEMHIKA N Hacoca
B BEpXHee MOoNoXeHUe YCTaHOBUTE OTKPLITYI BOUKY ¢
MCNOb3yeMbIM MaTEPMANOM Ha OCHOBaHME MOPLUHEBOrO
NOABEMHIKA U OTLEHTPUPYIATE ee.

6. HaHecuTe KOHCMCTEHTHYK CMa3Ky Ha HUXHee YnnoTHeHMe
NPWXUMHOI yncTawein nnactubl. IPUMEYAHUE. YoeauTecs B
TOM, YTO KOHCUCTEHTHAA CMa3Ka COBMeCTMMa C NCNOJb3yeMbIM
matepuanom. bnarogapa stomy nnactuHa 6yaeTt nnasHo
BXOAWTb B BOUKY; KPOME TOrO, 3TO NPeJoTBPaTUT NpUAUNaHme
K YNNIOTHEHWIO 3aTBEPAEBAIOLMNX CMECEN.

7. Ybeputecb B TOM, YTO BEHTUNALNOHHAA 3ariyLwKa ferko
BKPYUMBAETCA B MPVIKUMHYIO NIACTUHY 1 BbIKPYUMBAETCA U3 Hee.
PekoMeHAyeTCA HaHeCTW CMa3Ky Ha pe3bboBble COefUHEHNA
3arnywKkmn Bo n3bexaHne BO3MOXHOro 3aTBepieBaHus
CMOMb3yeMOro MaTepmana Ha 3TUX COeAUHEHMAX.

AnAa ONYCKAHMA NOADEMHUKA HEOBXOAMMO

BbIMOIHUTbL CNIEAYIOLWWE AEUCTBUA.

ONMACHOCTb 3ALUEMNEHUA. Mpuxumuan
nnacTHa MOXeT ONYCKaTbCA C BbICOKON CKOPOCTbIO,
NpuBOAA K TenecHbiM nospexaeHnam. He nogHocure
PYKM K KOHTeliHepy Npu BbipaBHMBaHNUMN 060pYyA0BaHMA.
O3HaKombTech C NpeAyNpeXAeHNAMM Ha CTpaHuLie 2.

MPUMEYAHUE. Y6eauTech B TOM, UTO Bbl U3BNEKNN BEHTUALMOHHYIO
3arnywwKy U3 NPUXUMHOW NNAacTUHbI, Gnarogapsa Yemy Bo3ayx,
CKOMUBLUMINCA MEXLY MNAaCcTUHOW U UCNONb3yeMbIM MaTEPUANoMm,
BbIAET Yepe3 OTBepPCTie ANA 3aryLLKN.

MPUMEYAHUE. MopluHeBON NOABEMHNK MOXET HAa MIHOBEHNME
OCTaHOBUTbCA Nepep Hayanom ABVXKeHWA BHU3. [Ina onyckanua
NOABEMHIKA JOMKHO CHU3UTbCA AaBNeHVe BO3AyXa B BO3AYLUHOM
Kamepe KOMOHHbI.

1. TMepeBeanTe pbluar perynupyiowero knanaHa B HUXHee
MosoXeHNe U NPoJoXKaiiTe onycKaTb HacoC.

2. YcTaHOBYTE Ha MECTO BEHTUNALIMOHHYIO 3arNyLLIKY, KOTfia MCMOMb3yeMblid
MaTepuan HauHeT BbITeKaTb 113 BEHTUNALWIOHHOTO OTBEPCTHA.

3. Mogenn RM072S-CXX-XX: arperat rotoB K 3Kcniyartauum.
OTKpoliTe KnanaH nofgauun Bo3gyxa ana Hacoca. OTperynupynite
[aBrneHue Bo3gyxa B y3ne duibTpa 1 perynaropa Tak, uytobbi
HaCcoC Hayan coBepLUaTb pabounii LKA (81A 3Toro He06XoAMMO
MOBEPHYTb PYUKY perynaTopa Hacoca o YacoBoW CTPeKe).

4. TpuBeanTe B AeNCTBME NUCTONET, YTOObI 3aMONHNUTL HAacOC
MCMONb3yeMbIM MaTePUaIOM.

ANA NOAHATUA NOABEMHUKA B YCNIOBUAX HOPMAJIbHOIA

SKCMIYATALW BbINOJIHATE CNEAYIOWME OENCTBUA.

1. Mogenn RM072S-CXX-XX: 3akpoliTe KnanaH nofayn Bo3gyxa 4ns Hacoca.

2. TlepeBeqyTe pbluar perynvpytoLero KnanaHa B BepXHee MoaoxKeHue.

3. ToaHUMKUTE NOPLIHEBON NOABEMHIK Tak, YTOObI OH HAXOAUACA
BbllLe 60uKy. OCTaHOBUTE ABVKEHME NOLbEMHIIKA BBEPX NYTEM
nepeBofa pblyara peryanpylowero KnanaHa B HemTpanbHoe
(LeHTpanbHOE) NonoXeHue.

InA 3AMEHbI BOYKW BbINOJIHUTE CNEAYIOWMWE AEACTBUA.

MPUMEYAHUE. Poiuar perynupyiowero knanaHa fonxKeH

HaxoAWTbCA B HEMTPANbHOM MOMOXEHNN, a KnanaH nogaun Bo3gyxa

AN1S HACOCa [JOMKEH ObITb 3aKPbIT. }

1. Bo un3bexanue nospexpgeHnin HE JONYCKAWTE CO3LAHKA
13BbITOYHOIO JABJIEHNA B BOYKE.

2. OTkpoliTe KnanaH nofayn Bo3gyxa AnA NPYKUMHON NNacTUHbI,
4TO6bI MO3BONNTH BO3[YXY MPOHUKHYTb NOA NNACTUHY.

3. TlepeBeqyTe pblyar perynvpytoLLero KianaHa B BepxHee NonoxeHme.

4, YCTaHOBWTe HOBYIO DOUKY Ha COOTBETCTBYIOLEE MECTO W
oTUeHTpupyiTe ee. CHAMITE KPbILLKY.

* ARO® ABNAETCA 3aperncTpupoBaHHbIM TOBAPHbIM 3HakoM Komnanuu Ingersoll-Rand » Gadus® sBnaeTcs 3aperncTpupoBaHHbIM ToBapHbIM 3Hakom komnanuu Shell Oil Company ¢
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NEPEYEHDb AETAJIEM/RM072S-XXX-XX

[Letanb | Onucanue (pasmep) Kon-Bo | fletanb Ne. [etanb | OnucaHue (pa3mep) Kon-Bo | letanb Ne.
" _ N3mepuTenbHbiii npubop
M24x3
L 2:_2:2( Haﬂxma:;:T:IZT:H:;’:H Tnnero @ 96693 33 (0-1100 KMa/0-160 ¢yHTOB Ha KB. Aloiim/0-11 6ap) L) 29850
MameT';a % 40 MM HADYHKHOFO “ax::pa) (4) | 94036746 34 | Y3en dunbrpa u perynatopa (1/4- 18 NPT) (1) | P39124-100
LLlai16a (25 mm BHyTpeHHero guametpa x 44 mm 2 | 96705611 35 MpeaynpeantenbHas Hagnucb (1) |93922
HapyXHOro Anamerpa) (npeaynp )(He )
YnnoTHuTEeNnbHOE KONbLO i 1/4-18 NPT X
4 (3/16" x 3-1/4" HapyxHoro anameTpa) (4) Y¥325-336 36 rnyUJVITenb ar ) M 203132
5 | Nopwensn (2) |96677 HuxenepeuncneHHble getanu npegHasHaueHbl
© 6 | YnnotHuTenbHoe KonbLo (2) |Y325-214 TONbKO Ans mogenein RM072S-CXX-XX
(1/8" x 1-1/4" napy»Horo gnameTtpa) BxopAllee KoneHo
7 | OrpaHnuuTenb (2) |96233 40 (1/4 - 18 NPT x 1/2" HapyxHoro guameTpa Tpy6bi) (1) | 59756-162
- (1/2 - 14 NPT x 1/2" Hapy»Horo gnameTpa
8 | MopiwHeBoM WTOK (2) |[97009 Tpy6bi)(He “3°6Eameﬂg P (1) |59756-362
9 | OcHOBaHMe 1 LUNNHAP (1) |97011 41 | Tpy6a (1/2" HapyxHoro guametpa x 33") (1) |94978-(@®)
N 174" " Bxopsuwee koneHo
- Izzgill(:: T repmer e A M _|51980{0) 42 (1/4 - 18 NPT x 5/16" Hapy»Horo guametpa Tpy6bi) (2) [59756-158
11| (1/a-18NPTx 516" HapyKHOTo AMameTpa TDY6hi) (2) |59757-158 43 | Yzen dunbTpa u perynatopa (1/2- 14 NPT) (1) | P39344-100
12 | Tpy6HbIN TPOMHUK (1/4 - 18 NPT) (1) |[Y43-32C 44 | WnaHr (1/2" BHyTpeHHero guametpa x 2,7 m) (1) |628023-12
13 | Y3en kpoHwrTeitna (1) [o97088 45 LLlan6a (6,4 Mm BHyTpeHHero guameTpa X 12 Mm @ |97115
HapyXHOro auameTpa)
14 | MNoBOPOTHDIII PbIYAXKHDIII KNanaH (1) [M512LR 46 | Hapy»Hoe KoneHo (1/2- 14 NPT) M |va3-ac
Bxopsiee KoneHo ]
15 (1/4 - 18 NPT x 5/16" Hapy»Horo gnameTpa Tpy6bi) (3) 59756-158 47 | Konnekrop (1/2- 14 NPT) (1) 104413-4-2
16 | Tpy6a (5/16" HapyxHoro guametpa x 6-3/4") (1) |94980-(©) 48 | 3arnywka Tpy6bI (1/4- 18 NPT x 13/32") (3) |Y227-3-L
17 | Hunnenb (1/4- 18 NPT x 1-1/2") (1) |Y27-52-C 49 | BUHT C roNIoBKOM (M6 x 1-6 x 16 MM) (4) |97105
" NsmeputenbHbiii npubop
18 C60pollelln ysen M 96733 50 (0-1100 KMa/0-160 ¢pyHTOB Ha KB. Aloiim/0-11 Gap) (1 29850
19 | Tpy6a (5/16" HapyxHoro anametpa x 45") (1) |94980-(@) 51 | Bnokupylowwmit kKnanaH (1/2- 14 NPT) (1) |104392-4
20 | Tpy6a (5/16" HapysHoro guametpa x 49") (1) |94980-(@) 52 | Hunneno (1/4- 18 NPT x 7/8") M |v27-12C
Hab
21 (r:n:(g :n':o';( : Aaeﬂ':;l( ;,%';2;“ ;)B (1) | 104394 53 | Tpy6a (5/16" HapyxHoro gnametpa x 9-1/2") (1) [94980-(©@)
22 | bnokupyowmii Knana (1) | 104390-2 54 | HacteHHoe Kpennenne tuna T (2) | 104401
(1/4 - 18 N.P.T.) (Tonbko ans mogeneii RM072S-B) BuRTC nonpryrnoﬁl FONOBKON
23 | Konnauok (2) | 96704 55 | M10x1,5-6x18 wm) (1) | 9669
© 24 Msuamusaemoﬂe KONbLO (1-1/4" BHyTpeHHero @2 96755 56 | Mognopka (1) 97093
Anamertpa x 1-3/8" HapyxHoro auameTpa) 57| ¢ 1 96713
© 25 | YnoTHeHue U-o6pazHoro cedeHus 2 | 96754 O€AUHWTENb NepPeropoaKi m
(5/32" x 1-9/16" HapyHoro guamepa) = g/z - 14 NPT x 1/2" HapyXHoro anameTpa Tpy6bi) @ Y
" " - epexoaHasn BTy/IKa -9
26 ;py6a (516" HapywHoro guamerpa x 30") (M 94980 0) (3/4 - 14 NPT ana HapyxHoW pe3b6bi X 1/2 - 14 NPT
XogsLiee KONeHo . InA BHYTP i pe3b6bi)
27 (1/8 - 27 NPT x 5/16" HapyxHoro guameTpa Tpy6bi) (1) 59756-58 >
(1/4 - 18 NPT x 5/16" Hapy»Horo gnameTpa (1) | 59756-158 T
- py6onpoBop ]
Tpy6bi)(He usoGpaxeHo) o (5/16" Hapy»Horo auameTpa x 30,48 m) (1) | 94980-100
29 | Hunnenb (1/4 - 18 NPT x 2-1/2") (1) |v4412-C TpyGonposoa
(ronbko pns moneneih RM0725-B) e (1/2" HapyxHoro auamertpa x 30,48 m) (1) | 94978-100
30 | 3anopHbiil KnanaH (1/4- 18 NPT) (1) |Y28-1
31 | BuHT c ronoBKoti (M6 x 1 -6 x 40 mm) (2) |96719 © | CmasouHbiil KomnnekT Gadus S2 U1000 (1) |94833
BuHTC nonpryrnoﬁ roNnoBKOIN [DleTann B cocTaBe KOMMJIEKTa Ana
32 (M10x 1,5 - 6 x 18 mm) (9) | 96696 © TeXHNYECKOro 06CyKMBaHUA (1) | 637466

PA3BOPKA

NMOBTOPHAA CBOPKA

—_

>

© N

N3BnekuTe HacoC, NPVXKUMHYIO NAACTVHY U NOPLUEHD 13 BOUKN.
CopocbTe faBNeHMe B MOPLUHE, OTCOEAVHIB BO3AYXOMPOBOS, 1
MNOBEPHYB KnanaH (14) B BEPXHIOK 1 HUXKHIOK NO3ULMY.
Mopenu RM072S-CXX-X: otcoegunuTe wnaHr (44) ot
6nokmpyolero knanaxa (51) v wnaxr (41) ot BxogALLero
Konexa (40).

OtcoepuHute Tpy6y (26) OT NPUXKUMHON NNACTUHDI 1
3BJIEKNTE HACOC 113 NMOPLIHEBOrO NOABEMHMKA.

CHumnTe raiiky (1) n u3snekute wanoy (2).

OTcoepunHuTe COOPOUHBIN Yy3en (18) N KOMMOHEHTBI.
Otcoepunute Tpy6bI (10, 16, 19 1 20).

OTKpyTUTE BUHTbI (32), CHAMWTE y3en KpoHLWTelHa (13) n
KOMMOHEHTbI YNpaB/eH1 A NOTOKOM BO34yXa AnA MOPLUHA.
CHUMWMTE Konmayok (23) c ocHoBaHWA 1 UmnuHAapa (9), a Takxke
MOPLUHEBOTO LUTOKA (8).

10. M3BneKkuTe NOPLUHEBOW WITOK (8) 1 KOMMOHEHTbI U3 OCHOBaHUA

1.

 umnuHapa (9).
CHumuTe raitky (1), waibsl (2 1 3), nopLueHb (5) v orpaHuuuTens (7).

1.

CmaxbTe yNNoTHUTENbHbIE KONbLa (4 1 6) 1 NPUCOeNHATE NX
K nopLHiwo (5).

YctaHoBuTe orpaHuuuTens (7), nopLueHs (5) v waiby (3) Ha
NOPLIHEBOM LUTOKE (8), 3aKpenuB 1x C MOMOLLbIO CTOMOPHON
wanbbl (2) v ranku (1). IPUMEYAHWE. 3atarusatb raiky (1)
cnepyet ¢ yeunuem 101,7 H-m (75 dyTodyHTOB).

OCTOPOXHO OMYCTUTE MOPLIHEBON LUTOK M KOMIMOHEHTbI B
OCHOBaHMe 1 umnHap (9).

CmaxbTe ynioTHUTENbHOE KOMbLO (4), ynnoTHeHne
U-o6pasHoro ceyeHus (25) 1 CMeHHyto Haknagky (24), nocne
yero NPUCOeAMHUTE X K KOAMAUKYy (23), yuuTbiBas yKazaHHOe
HanpasneHue Ana ynnoTHeHNA.

YcTaHOBWTE KOMMAYoK (23) HaBepxy NOPLUHEBOrO LUTOKaA (8) B
OCHOBaHMM 11 LnanHape (9), cobntogas Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH,
yTOObI He NOBPeANTb yNoTHeHe U-06pasHoro ceueHus (25).
YcraHoBWTe y3en KpoHLuTeiiHa (13) 1 KOMMOHEHTbI ypaBneHna
MOTOKOM BO3ZyXa [y MOPLUHA Ha CBOV MECTa, NOC/IE YEro HafleKHO
3aduKcmpyte ux BuHTaMu (32). MPUMEYAHVE. 3akpyumBatb
BUHTbI (32) cnepyet ¢ ycunmem 27,1 Hm (20 dpyTodyHTOB).
MpucoeauHuTe c60pPOYUHbIN y3en (18) K MOPLLHEBOMY LUTOKY (8).
3aduKcnpyiite cTonopHyto Wwainby (2) v raky (1). TPUMEYAHUE.
3atarveatb raitky (1) cnegyert ¢ ycunvem 101,7 Hm (75 dytodyHToB).
3aHoBO nofcoefHNTE BCe TPYObI.

RMO072S-XXX-XX (rus)
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NEPEYEHb AETAJIEN/RM072S-XXX-XX

5
60
40
— 3
— 1=
Bupg B
& TPEBOBAHUA K YCUJTUIO 3ATAXKKU =
NPUMEYAHME. HE 3ATATMBAITE KPENNIEHUA CIULIKOM CUNbHO.
raiiky (1) cnegyet 3ararusatb ¢ ycunuem 101,7 H-m (75 dyTodyHTOB).
CMA3KA/YIUIOTHEHUA
® CmaxbTe BCe YNNOTHUTENbHbIE KONbLa, ynnoTHeHus U-o6pa3Horo ceveHmns
1 conpsXeHHble fieTann cMa3o4HbIM MaTepuanom Gadus S2 U1000.
1=
2
18

23
@ h Lﬁ cm. Bna A

Punc.3
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NEPEYEHDb AETAJIEM/RM072S-XXX-XX

@29

& 21

22

L ©
@)
0 \~~/

S \
\~~/

& TPEBOBAHUA K YCUIUIO 3ATAXKKU =

MPUMEYAHME. HE 3ATATMBAITE KPEMJIEHUA

CJINLLIKOM CUNTbHO.
(21) BuHT, 0,45 H-m(4 proiima Ha dyHT)
(31) BuHT c ronoskoti, 10,7-11,3 H-m(95-100 atoiimoB Ha ¢yHT).
(32) BUHT c nonykpyrnoii ronoskoii, 27,1 H-m (20 ¢yTodyHTOB).
(49) BuHT c ronoskoti, 10,7-11,3 H-m(95-100 atoiimoB Ha ¢yHT).
(54) BuHT, 1,9 H-M(17 pioiimoB Ha QyHT).
(55) BUHT c nonykpyrnoii ronoskoii, 27,1 H-m (20 pyTodyHTOB).

= 49

@1

1

CMA3KA/YIJIOTHEHUA

@ Ha HapyxHYyl0o TPYyGHYl0 pe3bby Heo6XoaMMO HaHeCTuU
aHa3po6HbIN TPYOHDIN repmeTuK.

42 @ 45

56

53

46 @

RMO072S-XXX-XX (rus)
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NEPEYEHDb AETAJIEM/RM072S-XXX-XX

o
@48
@52 S [ PRE

®33 'Il
VRN

=
s/

,_
e

13 @50 <54 51 32= 57 55=

@30

@15

o— |20

15— | L | 150
%j/

[ 270

Puc.5

CrpaHunuya 8 us 10 RMO072S-XXX-XX (rus)



OMUCAHUE MOAEJTN/MPUXUMHDIE MJIACTUHDI

Mopenb Onncanne CELD || LB D ynnoTHuTena Marepuan ynnotHutens C6opka
Hacoca NPWXKMMHOI NIACTUHbI
RMO072S-XXA-A7 . STUNEHNPONWIEHOBDI KayuyK, C OfHON TPY6KoiA | 67347-2
AnomuHun
RM072S-XXA-A8 HuTpun, c ogHomn Tpy6Koi 67347-1
RM072S-XXA-T7 AniomuHMiA ¢ nokpbiTem | STWICHNPONIIEHOBDII KayuyK, C OfHOI TPyGKoi | 67347-12
RMO0725-XXA-T8 u3 NTO3 HuTpun, ¢ ogHoI TPY6KOIA 67347-11
RM072S-XXA-E1 Hutpun, c ogHoil KpomKoii 67342-2
RM072S-XXA-E3 CTaHpapTHbIN Manbiit MonuaTtunen/nonuypeTaH, c ofgHoON KpomKoin | 67342-1
RMO072S-XXA-E5 pasmep Yrnepoaucras cranb ¢ | HUTpUn/nonmaTinex, ¢ 0OfHOI KPOMKOI 67342-3
HIKENEBLIM NOKPbITHEM, Hutpun, c ogHOI KPOMKOIN U YyMEHbLUEHHbIM
RM072S-XXA-E9 noyYeHHbIM METOA0M ! 66469
HapYXHbIM AUaMeTpoMm
XMMMNYECKOro
RM072S-XXA-EA BOCCTaHOBNIEHUSA MonuatuneH, c AByMA KpoMKamm 66732-1
RMO072S-XXA-EB STUNEHNPONMNEHOBBII Kay4yK, C ABYMA KpOMKamm | 66732-2
RM072S-XXA-EC HuTpun, c gByma Kpomkamu 66732
RM072S-XXB-A1 HuTpun, c oaHoM KpomKoI 67362-2
RM072S-XXB-A3 | Bbonbluoii pa3mep Bonbuwoii AnroMuHUNn Monunatunex/nonnypertax, c ofHOM KpomKkon | 67362-1
RM072S-XXB-A5 Hutpun/nonuatnnen, c ogHON KpOMKoOI 67362-3
RMO072S-XXC-E1 HuTpun, c ogHol KpoMKOI 651840-2
RM0725-XXC-E3 Yrnepoaucras cranb MonnsTunen/nonnyperan, c ofHON KpomKoii | 651840-1
RM072S-XXC-E5 C HUKENEBDbIM MOKPLITUEM, | Hyrpun/nonnaTneH, c ofHON KPOMKON 65840-3
nony4YeHHbIM METOA0M
RM072S-XXC-EA | Ckonb3Awasn M . XNMNYECKOro MonuatuneH, c AByMA KpomMKamu 66731-1
anbin
RM072S-XXC-EB BOCCTaHOBNEHUA 3TVNEHNPONUNEHOBBII KayuyK, C ABYMA KpomKamul | 66731-2
RM072S-XXC-EC HuTpun, c AByma Kpomkamu 66731
RM072S-XXC-S3 Monunatunex/nonnypertax, c ofHOM Kpomkon | 651841-1
Hepxasetowas cranb
RM072S-XXD-S3 | CTpy6Hoii pe3bboii Monunatunex/nonnypertax, c ofHOM KpomKon | 651842-1

T1 1 .437"«}

®
@

NMPUMKUMHAA NMNACTUHA

11.437"

11.440"

67342-X

1.437"

" 651842-1

11.609"

67731X

Puc.6

11 .500"7
%

67732-X
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AAHHbIE O PASMEPAX OBOPYJOBAHUA
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21EF RMO072S-XXX-XX

AR: BE. RES4YP. %7 A8 2012412514 H
MiFM: 5635 ik (EHHS 97999-635) « UEITHAE: A)
RMO072S-XXX-XX

AL F BRI A E AL
515 ME/60 AFHIE (EHRELE) —LiEM

] =% B R AR & 2 r, BHEARATH.

BEEXARERREARRREFR. FREAFMULHERSE. .

JR IR F M A FE SR
HiEREZE RMO72S-XXX-XX SUAEFHBE/ A EHL
. g%gﬁ IERR ARO® &, MHRFIEEN—HHERIHZK 58:0)
AP o

* 104302 FI 41 P39124-100 5335 22 /BT 28

* 104453 FF4E1& P39344-100 13522/ BT 2.

°* 637466 F TUEFH I/ MENZEEL

Mg
BERF| ... RMO725-XXX-XX
BATEED ... 125 p.s.i. (8.6 bar)
BREEHRR ... 10°F & 180°F (-12°C & 820 ()
KBRS 19-3/4"x 24" (501.7 mm x 609.6 mm)
=B EEE) ... 43-37/64" (1106.6 mm)
HBE) oo 73-27/64" (1864.8 mm)
TR 29-55/64" (758.2 mm)
B 160 Ibs (71.5 kg)

MEEELR 125 p.si. (BRERTIE) ... 824 db(A) @
o HAEBHRAEERCAEMAFREEER (L) , LU
EFEAOMEERNFESMAER ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP

S5.1 FRfEs
—% e ER

ARO RMO0725-XXX-XX B35 5 SAEFBEH /5 HL 15 F ER SN A 4
TR, FIRERIART RN 3-1/4" SHE. AgFR
BHTRER 15 INE/60 AHELRRIMIRIEZIZR XN
%ﬁtﬁﬂl@s‘éfﬁ, S AERERENR, EaMERAETRE
M.

KEZREEHRER (SRR - SEFAENIREN") , 7]
BRIMZRIETFE 15 ME/60 AFHEIE. BIEARMER
BRHNIEEE TR,

ARFHREAL R EALE P — et = i@ d i sk 5 B T HRE%%
ZEMES. MEZSES—1EIFHEE, BTRNERER
WME—ENSE. SiTHRAT e, EmTASETRD
EEEBESHY, NMHBREANGE. REMFAEN HE
Hl (BAE37 .

BEER

REEHENS, At EPZz—. MEE, TR
LRERX.
RMO72S-XXX-XX B SH&(EFM (TS 97999-1707)
O 5635k - SEIFAPENEAEN (EHHRS 97999-635)
O P39IXX-XXX BT e B iR (e F M

(FEH4= 100400-59)
O P393XX-XXX B T e s/ A s iR (EF it

(FEH4S 100400-69)
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RAEMR S MBHEE

- BRETRSNNME, THSHFEARD
= ¥ ZLRAMERERE.
AYNE | - RNTRSNAN THSHRRNAR

e, A&, ~ms NKo
- BB, BERERES,
. B, BREAETHAEE, CRERRRARDR

1.
[AEE| BHZMMEEATH, TREXBRESRLETMGER
URAEEERFR

A TS | KT E L ERFEREABE .

AEE  FEMEECNENARNEEERETERLHE
F. ARNMEEFYSERBKR. KN—YIsEaEE,
ERRABNRECHEREEESE, BiERARE.
REARAGTEGEET /48 GRMD , FHBEERITA 2"
(50.8 mm) ERRBLA.

BHEk. kEp LA RERE
THTRTRETER ARTRE.
ABHE.

[AEE] mpiw . ARNLEAEEEAEFEE, EERE
%, RETEXEHFRMAERN, BEARIIMREAE
BR®BEZ, UARIRARAEENETETIE.

ki, EREIER, WE
¥ ABETELRE RI{R#5IEES.
. TR, ATERA

B5E,

Rfpek. NSEAESRETRE, NTERASH
B ARERER, WFNRFES. AHITRANTER
fERt, FABENTRSHARTIR, IETRITH. 7
NERLFATURLRRRE, NERER. WMzIE
RETSHENLE, BIFHEFHE. BRTRED, ¥
FENFE, EMEOELE, HERSZ.

ARE | BEF—EEE. EARKARENE, HiF—EE
BHANRSMUEHITRE.

rRERES. ISFBAS
B e

BRERAES
E7.

BRES. BB 125 pasi. (8.6 bar) B AHSE
. EETHEHBEEAEN, TERREZRA/EA
BHEUR/EM~ARE. HREMER, FEEEDFE
Fik, HEHNER.

AEE | ENBIHEEHEE. ANSRRARESH, AT
RELEOENTE, FHSERHERLBEN.

&ﬁ%gﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁl%%zﬁﬁ, BEIRKE
ugyn ’l\..\ "o

TPz B, AT ESSERHEETIRABRRE
B, UEAEN DENRE. NEE, TEREHRELE
& (“RE" EH&HE 97165) .

KR ZHNMBERIEARDTIEZEXRETIENEREE
W, TRZEBEEHENEFRREHGFRE AR,

REKEHEEAED, EERHERMNER Gadus®S2
U1000 ;i85 EBEHRE.

AL EER /R EHET PR, BRGEENE
#. TEMRPSIEERY.

FEEHL REN R

FAENAHNRERY, TIBTEASGHEMM~
Bk, FRENL EEEES,

1. AFHREN R ENA G C TR ER.

2. BEREHBRN AENIBEME, FHIFETERXE
Q%ggmtﬁﬁiﬁﬁﬁﬁl‘;ﬁ\ FTAEMERY, HRETE

1 o

3. AN REREARFEFECERRLIMEL. RRGKS
A A e EE 4 E 2 L B AUIRIR .

4. PERKBIRESR. TEEN: FERREGE AHEF)

MR EEREEET 250 Ibs (1134 kg)e

BREESHERNNER SR EREETTIR L.

6. FRNELRZIMNFEL.

v

BRI ARTSERKEIFEN PENZSON, BiR
FEEMEHSHO, URIEEIER-FTRR LT,

ABEE: AENEBEI &N, ATRGNERGESR
GRERSERE, Bk, —RAOAREMTREE.

ABEU: AR, RENRZMERE .

ABET: WAHERELEMRIR, BREFEI/HEN
SE, AOEMAERHMEEY, BREZERFEE.

RMO072S-XXX-XX (eh3rhR)



#BRAFUiAR

BERIA/ AN RERER.

EFAREFRNEN, DHEF—EBRE. #HESE 2

A =, %EIﬁo

#5 RM0725-BXX-XX

97102 #7%

#IS RM072S-CXX-XX

E D A B C F H G

A - 5[ (RM0725-BXX-XX - 1/4- 18 NPT) D - \EHSIA Mo SR
(RM0725-CXX-XX - 1/2 - 14 NPT) E - FREHLMENEEHIFF
B - AN/ A ENE S F - RBSTRB AR OFF ip ON
C - HEHAENSTTRSAESE G - RABKSH 3 %
H - RIEES
i

MEAEAEN, (BX) : AREW: AR/ AENER BRI, BrRSHIEEN
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